
Ministerul Mcdiului 

Agenda Na^ionala pentru Protecjia Mediului 

 Agenda pentru Protectia Mediului Maramures   

AUTORIZAJJA INTEGRATA DE MEDIE 

Nr. 16-1 MM din 25.01.2016 

REVIZUITA la data de 20.03.2017 

Numarul dc inregistrare al autorizatiei: 9226 din 07.10.2014, respectiv a solicilarii 

de revizuire a autorlzapei integrate de mediu: 8054 din 25.08.2016 

Titularul autorizafi^i: SC UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE 

S.R.L. 

Numar de inregistrare la ORC-MM nr. J24/1/03.01,2008, Cod Unic de inregistrare 23000336, 

^Locatia activitafii: judetul Maramure§, localitatea Dumbravita, nr. 244A; 

Pentru desfa^urarea activitafii: Fabricarea profilelor extrudate din aluminiu pentru 

industria aeronautica; 

Categoria de activitate conform prcvederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile 

industrialc: 

Anexa I pet. 2 „Produc|ta ?i prelucrarea metalelor", subpet 2.6 „Tratarea de suprafa^a 

a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electrolitice sau chimice in care 

volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 inJ" 

Anexa 7 „Dispozi{ii tehnice refer ho a re la instalafiile §i la nctivhafile care utiUzeaza 

solvenfi organici", partea I-a a Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, 

punctul 3, litera b) punctul 11, respectiv: 

Actlvitatea 3 (b): „Acoperire de protecfie - orice activitate in care se aplica unul 

sau mai multe straturi de protecpe pe suprafe^e din metal §i din plastic, inclusiv 

^uprafefele aeronavelor, vapoarelor, trenurilor §i a altor asemenea mijloace de 

transport" 

Activitatca 11: „Curalarca suprafefelor - orice activitate, cu exceppa curalarii 

chimice „uscate", in care se folosesc solvenp organici pentru indepaitarea murdariei 

de pe suprafa^a unui material, inclusiv degresarea. Aceasta activitate se refera la 

curatarea suprafe^elor produselor, dar nu include curafarea echipamentului utilizat." 

Codul CAEN Rev. 2: 

2442 - Metalurgia aluminiului (producerea de semifabricate din aluminiu) 

2453 -Tumarea metalelor neferoase u§oare 

2561 - Tratarea §i acoperirea metalelor 

2562 - Operapuni de mecanica generala (operapuni dc gaurire, strunjire, frezare, 

erodare, rabotare, mortezare, filetare, lepuire, bro§are, nivelare, debitare, rectificare, 
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polizare, sudare, matisare a pieselor din metal, activitaple de taiere gravare cu 

fascicul de laser a metalelor) 

3030 - Fabricarea de aeronave §i nave spapale (fabricarea de subansambluri pentru 

aeronave) 

Codul NOSE-P: 104.12 

CodulSNAP-2: 030310 

Codul NFR: 2.C.3 

Activitate E-PRTR: conform Anexei 1 la Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al 

Parlamentului European §1 al Consiliului din 18.01.2006 privind mflintarea 

Registrului European al Poluanplor Emi§i §i Transferap: 2f- Imtalafiipentru tratarea 

supra/efei metalelor sau a materialelor p! as lice pr'm procese electrolitice sail chimice 

In care volumui cuvelor de tratare este mai mare de 30 nt 

^Emisa de : AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES 

Prezenta autorizatie infegrata de raediu cstc valabila 10 ani. 

Data revizuirii: 20.03.2017 

Data expirarii;24.01.2026 

Prezenta autorizabe integrata de mediu a fost emisa in 3 exemplare semnate §i 

?tampilate, fiecare exemplar avand un numar de 151 pagini. 

$ef Serviciu 

^Avize, Acorduri, Autorizatii 

Eva BOLDAN 

Director Executiv, 

Alexandra COSMA 

WAA/ 

■o 

Intocmil: 

Consilier Serv. Avize, Acorduri, Autorizapi 

Mirela PETRENCIUC 
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1. DATE DE IDENTIFICARE A TITULARULEI ACTIVITATH 

Titular: S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L 

Sediul Social: localitatea Dumbravi^a, nr. 244A5 jude^ul Maramure§, 

Inregistrare la Oficiul Registrului Comerfului: J24/1/03.01.2008, Cod Unic de 

Tnregistrare 23000336, 

Date de contact a societatii: tel. 0262 202312, fax. 0362 418988, 0362 418911 

email: office@universa!alIoy.com 

2. TEIMEl LEGAL 

Ca urmare a cererii adresate de SC UNIVERSAL ALLOY CORPORATION 

EUROPE S.R.L. cu punctul de lucru in localitatea Dumbravi^a, nr. 244A, jude^ul 

Maramure?, inregistrata la APM Maramures cu nr 9226 din 07.10.2014, respectiv a 

^olicitarii de revizuire a autorizaliei integrate de mediu nr 8054 din 25.08.2016 

- In baza analizarii documentaliei de suspnere a solicitarii pentru obpnerea 

Autorizaliei integrate de mediu, respectiv a documenla^iei de suspnere a 

solicitarii pentru oblinerea Autorizapei integrate de mediu revizuita, a 

comentariilor, sesizarilor, punctelor de vedere mregistrate in timpul derularii 

procedurii; 

- in urma consultarii publicului ?5 a organizarii ?ediniei de dezbatere publica: din 

data de 04.12.2014, respectiv din data de 27.10.2016 

- cu luarea in considerare a comentariilor §i observatiilor publicului, 

- in urma evaluarii conditiilor de operate §1 a respectarii cerinielor Legii nr. 

278/2013 privind cmisiile industriale; 

- in baza O.U.G. nr. 195/2005 privind protecpa mediului, aprobata prin Legea 

nr. 265/2006, cu moditlcarile §i corapletarile ulterioare; 

- in baza Ordinului ministrului agriculturii, padurilor, apelor §i mcdiului nr. 

^ 818/2003, pentru aprobarea Procedurii de emitere a autorizapei integrate de 

mediu, cu modiflcarile §i completarile ulterioare; 

- in baza Hotararii Guvcrnului nr. 38/2015 privind organizarea funcponarea 

Ministerului Mediului, Apelor §i Padurilor; 

- in baza Hotararii de Guvern nr. 1000/2012 privind reorganizarea ?i 

funcponarea Agenpei Naponale pentru Protecpa Mediului §i a institupilor 

publice aflate in subordinea acesteia, cu modiflcarile 51 completarile ulterioare; 

- Directiva 2010/75/UE a Parlamentului European §i a Consiiiului din 

24.11.2010 privind emisiile industriale 

Xinand cont de recomandarile documentelor de referin^a privind cele mai bune tehnici 

disponibile (BREF): 

o Document de Referinfa asupra Celor Mai Bune Tehnici Disponibile pentru 

activitatea de tratare electrochimica a suprafefei barelor din aluminiu este 

„Surface Treatment of Metals and Plastics", edipa: August 2006, 

o Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals 

industries (December 2001) - pentru activitatea de producere, prin extrudare, a 
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barelor de aluminiu §i a profifelor extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautica si de producere a barelor din aluminiu prin topire §i tumare; 

o Reference Document on Best Available Techniques on Surface Treatment 

using Organic Solvents (August 2007) - pentru activitatea de acoperire cu 

grund/vopsea a suprafe^ei barelor din aluminiu, 

o Documentul de referin^a privind cele mai bune tehnici disponibile privind 

principiile generate de monitorizare, iulie 2003, adoptat prin Ordinul MAPAM 

nr. 169/2004 pentru aprobarea, prin rnetoda confirmarii directe a Documentelor 

de referin^a privind cele mai bune tehnici disponibile aprobate de Uniunea 

Europeans, 

in condi|iile in care orice emisie rezultata in unna activitapi va fi in conformitate §i nu 

va depa§i cerin^ele legislatiei de mediu din Romania, armonizata legislatiei Uniunii 

Europene §i prevederilor prezentei autorizapi, 

► 
se emite: 

AUTORIZAJIA INTEGRATA DE MEDIU 

Revizuita 

pentru funcfionarea instala^ici dc Fabricare a profilclor extrudate din aluminiu 

pentru industria aeronautica; 

amplasata in: str. Principala, nr. 244A, Dumbravi^a, Judetul Maramure? 

Operator; SC UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. 

Motivul revizuiril - au survenit modificari in ceea ce prive§te: 

- capacitatea de productie pentru unele din activitatile care se desfasoara in 

cadrul fabric! i 

- tipul §i cantitatile de materiale utilizate in activitate 

^ - regimul de functionare a staliei de epurare a efluentului rezultat din activitatea 

de tratare electrochimica a suprafe|ei profilelor extrudate din aluminiu 

- tipul ?i cantitatile de deseuri rezultate din activitate 

- numaml angajatilor care deservesc activitatea din fabrica (1100 persoane). 

Autorizatia include condifiile necesare pentru asigurarea ca: 

- sunt luate toate masurile adecvate de prevenre a poluarii, in special prin 

aplicarea celor mai bune tehnici disponibile; 

- nu va fi cauzata nici o poluare semnificativa; 

- este evitata generarea de§eurilor, iar acolo unde de§eurile sunt produse ele sunt 

recuperate sau in cazul m care recuperarea este imposibila din punct de vedere 

tehnic economic, de§eurile sunt eliminate evitand sau reducand orice impact 

asupra mediului; 

- sunt luate masuri necesare pentru a preveni accidentele §i a limita consecin^ele 

lor; 

- este minimizat impactul semnificativ de mediu produs de anumite condi^ii 

altele decit cele normale de funcponare;  
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- sunt luate masurile necesare penlru ca in cazul incetarii definitive a activitapi sa 

se evite orice rise de poluare §i sa se refaca amplasamentul la o stare 

satisfacatoare; 

- sunt luate masurile necesare pentru utilizarea eficienta a energiei. 

Autorizapa inlegrata de mediu contine cerinte de monitorizare adecvate 

descarcarilor de poluantf care au loc, cu specificarea metodologiei §i frecven^ei de 

masurare §i obligapa de a furniza autoritapi competente datele solicitale de aceasta 

pentru verificarea conformarii cu autorizapa, 

Prezenta autorizape se aplica tuturor activitaplor desfa§urate pe amplasament sub 

controlul operatorului, de la primirea materialelor §i materiilor prime pana la cxpedierea 

produselor finite. 

Autorizapa include valori limita de emisie, in special pentru substan^ele poluante 

prevazute in anexa nr. 2 a Legii 278/2013 privind emisiile industriale, precum ?i pentru 

alte substance poluante care pot fi emise din instalafie §i ia in considerare natura lor, 

^precum 5} potenpalul de transfer al poluarii dintr-un mediu in altul. 

Operatorul are obligapa sa informeze APM Maramure§ cu privire la orice 

modificari planificate in ceea ce prive^te caracteristicile, funcponarea sau extinderea 

instalapei, care pot avea consecinte asupra mediului, precum in ceea ce pr5ve§te 

datele prevazute la art. 12 alin. (1) lit. f) a Legii 278/2013 privind emisiile industriale. 

Nicio modificare substanpala planificata a unei instalapi nu se poate realiza fara 

obfinerea prealabila a actelor de reglementare corespunzatoare etapelor de dezvoltare a 

unor astfel de modificari. 

Conform prevederilor O.U.G nr. 195/2005 aprobata prin Legea nr. 265/2006, 

cu modificariie ?i completarile ultcrioarc, nerespectarca prevederilor 

autorizatici integrate de mediu atrage suspendarea §i/sau anularea acestcia, 

dupa caz. 

3. CATEGORIA DE ACTIVITATE 

Categorla de activitate conform Anexei 1 a Legii nr. 278/2013 privind emisiile 

industriale: 

• pet. 2 ,,Produclia §i prelucrarea metalelor", subpet. 2.6 „Tratarea de suprafapi 

a metalelor sau a materialelor plastice prin procese electroiitice sau 

chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare de 30 m3" 

Capacitates instalafiei (volumul total al cuvelor utilizate) pentru tratarea 

electrochimica a suprafelei barelor din aluminiu este de 304,34 m3, din care: 

-119,34 ni3 este volumul cuvelor in care se efectueaza operafii de tratare a 

suprafelelor barelor de aluminiu 

-185 m3 este volumul cuvelor in care se efectueaza operaJii de spalarc 

intermediara/finala a barelor de aluminiu 
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Tabel 3.1 Capacitatea cuvelor inslalafiel de tratare electrochimica 

Numar 

post de 

lucru 

Denumire post de 

lucru 

Cuve 

Numar 
Volum 

Material 
Kl 

Post 2 Degresare alcalina 1 21.94 polipropilena 38.1 mm 

Post 3 Spalare 1 21.94 polipropilena 38,1 mm 

Post 4 Corodare alcalina 1 21.94 polipropilena 38,1 mm 

Post 5 Spalare ] 21.94 polipropilena 38,1 mm 

Post 6 Indcpariare oxizi 1 21.94 polipropilena 38.1 mm 

Post 7A Spslare 1 21.94 polipropilena 38,1 mm 

Post 7B Spalare 1 21.94 polipropilena 38,1 mm 

Post 8A Oxidare anodica cu acid 

sulfuric 
1 26.76 polipropilena 38,1 mm 

Post 8B Oxidare anodica cu acid 

sulfuric §i acid tartric 
1 26,76 polipropilena 38,1 mm 

' Post 9 Spalare 1 31.42 polipropilena 38,1 mm 

Post 

12A 

Spalare 
1 21,94 polipropilena 38,1 mm 

Post 

12B 

Spalare 
1 21,94 polipropilena 38,1 mm 

Post 13 Compactizare cu apa 

fierbintc 
1 21.94 otel inoxidabil 6,35 mm 

Prezenta autorizafie integrata se aplica ?i pentru urmatoarele activitati 

prcvazute in An ex a 7 „ Dispozifii teh nice referitoare la instalafiile §i la activitafile 

care utilizeaza solvenp organici", partea l-a a Legii nr. 278/2013 privind emisiile 

industriale, punctul 3, litera b) §i punctul 11, respectiv: 

Activitatea 3 (b): „Acoperire de protecfie - orice aclivitate In care se aplica unul 

sau mai nmlte straturi de protec^ie pe suprafe^e din metal §i din plastic, inclusiv 

^suprafe^ele aeronavelor, vapoarelor, trenurilor §i a altor asemenea mijloace de 

transport" 

Activitatea 11: „Curalarca suprafe^elor — orice activitate, cu excep|ia curatarii 

chimice ,,1150316", in care se folosesc solvenp organici pentru indepartarea murdariei 

de pe suprafa^a unui material, inclusiv degresarea. Aceasta activitate se refera la 

curatarea suprafe^elor produselor, dar nu include cura^area echipamentului utilizat." 

Valorile de prag de consum $i valorile limita de emisie se vor incadra in prevederile 

Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale, Anexa7, partea a2-a, respectiv: 

- pozijia 5 - „Alte tipuri de curajare", pentru un consum anual de compu?i 

organici volatili ce depa§e§te valoarea de prag de 2 tone/an solvent cu con^inut de 

COV(cantitatea de solvent! organici cu continut de compu?i organici volatili utilizata 

pentru activitatile de acoperire a suprafetelor este de 2,476 t/an) 

- pozilia 8 - „Altc tipuri de acoperire, inclusiv acoperirea nietaielor, 

materialelor plastice, textilclor, Jcsaturilor, filmului $i hartiei", pentru un consum 

aganual de compu§i organici volatili ce depa§e§te valoarea de prag de 5 tone/an solvent 
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cu conpnut de COV(cantitatea de solven|i organici cu continut de compu§i organici 

volatili utilizata pentru activita^ile de acoperire a suprafetelor este de 11,288 t/an). 

Codul CAEN Rev. 2: 

2442 - Metalurgia aluminiului (producerea de semifabricate din aluminiu) 

2453 -Tumarea metalelor neferoase u§oare 

2561 - Tratarea^i acoperirea metalelor 

2562 - Opera^iuni de mecanica generala (operatiuni de gaurire, strunjire, 

frezare, erodare, rabotare, mortezare, filetare, lepuire, bro§are, nivelare, debitare, 

rectificare, polizare, sudare, matisare a pieselor din metal, activitaple de taiere 

gravare cu fascicul de laser a metalelor) 

3030 - Fabricarea de aeronave §i nave spa^iale (fabricarea de subansambluri 

pentru aeronave) 

Capacitatea maxima de productie a Fabricii de profile extrudate din aluminiu 

^pentru industria aeronautica este de: 

- 2400 l profile extrudate din aluminiu/an pentru activitatea de producere a 

profilelor extrudate din aluminiu (activitatea de extrudare a barelor din aluminiu) 

- 1200 t/an bare extrudate din aluminiu pentru activitatea de tratare electrochimica a 

suprafe^ei barelor din aluminiu (activitatea de tratare electrochimica a suprafetei 

barelor din aluminiu) 

- 530 t/an bare din aluminiu pentru activitatea de acoperire cu grund §i/sau vopsea a 

suprafe^ei barelor din aluminiu (activitatea de acoperire cu grund §i/sau vopsea a 

suprafe(ei barelor din aluminiu) 

- 200 t/an bare din aluminiu pentru activitatea de control cu substance penelrante a 

calitafii barelor din aluminiu (activitatea de control a calitapi barelor din aluminiu cu 

substance penetrante) 

- 600 t/an piese/repere din aluminiu produse prin prelucrarea mecanica a barelor 

extrudate din aluminiu (activitatea de prelucrari mecanice) 

w - 1000 t/an subansamble produse prin asamblarea reperelor/pieselor din aluminiu 

(activitatea de asamblare) 

- 5000 t/an bare de aluminiu turnate (activitatea de reciclare prin topire turnare a 

de§eurilor de aluminiu provenite din activitatea de extrudare a barelor din aluminiu) 

4. DOCUMENTATiA SOLICITAR1I: 

4.1.LA DATA EiVHTERII AUTORIZAJlEl INTEGRATE DE MEDIL - 

25.01.2016 

- Formular de solicitare a autoriza^iei integrate de mediu, intocmit de SC 

ECOTERRA ING SRL Baia Mare (mscrisa in Registrul National al elaboratorilor de 

Studii pentru protecfia mediulal la pozilia nr. 299), inregislrat la APM Maramure§ cu 

nr. 9226/07.10.2014 (nr electronic SIM 807/06.10.2014); 

- Raport de amplasament, intocmit de SC ECOTERRA ING SRL Baia Mare 

(inscrisa in Registrul Nafional al elaboratorilor de studii pentru protecfia mediului la 

nr. 299), inregistrat la APM Maramure§ cu nr. 9226/07.10.2014; 
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- Plan de inchidere penlru instalape, inregistrat la APM Maramure§ cu nr. 

10866 din 02.12.2014; 

- Plan de prevenire §i combatere a poluarilor; 

- Dovada depunerii documentapei de sus^inere a solicitarii autorizaOei integrate 

de mediu la Primaria Dumbravilja, nr inregistrare 3736/06.10.2014; 

- Dovada depunerii documentatiei de suspnere a solicitarii autorizatiei integrate 

de mediu la AN Apele Romane, nr inregistrare 3933/02.10.2014; 

- Completari ale documentatiei, inregistrate la APM Maramure? cu nr. 10358 

din 13.11.2014, 10595 din 20.11.2014, 10866 din 02.12.2014, 11667 §i 11668 din 

22.12.2014, 9647 din 20.10.2015; 

- Acord de mediu nr. 1 din 31.03.2014, emis de APM Maramure§ pentru 

proiectul ,.Seclie prelucrari mecanice, tratamente de suprafa^a, asamblare §i spatii 

logistice §i birouri aferente"; 

- Notificarea titularului privind modificarile aduse proiectului avizat prin 

^Acordul de mediu nr 1 din 31.03.2014, inregistrata la APM Maramure§ cu nr. 9172 

din 06.10.2014; 

- Adresa APM Maramure§ nr 9172/15.10.2014 conform careia pentru 

modificarea aduse proiectului nu este necesara revizuira Acordului de mediu nr 1 din 

31.03.2014; 

- Certificat de inregistrare la ORC de pe langa Tribunalul Maramure§, 

J24/1/03.01.2008; 

- Referat de evaluare, nr. 337 din 23.10.2014 mcheiat in urma verificarii 

amplasamentului; 

- Contract de prestari servicii nr. 645/02.05.2014 incheiat cu S.C. RONGO 

IMPEX S.R.L pentru preluare §i transport a de§euriIor consemnate in anexa A la 

contract; 

- Contract de prestari servicii nr. 1563/19.08.2009 incheiat cu S.C. 

AP1SOREUA S.A pentru preluare §i transport a de§eurilor consemnate in anexal§i 

^actele aditionaie nr. 1-14 la contract; 

- Contract de furnizare/prestare a serviciului de alimentare cu apa §i de 

canalizare nr. 131J din data 17.05.2011 «;i act di^ional nrl din 23.01.2014 incheiat cu 

S.C. VITAL S.A; 

- Contract nr. 6370/2009 mcheiat cu S.C. DRUSAL S.A pentru preluarea 

de§euri menajere; 

- Autorizalie de gospodarire a apelor nr.95 din 20.02.2015, emisa de ANAR- 

ABA Some? Tisa Cluj Napoca; 

- Notificare privind certificarea conformitapi cu normele de igiena §i sanatate 

publica nr. 11847 din 02.10.2015, emisa de DSP Maramure?; 

- Autorizape de securitate la incendiu nr 246/15/SU-MM din 14.10.2015, emisa 

de 1SU „Gh€orghe Pop de Base?ti" al judepjlui Maramure?; 

- Acte de proprietate asupra terenului: Act autentic de dezlipire §5 Contract de 

vanzare-cumparare, Incheiere nr. 8928/2008 - ANCPI; 

jojC - Punctul de vedere al Serviciului Monitorizare ?! Laboratoare din cadrul APM 

*jpu-amure? nr. 797/26.02.2014, 7292/22.08.2014 ?i nr 9226/04.12.2015;  
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- Punctul de vedere al Biroului Calitatea Factorilor de inediu din cadrul APM 

Maramure? nr. 237/13.02.2014, nr 1719/25.11.20]4 §i 2264/03.12.2015 ; 

- Punctul de vedere al Secretariatului de rise din cadrul APM Maramure? nr. 

797/19.02.2014 conform camia amplasamentul nu intra sub incidenla prevederilor 

HG nr 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt 

implicate substance periculoase, cu completarile ?i modificarile ulterioare; 

- Proces-verbal al ?edinlei Comisiei de Analiza Tehnica la sediul APM 

Maramure? din data 04.11.2014, pentru parcurgerea etapei de analiza a documentape 

solicitarii autorizaliei integrate de mediu; 

- Proces verbal al dezbaterii publice organizate in data de 04.12.2014 la 

Caminul cultural Dumbravita(l 17 participanli); 

- Proces-verbal al ?ediniei Comisiei de Analiza Tehnica la sediul APM 

Maramure? din data 15.12.2015, pentru parcurgerea etapei de definilivare a 

proiectului autorizapei integrate de mediu; 

- Chitanla nr. 12219/07.10.2014, tarif pentru etapa de analiza preliminara, Ordin 

de plata nr. 3468/29.10.2014, tarif pentru analiza propriu-zisa a conpnutului 

documentapei de suspnere a solicitarii autorizaliei integrate de mediu; 

-Anunjuri publice de informare a publicului pe etape de procedural depunerea 

solicitarii de emitere a autorizapei integrate de mediu in Graiul Maramure§ului din 

02.10.2014 §i pe situl APM Maramure? incepand cu data de 07.10.2014; dezbaterea 

publica in Graiul Maramure§ului din 12.11.2014, la sediul Primariei Dumbravi^a 

incepand cu data de 13.11.2014, la sediul titularului incepand cu 14.11.2014, pe situl 

APM Maramure?, la sediul APM incepand cu data de 14,11.2014 ?i decizia de 

emitere a autorizapei integrate de mediu publicata in Graiul Maramure?ului din data 

de 22.12.2015, la sediul Primariei Dumbravita incepand cu data de21.12.2015, la 

sediul titularului incepand cu 21.12.2015, pe situl APM Maramure?, la sediul APM 

incepand cu data de 18.12.2015; 

- Plan de incadrarea in zona, plan de situape a incintei fabricii, schema fluxului 

^de oxidarc anodica ?i de epurare a efluentului uzat, plan hale de produc|ie, plan?a cu 

retele de canalizare; 

- Rapoarte de incercare/analiza probe de sol ?i apa; 

- Fi?e de securitate ale substantelor si amestecurilor chimice periculoase 

utilizate. 

4.2. LA DATA EMITERH AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU 

REV1ZUITE - 20.03.2017 

- Formular de solicitare a autoriza|iei integrate de mediu revizuita, intocmit de 

SC ECOTERRA ING SRL Baia Mare (inscrisa in Registrul National al elaboratorilor 

de studii pentru protec^ia mediului la pozipa nr. 299), Tnregistrat la APM Maramure? 

cu nr. 8054/25.08.2016 (nr electronic SIM 474/24.08.2016); 

- Raport de amplasament, intocmit de SC ECOTERRA ING SRL Baia Mare in 

iulie-august 2016, (inscrisa in Registrul Naponal al elaboratorilor de studii pentru 

protecpa mediului la pozipa nr. 299), inregistrat la APM Maramure? cu nr. 

^,054/25.08.2016; 
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- Poces verbal de constatare incheiat in data de 12.09.2016 in urma venficarii 

amplasamentului; 

- Anunturi publice de informare a publicului pe etape de procedura: depunerea 

solicitarii de emitere a autoriza^iei integrate de mediu revizuita in Graiul 

Maramurc§ului din 23.08,2016 ?i pe situl APM Maramure? incepand cu data de 

30.08.2016; dezbaterea publica in Graiul Marainure§ului din 27.09.2016, la sediul 

Primariei Dumbravi^a incepand cu data de 27.09.2016, la sediul titulamlui incepand 

cu 27.09.2016, pe situl APM Maramure§, la sediul APM incepand cu data de 

28.09.2016 §i decizia privind revizuirea autoriza^iei integrate de mediu publicata in 

Graiul Maramure§ului din data de 17.02.2017, la sediul Primariei Dumbravi^a 

incepand cu data de 16.02.2017, la sediul titulamlui, pe situl APM Maramure§ si la 

sediul APM incepand cu data de 25.01.2017; 

- Chitanta nr.23944/25.08.20I6, tarif pentru revizuirea/actualizarea autoriza^iei 

integrate de mediu; 

^ - Contract de prestari servicii nr. 1051/10.02.2016 incheiat cu S.C. RONGO 

IMPEX S.R.L pentru preluare §i transport a de^eurilor consemnate in anexa 1 la 

contract; act adiponal nr 1 din 07.04.2016 la contractul de prestari servicii nr. 

1051/10.02.2016 ; 

- Contract de vanzare/cumparare nr, 217/25.02.2016 incheiat cu S.C. Remat 

MG SA Arad pentru preluare §i transport a de§eurilor consemnate in anexa 1 §i Anexa 

nr 2 la contract; 

- Contract de vanzare/cumparare nr. 3667/12.02.2016 incheiat cu I.I Todoran 

G. Gavril cu sediul in Ta§nad, str. Viilor, nr 9, jud Salu Mare, pentru preluare ?! 

transport a de§eurilor consemnate in anexa 1 la contract; 

- Contract de vanzare/cumparare nr. 1256/25.05.2016 incheiat cu S.C. Remat 

Maramure? SA pentra preluare §i transport a de§eurilor consemnate in anexa 1 §i 

Anexa nr 2 la contract; 

- Contract nr. AE6424/01.06.2016 incheiat cu S.C. DRUSAL S.A pentru 

^Jpreluarea de^euri menajere; 

- Punctul de vedere al Serviciului Monitorizare ?i Laboratoare din cadrul APM 

Maramure§ emis in data de 16.09.2016; 

- Punctul de vedere al Biroului Calitatea Factorilor de mediu din cadrul APM 

Maramure? nr. 8054/12.09.2016, 1631/19.09.2016 ?! 1798/30.09.2016; 

- Proces-verbal al §edintei Comisiei de Analiza Tehnica la sediul APM 

Maramure§ din data 20.09.2016, pentru parcurgerea etapei de analiza a documentatiei 

de solicitare a autorizatiei integrate de mediu revizuite; 

- Proces verbal al dezbaterii pubiice organizata in data de 27.10.2016 la Scoala 

gimnaziala din Dumbraviia(36 participant); 

- Proces-verbal al ^edin^ei Comisiei de Analiza Tehnica la sediul APM 

Maramure§ din data 17.01.2017, pentru parcurgerea etapei de definitivare a 

proiectului autoriza^iei integrate de mediu revizuite; 

- Plan de incadrarea in zona, plan de situate a incintei fabricii, schema fluxului 

oxidare anodica §i de epurare a efluentului uzat, plan hale de producpe, plan§a cu 

ele de canalizare; 
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- Rapoarte de incercare/analiza probe de sol §i apa; 

- Fi§e de securitate ale substantelor §i amestecurilor chimice periculoase 

utilizate. 

5. MANAGEMENTUL ACTIVITATI1 

Programul de funcponare: 24 ore/zi, 7 zile/saptamana, 12 luni/an; 

Activitatea din fabrica este deservita de 1100 persoane. 

5.1. Actiuni de control: 

5.1.1. Operatoml va lua toate rnasurile care sa asigure ca nicio poluare importanta nu 

va fi cauzata. 

5.1.2. Operatoml va lua toate rnasurile de prevenire eficienta a poluarii, in special prin 

recurgerea la cele mai bune tehnici disponibile. 

^5.1.3. Operatoml trebuie sa ia masuri astfel incat toate activitaple ce se desfa?oara pe 

amplasament sa nu determine deteriorarea sau perturbarea semnificativa a factorilor 

de media din afara limitelor acestuia. 

5.1.4. Operatoml are obliga^ia sa respccle condipile prevazute in prezenta autorizatie 

integrata de mediu. 

5.1.5. In cazul constatarii oricaror neconformitat'i cu prevederile autorizapei integrate 

de mediu, operatoml are urmatoarele obligatii: 

a) sa informeze imediat APM Maramure§; 

b) sa ia toate rnasurile necesare pentru restabilirea conformitatii, in eel mai scurt timp 

posibil, potrivit conditiilor din autorizapa integrata de mediu; 

c) sa ia orice masura supllmentara pe care autoritatea competenta pentm protecpa 

mediului o considera necesara pentru restabilirea conformitalii; 

d) sa intrerupa operarea instala^iei in totalitate sau a unor parp relevante din aceasta, 

in cazul in care neconformitatea constatata reprezinta un peri col imediat pentru 

^sanatatea umana sau are un impact advers semnificativ asupra mediului, pina la 

restabilirea conformitapi. 

5.1.6. Operatoml trebuie sa stabileasca §i sa menpna un Sistem de Management al 

Autorizapei de Mediu (SMA), care trebuie sa indeplineasca cerin^ele prezentei 

autorizapi. SMA va evalua toate operapunile §i va revizui toate oppunile accesibile 

pentru utilizarea unei tehnologii mai curate, evitarea producerii §i/sau minimizarea 

cantita^ilor de de^euri. 

5.1.7. Sistemul de Management al Autorizapei de Mediu va include eel pupn: 

- implementarea unei ierarhii transparente a atribu^iilor personalului responsabil 

cu sistemul de management; 

- pregatirea publicarea unui raport anua! al perfomian^elor de mediu; 

stabilirea unor norme de media interne, care vor fi revizuite in mod regulat §i 

publicate in raportul anua!; 

- evaluarea riscului in mod regulat pentm a identifica pericolele unor accidente 

asupra factorilor de mediu; 
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- compararea cu limitele admise §i inregistrarea datelor cu privire la consumul de 

energie §i apa, generarea de§eunlor; 

- implementarea unui program adecvat de instruire pentru personal; 

- aplicarea bunelor practici de intrepnere pentru a asigura buna funcponare a 

mecanismelor tehnice. 

5.1.8. Operatorul va stabili menpne proceduri de identificare §i pastrare a 

inregislrarilor privitoare la inediu cuprinzand: 

- responsabilitati; 

- evidentele de intrepnere; 

registre de monitorizare; 

- rezultatele analizelor; 

- rezultatele auditurilor; 

- evident privind sesizarile incidentele; 

- evidence privind instruirile. 

^5.1.9. Operatorul va asigura masurile corective in cazul in care cerintele impuse de 

prezenta autorizape nu sunt indeplinite. In cazul raportarii unei neconformari cu 

condipile autorizapei, trebuie declarate responsabilitatea §i autoritatea pentru iniiierea 

de investiga^ii §i acpuni corective suplimentare. 

5.2. Consticntizare si instruire 

5.2.1. Operatorul trebuie sa stabileasca §i sa mentina proceduri pentru realizarea de 

instruiri adecvate privind protecpa mediului pentru top angajapi a caror activitate 

poate avea efect semnificativ asupra mediului, asigurand pastrarea documentelor 

privind instruirile efectuate. 

5.2.2. Personalul, care are sarcini clar desemnate, trebuie sa fie calificat conform 

specificului instalapei, pe baza de studii, instruiri §i/sau experienpi adecvata. 

5.2.3. Personalul care are sarcini clar desemnate in domeniul gestiunii de§eunior, 

,wiinclusiv al de§euri!or periculoase, trebuie sa fie instruit in acest domeniu, ca urmare a 

absolvirii unor cursuri de specialitate, conform prevederilor ait. 22 alin (4) din Legea 

211/2011 privind regimul de§eur51or, republicata. 

5.2.4. Un exemplar din prezenta autorizape trebuie sa ramana, in orice moment, 

accesibil personalului desemnat cu atribu^ii in domeniul protec^iei mediului. 

5.3. Plan de acfiuni: Nu este cazul. 

6. MATERII PRIME $1 AUXILIARE 

6.1. Operatorul va utiliza materiile prime enumerate in tabelul 6.1.1, care sunt 

conforme cu cele mai bune practici disponibile aplicabile, atat in ceea ce prive?te 

cantitaple, cat modul de depozitare 

6.2. Materiile prime/auxiliare utilizate in cadrul instalapei sunt cele prezentate in 

tabelul nr. 6.2.1, 6.2.2 §i 6.2.3 
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6.3. Se vor lua toate masurile necesare privind receptia, descarcarea, depozitarea §i 

livrarea materiilor prime, a materialelor auxiliare §i a produselor chimice pentru a se 

preveni efectele negative asupra mediului, in special poluarea aerului, solului, apei de 

suprafa|a §5 subterane, precum §5 mirosuriie, zgomotele §i riscurile directe asupra 

sanatapi popula^iei. 

6.4. Operatorul are obligapa menpnerii evidentei materiilor prime, materialelor §i 

produselor chimice utilizate §i intocmirea de proceduri pentru revizuirea sistematica 

in concordanta cu noile progrese referitor la materiile prime §i utilizarea de materii 

prime adecvate, cu impact mai redus asupra mediului. 

6.5. Se vor afla in stoc materiale absorbante sau de neutralizare a scurgerilor 

accidentale. 

6.6. Operatorul va asigura aprovizionarea cu cantitaple necesare de materii prime §5 

materiale astfel incat sa se evite generarea de stocuri §i transformarea acestora in 

de^euri. 

^6.7. Orice modificare semnificativa a tipului materiilor prime §! a produselor chimice 

utilizate va fi notificata autorita^ii competente pentru protecpa mediului. 

6.8. Titularul activitapi/operatorul trebuie sa aiba in vedere optiinizarea continua a 

consumului de materii prime §i materiale auxiliare, comparand consumurile proprii cu 

cele din baza de date ale industriei de profil cu cele din documentul BREF pentru 

tratamentul de suprafa^a al metalelor §i materialelor plastice. 

6.9. Aplicarea tehnicilor BAT privind materiile prime §i materialele auxiliare 

- in zona de depozitare a chlmicalelor din hala de vopsire §i tratare a suprafetelor 

exista spatii delimitate pentru depozitarea materialelor acide §i separat a celor baztce 

- produsele chimice inflamabile sunt depozitate separat de agentii oxidan|i (doar 

acidul azotic, acidul sulfuric §i Alodine 1200S au caracter oxidant ?i sunt depozitati 

separat in zone dedicate) 

- nu se folosesc substan^e/amestecuri cu efect de combustie sub efectul umiditatii 

- spatiile de depozitare sunt in interiorul halelor si sunt pardosite cu beton. 

produsele chimice sunt depozitate in recipientele originale (butoaie, canistre, saci, 

cutii metalice), adaptate pentru specificul §i caracteristicile fiecarui produs. 

Capacitatile maxime de stocare sunt relativ mici pentru produsele chimice folosite, 

cea mai mare fiind cea a sodei caustice (10 containere de 1000 I) 

- produsele chimice folosite sunt depozitate in cantitati mai mici sau eel mult egale 

cu necesarul tehnologic pentru 1 an 

- se efectueaza controlul corozivitatii atmosferei de depozitare prin controlul 

umiditatii, temperaturii si a componenfilor 

f. 

6.10. Substance fi preparate chimice periculoase folosite in procesul de produc(ie 

6.10.1 Operatorul utilizeaza in cadrul proceselor tehnologice substan(ele chimice si 

amestecurile chimice periculoase, men donate in tabelul nr. 6.2.2, care sunt ambalate, 

etichetate, claslficate in conformitate cu pevederile legale in vigoare. Operatorul va 

depne pe amplasament flgele cu date de securltate pentru substan^ele gi amestecurile 
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chimice periculoase pe care le utilizeaza, editate in limba romana, conform 

prevederilor Regulamentului (UE) 2015/830 al Comisiei din 28 mai 2015 de 

modtficare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European §i al 

Consiliului privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea §i restricponarea substan^elor 

chimice (REACH). 

6.10.2. Utilizarea acestor chimicale trebuie realizata cu respectarea stricta a 

instrucpunilor pentru fiecare loc de munca §i faza a procesului de producpe. De 

asemenea, in activitatea de aprovizionare este important sa se reduca pe cat posibil, 

timpul de stocare a chimicalelor. 

6.10.3. Operatorul va solicita de la fumizorii substantelor chimice utilizate dovada 

Tnregistrarii la Agenpa Europeana de Chimicale, conform Regulamentului 

1907/2006/CEE privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea ?i restricponarea 

substan^elor chimice (REACH). 

6.10.4 Operatoixil va respecta legislatia specifica in vigoare pentru gestionarea 

^^ubstantelor / amestecurilor chimice periculoase: 

> Legea nr. 360/2003, privind regimul substantelor §i preparatelor chimice 

periculoase, republicata in 2014; 

> Hotararca dc Guvern nr. 539/2016, pentru abrogarea HG 1408/2008 privind 

clasificarea, ambalarea, etichetarea substan(elor periculoase §i a HG nr 

937/2010 privind clasificarea, ambalarea §i etichetarea la introducerea pe pia^a 

a preparatelor periculoase; 

> Hotararea de Guvern nr. 398/2010, privind stabilirea unor masuri pentru 

aplicarea prevederilor Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 privind clasificarea, 

etichetarea §i ambalarea substan^elor §i amestecurilor (stabile§te cadrul 

institup'onal pentru aplicarea directa a prevederilor Regulamentului (CE) nr. 

1.272/2008; in vederea indepHnirii prevederilor art. 46 §i 49 din Regulamentul 

CLP, precum §i a corelarii cu prevederile Regulamentului REACH. 

> Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (REACH) privind inregistrarea, evaluarea, 

^ autorizarea §i restric(ionarea substan^elor chimice (REACH), de infiintare a 

Agenpei Europene pentru Produse Chimice, de modificare a Directivei 

1999/45/CE ^i de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93 al Consiliului §i 

a Regulamentului (CE) nr. 1488/94 al Comisiei, precum si a Directive! 

76/769/CEE a Consiliului §i a Directivelor 91/155/CEE, 93/67/CEE, 

93/105/CE §i 2000/21/CE ale Comisiei, modificat prin Regulamentele (CE): nr. 

1354/2007, nr. 987/2008, nr. 1272/2008, nr. 134/2009, nr. 552/2009, nr. 

276/2010, nr. 453/2010, nr. 207/2011, nr. 252/2011, nr. 253/2011, nr. 

366/201 1, nr. 494/2011, nr. 109/2012, nr.I25/2012, nr. 412/2012, nr.835/2012, 

nr. 836/2012, nr. 847/2012, nr. 126/2013, nr.348/2013, nr.517/2013, stabileste 

obligatii de inregistrare pentru producalorii sau importatorii comunitari de 

substante ca atare, in preparate sau in aiticole, precum si prevederi referitoare 

la evaluarea substantelor si la obligatiile utilizatorilor din aval ai acestor 

chimicale. 

Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 (CLP) privind clasificarea, etichetarea §i 

ambalarea substantelor a amestecurilor, de modificare $i de abrogare a 
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Directiveior 67/548/CEE ?i 1999/45/CE, precum §i de raodificare a 

Regulamentului (CE) nr. 1907/2006, inodificat prin Regulamentele (CE) nr. 

790/2009, nr. 286/201 1, nr. 618/2012, nr. 517/2013, nr. 758/2013; 

> Regulamentul (UE) 2015/830 al Comlsiei din 28 mai 2015 de modificare a 

Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului 

privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea §i restrictionarea substantelor 

chimice (REACH). 

> Regulamentul (UE) nr. 528/2012 al Parlamentului European si al Consiliului 

din 22 mai 2012 privind punerea la dispozipe pe piata si utilizarea produselor 

biocide cu modificarile §i completarile ulterioare; 

> Regulamentul nr. 334/2014 de modificare a Regulamentului (UE) nr. 

528/2012 privind punerea la dispozipe pe pia^a §i utilizarea produselor biocide, 

in ceea ce prive§te anumite condipi de acces pe pia^a 

6.10.5 Operatoru! va respectarea prevederilor art. 28 din OUG nr 195/2006 privind 

^protecpa mediului, completata, modificata §} aprobata prin Legea nr 265/2006 cu 

modificarile §i completarile ulterioare, confonn caruia persoaneie juridice care 

gestioneaza substance §1 preparate periculoase au urmatoarele obligatii: 

a)sa respecte prevederile art. 24 privind substan^ele §i preparatele periculoase; 

b)sa (ina eviden^a stricta - cantitate, caracteristici, mijloace de asigurare - a 

substanpdor §i preparatelor periculoase, inclusiv a recipientelor ?i ambaiajelor 

acestora, care intra in sfera lor de activitate, §i sa furnizeze informapile §i datele 

cemte de autoritatile competente confonn legisla^iei specifice in vigoare; 

c)sa elimine, in condi(ii de siguran^a pentru sanatatea popula^iei §i pentru mediu, 

substan^ele §i preparatele periculoase care au devenit de§euri sunl reglementate 

in conformitate cu legisla^ia specifica. 

d)sa identiflce si sa previna riscurile pe care substantele 51 preparatele periculoase 

le pot reprezenta pentru sanatatea populapei §i sa anun^e iminen^a unor descarcari 

neprevazute sau accidente autoritaplor pentru protecpa mediului §i de aparare 

^ civila. 

7. RESURSE: APA, ENERGIE, GAZE NATURALE 

7.1. Apa 

Modul de alimentare cu apa ?i evacuare a apelor uzate ?i pluviale este 

reglementat prin Autorizapa de Gospodarire a Apelor nr. 642 din 16.12.2016, valabila 

pana fa 16.12.2019, eliberata de Administrapa Nafionala Apele Romane, ABAST. 

7.1.1. Alimentarca cu apa 

Principalele utilizari ale apei sunt: 

- prepararea solupilor in care se face tratarea electrochimica a suprafe^ei barelor 

din aluminiu 

- calirea barelor extrudate din aluminiu 

- spa! area barelor de aluminiu dupa call re 

- racirea barelor tumate 

- nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat 

• Alimentarca cu apa se face din re^eaua de apa potabila a comunei Pumbravi^a. 
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Rezerva dc apa pentru incendiu este asigurata prin intennediul unui bazin tampon cu 

volum de 500 mc} din care 150 mc rezerva intangibila de incendiu, amplasat Tn incinta 

fabricii. 

Volume $i debite autorizate 

maxim zifnic mediu zilnic minim zilnic anual 

238,74 mc 207,6 mc 166,08 mc 75 774 mii mc 

(2,76 l/s) (2,40 l/s) (1,92 l/s) 

Funcfionarea este permanenta, 365 zile/an, 24 h/zi. 

Insfalafii de captare §i transport: bran§ainent - conducta din polietilena cu 

diametru de 200mm. 

Instalatii de inmagazinare: rezervor de mmagazinare, subteran cu volumul de 

500mc. 

Modul de folosire a apei: 

£ 1) Necesarul total de apa - maxim 480,67 mc/zi 

- mediu 44953 mc/zi 

- mimin 408,01 mc/zi 

Necesarul total de apa al fabricii este de maxim 480,67 m7zi, utilizat pentru 

activitap igienico-sanitare §i in scop tehnologic pe faze ale procesului dupa cum 

urmeaza: 

- calire bare aluminiu extrudat 

- racire bare aluminiu tumat 

- preparate solupi pentru tratarea electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu 

2) Cerin|a lotala de apa - maxim 238,74 mc/zi 

- mediu 207,60 mc/zi 

- mimin 166,08 mc/zi 

3) Grad de recirculare a apei pe faze ale procesului: 

- tratare electrochimica a suprafetei barelor de aluminiu - 66,4% 

^ - racire bare lumate din aluminiu - 99,4% 

4) Debit de apa recirculat: 88377 mc/an . 

Consumuri speciflce pentru principalele produsc 

- pentru fiecare din operapile de clatire/spalare: 

Recomandat BREF; 3I/mp - 20 l/mp 

Realizat In instalape: 15 l/mp - 18 I/mp. 

Apa tehnologica utilizata pentru calirea barelor de aluminiu este tratata in 

prealabil intr-o instalape de tratare a apei compusa din trei module, respectiv: 

- un modul care asigura indepartarea sarurilor de calciu ?j magneziu din apa 

tratata, un modul care asigura indepartarea clorului din apa tratata ?i o instalape de 

filtrare prin osmoza inversa, Indepartarea sarurilor de calciu §i magneziu se face intr- 

un schimbator de ioni cu ra§ina. Regenerarea ra^inii se face pe loc, prin spalare cu 

solupe de clorara de sodiu, consumul de clorura de sodiu fund de cca 1 kg/nr apa 

bruta tratata. 

^^^7.1.2. Evacuarea apelor uzate 

Apa uzata rezultata din activitatile care se desfa?oara in incinta Fabricii de profile 
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extrudate din aluminiu pentru industria aeronauiica este colectata dupa cum urmeaza: 

apa menajera uzata, maxim 43,23 m3/zi, este colectata de o re^ea interna 

de canalizare, care o conduce in canalizarea menajera din incinta Fabricii de 

profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, de unde este 

descarcata in re^eaua de colectare a apei urbane uzate din localitatea 

Dumbravi^a, respectiv la stadia de epurare a apelor urbane uzate din localitatea 

Dumbravi^a. 

apa tehnologica uzata reprezentata de apa de spalare rezultata din 

activitatea de tratare electrochimica a suprafetei profilelor din aluminiu este 

tratata. O parte din apa tratata este reutilizata in procesul tehnologic, o alta parte 

este evacuata la reteaua de canalizare. 

o parte din solutiile de proces uzate rezultate din activitatea de 

tratare electrochimica a suprafetei profilelor din aluminiu este tratata in statia 

de epurare proprie, o alta parte este colectata in recipienti etan§i §i este evacuata 

^ din incinta fabricii ca §i deseu lichid, prin agen^i economici autoriza^i. 

apa tehnologica uzata rezultata din activitatea de control cu 

substance penctrante a calitapi profilelor din aluminiu este colectata in 

recipient etan^i §1 este evacuata din incinta ca alare, fara a fi tratata, in vederea 

eliminarii ca si deseu lichid, prin agenp economici autorizap. 

apa tehnologica uzata rezultata de la calirea profilelor extrudate din 

aluminiu (activitatea de extrudare a profilelor din aluminiu), cca 40 m3/zi, este 

preluata de reteaua interna de canalizare, de unde este descarcata in reteaua de 

colectare a apei urbane uzate din localitatea Dumbravita, respectiv la statia de 

epurare a apei urbane uzate din localitatea Dumbravita. 

- apa uzata rezultata din circuitul de racirc a barelor de aluminiu din 

fluxul tehnologic de producere a barelor de aluminiu in instalatia de reciclare 

prin topire §i tumare a barelor de aluminiu, cca. 200 1/zi de sunt colectate in 

reteua de colectare a apelor tehnologice uzate. 

j Debitul de apa uzata prepurata evacuat din incinta Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautica in reteaua de canalizare a localitatii Dumbravita 

este de maxim 148,67 m7zi. din care: 

- 43,23 m7zi apa menajera uzata 

- 105,44 nrVzi apa tehnologica uzata 

Apele pluviale colectate in incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru 

industria aeronautica sunt trecute prin instalatii de preepurare dupa care sunt 

descarcate in paraul Chechia Qpimedzi= 1,86 nrVzi. 

7.1.2.1.Epurarea efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimica 

a suprafefei barelor din aluminiu 

Tratarea solutiilor uzate se face in scopul: 

- recuperarii, tratarii §i reutilizarii in fluxul de tratare electrochimica a suprafetei 

barelor din aluminiu a unei parti din apa existenta in solutiile uzate, 

- recuperarii §i reutilizarii in fluxul de tratare electrochimica a suprafetei barelor din 

Juminiu a unei paifi din acidul tartric §i acidul sulfuric din solutiile in care se face 

idarea anodica,     
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- tratarii excesului de apa, astfel incat sa fie asigurate condipile de caiitate necesare 

pentru ca apa tratata sa fie evacuata la stadia de epurare care deserve§te local Itatea 

Dumbravi^a. 

Instalatia asigura: 

-tratarea intregii cantitafi de apa de spalare evacuata din procesul de tratare 

electrochimica a suprafe1;ei profilelor din aluminiu, cca 119 l/min; 

- tratarea unei parfi din solupile uzate evacuate din baile m care se face tratare 

electrochimica propriu-zisa a suprafe^ei profilelor din aluminiu, cca 0,2 3/min 

din totalul evacual de 0,5671/min. Diferen^a de 0,367 l/min este evacuata din 

instalafie/incinta fabricii ca §i de§eu lichid prin agenp economic! autorizafi; 

- reintroducerea in fluxui de tratare electrochimica a suprafetei profilelor din 

aluminiu a unui debit de apa tratata de cca 63,2 l/min. 

Din instalafie este evacuat, la refeaua de canalizare a fabricii, un debit de apa de 

uzata de cca 29 l/min. 

^ Instalafia de trota re a efluentuhii rezultat din tratarea electrochimica a suprafefei 

bare/or din aluminiu are Tn compunere: 

- o linie de tratare a solufiilor uzate (acide, alcaline, ape de spalare) 

- o instalafie de recuperare a acidului tartric §i a acidului sulfuric din cuvele de 

oxidare anodica. 

a) Linia de tratare a soiufiilor uzate asigura reducerea confinutului de metale 

dizolvale, prin: 

- ajustarea pH-ului solutiei la valori la care metalele se regasesc in compu§i care 

precipita, 

- indepartarea compu?ilor metalici precipitafi printr-o decantare ?! filtrare primara, 

urinate de o filtrare avansata, astfel meat apa evacuata sa poata fi reutilizata in fluxui 

de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu, respectiv sa poata fi 

evacuata la stafia de epurare a localitapi Dumbravifa. 

^ b) Instalafia de recuperare a acidului tartric ?i a acidului sulfuric este 

interpusa mire cuvele in care se face oxidarea anodica a barelor din aluminiu ?i linia 

de tratare a solufiilor uzate §i proceseaza solufia uzata evacuata din cuvele in care se 

face oxidarea anodica. Instalafia asigura: 

- recuperarea fi recircularea (la cuvele in care se face oxidarea anodica) a unei parfi 

din acidul tartric fi din acidul sulfuric din solufia uzata, 

- evacuarea, spre linia de tratare, a solufiei uzate din care a fost recuperat acidul 

tartric fi acidul sulfuric. 

Instalafia de tratare a solufiilor uzate deservefie exclusiv linia de tratare 

electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu, preluand apa de spalare fi solufiile 

uzate de la toate posturile de lucru ale instalafiei de tratare electrochimica a suprafe^ei 

profilelor din aluminiu. 

Solufiile uzate sunt preluate separat, dupa cum urmeaza: 

- intr-un rezervor (de 9464 1) sunt preluate solufiile uzate alcaline provenite de la 

^mtoosturile de lucru 2 (degresare alcalina) fi 4 (corodare alcalina), 

intr-un rezervor (de 9464 1) sunt preluate solufiile acide provenite de la postal de 
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lucru 6 (indepartare oxizi), de la inslala|ia de recuperare a acidului tartric §i a acidului 

sulfuric §i din baile in care se face oxidarea anodica a suprafe^ei barelor din aluminiu 

-intr-un rezervor colector (de 9464 1), care preia atat apele acide ?i apele alcaline din 

cele doua rezervoare enumerate anterior, dar §i apele de spalare de la posturile de 

lucru 3,5,7,9,12, respectiv solupa uzata evacuata din baia de compactizare cu apa 

flerbinte a stratului de oxid de aluminiu. In acest rezervor, prin amestecarea efluen^ilor 

acizi cu cei alcalini se face o prima corecpe a pH-uIui efluentului uzat. 

Din rezervorul colector efluentul este trecut intr-un rezervor (de 3785 1) in care se 

face o prima corec(ie a pH-ului la valoarea de 8 (prin adaugare de acid sulfuric sau 

hidroxid de sodiu, dupa caz). In acest rezervor este dozata §i o solupe coagulanta, 

pentru a accelera procesul de precipitare a metalelor. Din primul rezervor de corec(ie a 

pH-ului solupa este trecuta intr-un al doilea rezervor (de 3785 1) in care se face 

corecpa pH-ului la valoarea de 8,5 (prin adaugare de acid sulfuric sau hidroxid de 

sodiu, dupa caz). 

^ Solufia uzata cu pH-uI de 8,5 (valoare la care precipita aluminiul) este trecuta intr-un 

rezervor (de 5150 1) de separare inainte de filtrare. 

Din rezervorul de separare; 

-solupa de la baza rezervorului de separare (unde se colecteaza metalele precipitate) 

este preluata cu o pompa §i este trimisa la un ingro§ator de namol. Namolul ingro^at 

este trim is la un filtru presa, iar suprascurgerea din ingro§ator este returnata, printr-un 

rezervor intermediar, in rezervorul colector de 9464 1. Tot in rezervorul colector este 

dirijata §i partea lichida de la fiitml presa. Tuitele de namol deshidratat (provenite de 

la filtrul presa) sunt depozitate in zona de depozitare a de§euri!or, 

-solut;ia din partea superioara a rezervorului de separare este preluata cu o pompa §i 

este dirijata la un filtru cu membrana (pe suprafa^a membrane! sunt repnute toate 

particulele solide cu dimensiune mai mare de 1 jim). Particulele repnute pe suprafa^a 

membranei sunt returnate in rezervorul de separare, iar solupa care a trecut prin 

membrana fillrului este dirijata spre un rezervor de stocare (3785 1). 

^ Din rezervorul de stocare solupa uzata este dirijata spre Imia de tratare avamatd. 

Lima de froiare avamatd a solupei uzate rezultate din activitatea instalapei de 

tratare electrochimica a suprafe(ei barelor din aluminiu asigura o filtrare in trei trepte a 

solupilor stocate in rezervorul final de stocare ai liniei de tratare a solupilor uzate. 

Cele trei trepte in care se face filtrarea solupilor sunt: 

- un filtru de carbune activ. Filtrul este compus din doua coloane montate in paralel, 

fiecare coloana conpnand 0,6 m3 carbune activ, cu un randament de funcponare al 

filtrului de 99,8%. Coloanele lucreaza alternativ, una fiind in lucru, cealalta in proces 

de spalare/regenerare a carbunelui. 

- un filtru cu osmoza inversa, cu 12 membrane tip spirala. Randamentul mediu de 

repnere a sarurilor din solupile tratate este de 99,1%. 

- un filtru cu osmoza inversa, cu 12 membrane tip spirala. Randamentul mediu de 

repnere a sarurilor din solupile tratate este de 99,6%. 

Cele trei flltre (filtrul cu carbune activ ?i cele doua filtre cu osmoza inversa) sunt 

/gijinseriate. Ordinea in care solupa supusa tratarii parcurge cele trei filtre este: filtrul cu 

j^-bpfrbune activ - filtail cu osmoza inversa cu randamentul de 99,1% - filtrul cu osmoza 
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inversa cu randamentul de 99,6%. 

La ie^irea din primul filtm cu osmoza inversa este montat un rezervor (de 3785 1) 

din care este alimentat eel de a! doilea filtru cu osmoza inversa. Din acest rezervor se 

evacueaza surplusul de apa uzata (de 15242,4 mVan) la stapa de epurare care 

deserve§te localitatea Dumbravita. Pentru apa evacuate spre staljia de epurare a 

localita(ii Dumbravita sunt alocate doua rezei-voare, fiecare cu o capacitate de 15,141 

m3. Inainte de a fi evacuata la reteaua de canalizare, apa tratata este stocata mtr-unul 

din rezervoare, unde ii este testata calitatea. In cazul in care sunt indeplinite condi(iile 

de calitate, apa este descarcata la canalizare, iar in caz contrar este eliminata, ca §i 

efluent uzat, printr-o ter^a firma. In tot acest timp apa uzata tratata este stocata in eel 

de al doilea rezervor, 

So)u(iile concentrate de la suprafa^a filtrelor cu osmoza inversa sunt colectate intr-un 

rezervor (de 11 350 I) din care este alimentat un evaporator. 

Evaporatorul are o putere instalata de 864,56 kW §i dispune de doua arzatoare cu 

^az natural §i de doua unitap de evaporare. 

Sarurile deshidratate in evaporator sunt colectate intr-un recipient ?! depozitate in 

spapul de depozitare a! de?eurilor. 

Vaporii de apa sunt evacuap, impreuna cu gazele de ardere de la cele doua arzatoare, 

printr-un co§ cu tnalpmea de 10,5 m §i cu diametrul de 200 mm. 

Ie§irea din linia de tratare finala se face printr-un filtru schimbator de ioni, de unde 

efluentu! epurat este recirculat la linia de oxidare anodica §i la instala(ia de tratare a 

efluentului uzat rezultat din activitatea de tratare electrochimica a suprafepn barelor 

din aluminiu. 

DebituI de apa recirculat la Instalata de tratare electrochimica a suprafe(ei barelor 

din aluminiu §i la instalatia de recuperare a acidului tartric a acidului sulfuric este de 

76212 m3/an. 

Instalapa de tratare a efluentului uzat rezultat din activitatea de tratare 

^electrochimica a suprefe(ei barelor din aluminiu mai dispune de; 

- doua rezervoare, fiecare cu o capacitate de 15,14 m3, destinate preluarii temporare 

a solupilor din baile liniei de oxidare anodica. in aceste rezervoare sunt descarcate 

solupile de lucru in cazul necesitapi unor intervenpi la instalapile cuvelor de lucru, 

Dupa finalizarea intervenpei soluliile sunt transferate inapoi Tn cuva de lucru. O parte 

din solufiile de lucru (din partea inferioara a rezervoarelor, unde datorita staponarii se 

colecteaza sarurile nedizolvate) pot fi trimise, prin intermediul unor pompe, spre 

instalapa de tratare a efluentului uzat. 

- doua rezervoare, fiecare cu o capacitate de 15,141 m3, care pot prelua, in caz de 

urgenia (avarii la cuvele de lucru sau la rezervoarele din circuitul de tratare a 

efluentului uzat) solupile aflate in instalape. Aceste doua rezervoare exclusiv destinate 

situapilor de urgenpi, ele fiind menpnute in permanenfa goale. 

7.1.2.2. Instalafii de epurare ape pluviale 

• Apele pluviale de pc suprafapi parcarilor sunt colectate §i tratate in doua 

/^mseparatoare de produse petroliere de tip AS-TOP-5VF/FO/PPs, AS-TOP- 

^^^VF/FO/PPs amplasate in partea de nord-est, respectiv partea de vest a incintei, dupa 
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care sunt descarcate in §an^ul pluvial; 

• Apelc pluviale colectate de canalurile dc cabluri care ies din hala de productie, 

care pot fi doar accidental contaminate cu produse petroliere, sunt epurate in doua 

separatoare de produse petroliere de tip MOA 3-1-1 CS, amplasate in partea de sud a 

cladirii administrative, respectiv in partea de nord-est a Halei depozit, dupa care sunt 

descarcate in ^anpil pluvial. Aceste separatoare au rolul de a retine eventualul ulei 

scurs din presele de extrudare, in cazul unor avarli majore la aceste utilaje. 

7.1.2.3.1ndicatorii de calitate ai apelor evacuate (stabilip prin Autorizapa de 

gospodarire a apelor nr 642 din 16.12.2016):   

Valori maximc admise 

Catesoria apei Indicator! de calitate (mg/1) 

Ape uzate tehnologice -pH 6,5-8,5 

preepurate §i ape uzate - materii in suspensie 350 

pnenajere evacuate in -CBO5 300 

rejeaua de canalizare - CCOCr 500 

- substance extractibile cu 30 

solvent! organici 

- azot amoniacal 30 

- fosfor total 5 

-detergenti sintetici 25 

blodegradabili 

- sulfap 600 

- crom total 1,5 

Ape pluviale, epurate. pH 6,5-8,5 

evacuate in emisar materii in suspensie 35 

produse petroliere* 5 

aluminiu 5 

*Suprafata receptorului in care se evacueaza apele nu trebuie sa prezinte irizapi 

CONDIfHt 

- Operatoru! trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a preveni §i minimiza 

emisiile in apa, in special prin structurile subterane. 

- Operatoru! se va asigura ca pe amplasamentul instalapei nu vor exista zone in 

care sa balteasca apele pluviale. 

- Operatorul se va sigura ca pe amplasament, in exteriorul halelor, pe suprafeje 

neamenajate, nu exista depozitate de§euri care ar putea contamina apele pluviale. 

7.1.3. Apele subterane 

Nu exista evacuari de ape uzate in apele subterane 

7.2 Utilizarea eficienta a resurselor energeticc 

Alimentare cu energie electrica se face de la re^eaua naponala. 
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7.2.1. Operatorul trebuie sa ia masuri pentru a minimiza consumu! de energie de 

orice tip. 

7.2.2. Operatorul trebuie sa identifice §i sa implementeze tehnicile de eficientizare 

energetica, conform celor mai bune tehnici disponibile, optimizarea izolatiilor pentru 

evitarea pierderilor de caldura. 

7.2.3. Operatorul va inregistra anual consumul total de energie (electricitate, gaz) 

utilizata pe amplasament. 

7.3 Gaze naturale 

Alimentare cu gaz metan se face de la re^eaua naponala. 

Incalzirea spatiilor administrative se face cu radiatoare fixe, alimentale cu apa 

calda produsa intr-un cazan cu puterea instalata de 22 kW. Evacuarea gazelor de 

ardere din focarul cazanului se face format, printr-un co§ metalic cu diametru de 0,3m 

§5 cu inalpmea de Bm. 

^ incalzirea halelor de extrudare §i de prelucrari mecanice se face cu aeroterme 

de tavan, alimentate cu apa calda. Prepararea apei calde se face m doua cazane de tip 

LGE, avand puterea termica instalata 84kW, fiecare. 

In func^ionarea instalapei de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din 

aluminiu se utilizeaza abur pentru incalzirea bailor. Acesta fund asigurat de un cazan 

cu o capacitate de 1956 kg abur/ora (alimentat cu gaz natural si cu o putere termica 

instalata de 1,5 MW) montat in spapul in care se face epurarea efluentului uzat 

provenit din operapile de oxidare anodica a suprafe^ei barelor din aluminiu. 

7.4 Tehnici aplicate in unitatc in scopul utilizarii eficiente a resurselor 

- Minimizarea pierderilor de energie prin instalarea unei baterii de condensatori. 

- Incalzirea solupilor din cuvele In care se face tratarea electrochimica a 

suprafelei barelor din aluminiu se face cu ajutorul unor schimbatoare de caldura 

abur/lichid, imersate In cuvele instalapei. 

^ - Cuvele sunt confecponate din polipropilena (cu o grosime de 38 mm), material 

care are factorul de transfer termic foarte scazut. 

- Exista un sistem de monitorizare continua a temperaturii ^i calitapi solupilor 

din cuve care asigura raenpnerea lor in domeniul optim, astfel incat se evita 

supradozarea preparatelor chimice 

- Monitorizarea consumului de apa, consumului de energie, consumului de 

material e 

- Apa din cuvele liniei de eloxare §i din scrubere este recuperata ?i reutilizata. 

Procentul de recirculare al apelor este de 80%. 

8. DESCRIEREA iNSTALATIEI $1 A FLUXURILOR TEHNOLOG1CE 

EX1STENTE PE AMPLASAMENT 

8.1. DESCRIEREA AMPLASAMENTULUI 

/^rfCoordonalele STEREO 70 ale amplasamentului sunt : x=(399 921, 400 051, 400 527, 

y=(678 350, 678 286, 678 380, 678 630). Fabrica de profile extrudate din 
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aluminiu pentru industria aeronauiica este amplasata pe leritoriul administrativ al 

localitatii Dumbravita, jude^ul Maramure§, in intravilanul iocalitatii Dumbravi^a. 

Terenul §i cladiriie din incinta Fabricii de profile extmdate din aluminiu pentru 

industria aeronautica se afla in proprietatea S.C. UNIVERSAL ALLOY 

CORPORATION EUROPE S.R.L. 

Vecinatafile Fabricii de profile extmdate din aluminiu pentru industria aeronautica 

sunt: 

-la cca. 495 m vest, limita de est a localitapi Dumbravi^a 

-la cca. 2400 sud vest, de limita de nord est a localitafii Carbunar 

-la cca. 960 m nord, limita de sud a localitapi Rus 

-la cca. 1360 m nord est, limita de sud vest a localitapi $indre§ti 

-la cca. 3500 m est, limita de vest a localitapi Ceta^ele 

-la cca. 2500 m sud vest, limita de nord vest a localitafii Carpim§ 

Accesul la amplasamentul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentm 

mndustria aeronautica se face din DJ 182 Baia Mare - Targu Lapu§, pe drumul 

jude^ean 184 A (Dumbravi^a-Rus), prin localitatea Dumbravi^a, iar de la limita de est 

a localitafii pe un drum industrial. 

Cel mai apropiat curs de apa de suprafa^a (paraul Chechi§) se gase§te la o distant 

de cca. 1200 m pe direcfie nord ?} de cca. 2700 m pe direcpe vest (paraul Chechia are 

o direcpe de curgere de la SE la NV pana in dreptul localitapi Rus , unde face un cot, 

dupa care direcfia de curgere este de la NE la SV pana la varsarea in raul Lapu§) fa(a 

de limita incintei Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautica. 

Activitatea Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautica a inceput in anul 2009, cu activitatea de extrudare a barelor din aluminiu, 

reglementata prin Autorizafia de mediu nr. 09 - 182 din 06.10.2009, care i§i pierde 

valabilitatea de la data intrarii in vigoare a prezentei autorizatii. Activitatea de 

^producfie se desfa§ura in doua hale, una destinata extrudarii barelor din aluminiu, una 

^iestinata activitafilor de prelucrari mecanice (strict activitap de confecponare a 

matri(elor pentru extrudare). 

In perioada 2009-2014 activitatea fabricii s-a extins, astfel tncat pana la 

momentul solicitarii autorizapei integrate de mediu activitaple desfa§urate in incinta 

fabricii sunt activilap de: 

- extrudare a barelor din aluminiu 

- prelucrare mecanica a barelor din aluminiu (confecponarea unor repere/piese prin 

preiucrarea mecanica a barelor din aluminiu) 

- producere a unor subansamble din component fuzelajului aeronavelor (activitatea 

de asamblare) 

- topire a de§eurilor din aluminiu rezultate din activitatea de extrudare a barelor din 

aluminiu |i tumare a barelor din aluminiu 

- confecponare (prin prelucrare mecanica) a matri^elor utilizate pentru exlrudarea 

.arelor din aluminiu. 
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Diversificarea aclivita|ilor din incinta fabricii a determinat §i extinderea 

construc^iei fabricii cu inca un corp de cladire, hala turnatorie. Activita^ile de 

prelucrare mecanica a barelor din aluminiu §i de asamblare se desfa^oara in hala 

destinata initial confect'ionarii matri^elor pentru extrudare. 

Incepand cu anul 2015, S.C. UNIVERSAL ALLOY CORPORATION 

EUROPE S.R.L. dore§te sa creasca gradul de prelucrare al produselor finite pe care le 

livreaza beneficiarilor. Plecand de la barele (profilele) extrudate din aluminiu, care 

sunt principalul produs livrat pana in anul 2014 de Fabrica de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautica beneficiarilor sai, S.C. UNIVERSAL ALLOY 

CORPORATION EUROPE S.R.L. a realizat o serie de investipi pentru: 

- demararea activitaplor de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor extrudate 

din aluminiu §i de acoperire cu grund §i/sau vopsea a barelor extrudate din aluminiu 

- cre$terea nivelului de control asupra calitapi produselor fabricate, prin 

demararea activitafii de control cu substance penetrante a calitatii barelor extrudate 

iin aluminiu 

Toate activitalile propuse pentru a fi incepute din anul 2015 utilizeaza aceea^i 

principals materie prima, barele (profilele) extrudate din aluminiu produse In prezent 

de Fabrica de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica ?i se 

constituie intr-o continuare a procesului de prelucrare a acestora in suita opera(iilor de 

fabricare a fuzelajelor de aeronave. 

Suprafa^a terenului din interiorul incintei Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautica este de 10 ha, din care: 

- suprafa(a construita - 3,779 ha 

- suprafa^a cailor de acces §5 a platformelor betonale - 2,431 ha 

- suprafa^a spalulor verzi §i teren liber neamenajat - 3,1 ha 

- zone pentru dezvoltari ulterioare - 0,69 ha 

Principalele activitap de produc^ie care se desfa§oara in spa(iile construite din 

Jncinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica sunt: 

" - extrudarea barelor din aluminiu (hala extrudare cu o suprafa^a de 9815 m") 

- prelucrare mecanica. Activitatea se desfasoara in trei hale, una cu suprafafa de 

5618,75 m2(hala ini|iala de prelucrare mecanica si de asamblare), una cu o suprafata 

de 3480,9 m2§i una cu o suprafata de 863,51 m2, 

- recuperarea de§eurilor din aluminiu prin topire §i tumare bare din aluminiu 

(hala topitorie, cu o suprafata de 2456,06 m") 

- tratarea suprafetei profilelor extrudate din aluminiu (tratare electrochimica a 

suprafetei profilelor extrudate din aluminiu, acoperirea cu grund §i/sau vopsea a 

suprafetei profilelor extrudate din aluminiu, controlul cu substante penetrante a 

calitapi profilelor din aluminiu ?i epurarea efluentului rezultat din tratarea 

electrochimica a suprafetei profilelor din aluminiu). Activitatea se desfasoara intr-o 

hala cu patru compartimente, avand o suprafafa totala de 3667,9 nr. 

- asamblarea subansamblelor din component fuzelajului aeronavelor. 

ctivitatea se desfasoara in doua hale (hala veche de prelucrare §i asamblare, cu o 

^prafata de 5618,75 m2 si hala noua de asamblare, cu o suprafata de 3259,65 m"). 
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- ambalarea, depozitarea si expedierea produselor finite. Activitatea se 

desfasoara intr-o hala cu o suprafa^a de 2058,1 m2. 

- producerea aerului comprimat si depozitarea produselor chimice. Activitatile 

se desfasoara m doua spatii distincte care ocupa o suprafata de 258 m*. 

- debitarea barelor din aluminiu. Activitatea se desfasoara ?ntr-o hala cu 

suprafata de 391,68 m2. 

Pe o parte din platformele betonate din incinta fabricii sunt amenajate spapi 

pentru depozitarea unor materii prime/materiale. Cu excep^ia barelor de aluminiu 

destinate extrudarii, toate celelalte materii prime/materiale sunt depozitate in spafii 

acoperite. Barele de aluminiu destinate procesului de extrudare sunt depozitate m aer 

liber, pozate pe rastele. 

8.1.1. Pozilionarea in raport cu ariile naturale protejate 

Nu este cazul. 

^.2. PROCESUL TEHNOLOG1C. DOTARI (INSTALAJIl, UTILAJE, 

^VIIJLOACE DE TRANSPORT ETILIZATE IN ACTIVITATE) 

8.2.1. EXTRUDAREA BARELOR DIN ALUMINIU 

Activitatea de fabricare a profilelor extrudate din aluminiu se desfasoara 

conform unui flux tehnologic ale carui principale etape sunt: 

- aprovizionarea cu materii prime (bare din aliaj de aluminiu) §i materiale 

- pregatirea materiilor prime pentru extrudare 

- extrudarea (producerea profilelor/barelor extrudate de aluminiu) 

- calirea profilelor extrudate de aluminiu 

- relaxarea profilelor extrudate de aluminiu 

- calibrarea profilelor extrudate de aluminiu 

- debitarea profilelor extrudate de aluminiu 

^ - tratamentu! termic secundar al profilelor extrudate de aluminiu 

^ - acoperirea profilelor de aluminiu cu soiulie de protec(ie impotriva coroziunii a 

profilelor extrudate de aluminiu 

- marcarea profilelor extrudate de aluminiu 

- ambalarea §i expedierea la beneficiari a profilelor extrudate de aluminiu 

FIuxu! tehnologic de ob(inere al profilelor extrudate din aluminiu este un flux 

liniar. Indiferent de tipul profilului produs, materiile prime urmeaza toate etapele 

fluxului tehnologic enumerate anterior. Diferenfele mtre tipurile de produse finite 

rezultate din activitate sunt date doar de fonna §i de dimensiunile geometrice finale 

ale profilului din aluminiu. 

Aprovizionarea cu materii prime §i materiale se face exclusiv cu mijloace de 

transport auto. 

Fabrica de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica nu dispune de 

pare propriu de mijloace de transport, ci utilizeaza, atat pentru aprovizionare cu 
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materii prime §i materiale, cat §i pentru transportul produselor finite, servicii prestate 

de terte firme speciaHzate. 

Pregalirea materiilor prime pentru extrudare se face m doua etape. 

Intr-o prima etapa barele din aluminiu sunt debitate la lungimi cuprinse intre 15 cm 

90 cm, corespunzator tipului de profil care urmeaza sa fie produs. 

Debitarea se face utilizand un ferastrau cu panza circulara, amplasat In hala de 

prelucrari mecanice. A§chiile de aluminiu rezultate din operapa de debitare sunt 

colectate de instala^ia de exhaustare care deserve^te ferastraul circular. 

Instaiapa de exhaustare care deserve§te ma§ina de debitat este o instalape 

tipizata, de tip NORCLEAN, are In compunere un ventilator (0,35 kW, 3800 nr/min, 

1500 rot/min) §1 un ciclon. La partea superioara a ciclonului este montat un filtru 

textil. A§chi51e grosiere de aluminiu sunt separate gravitational, de aerul de transport, 

in interiorul corpului ciclonului. A^chiile de aluminiu de dimensiuni mici, pentru care 

^epararea gravitationala de aerul de transport nu poate fi facuta in totaliiate In corpul 

^:ic{onului, sunt repnute de filtru! textil montat la partea superioara a ciclonului. 

A?chiile de aluminiu repnute de ciclon sunt descarcate intr-un container (cu 

capacitatea de 1 m3) amplasat la baza ciclonului. Tot in acest container sunt 

descarcate periodic ?i a?chiile de aluminiu repnute pe filtrul textil. 

Dupa debitare, barele de aluminiu sunt supuse unei operapi de indepartare a 

stratului de suprafapL Aceasta operape are rolul de a Indeparta evantuale 

impuritap/oxizi existente pe suprafa^a barei de aluminiu, impuritap care ar putea 

afecta calitatea produselor finite. 

Indepartarea stratului de suprafa^a se face prin strunjire. 

§panul rezultat din operapa de strunjire este depozitat in containere metalice de 1 m3 

amplasate in proximitatea strungurilor utilizate pentru indepartarea stratului de oxid 

de aluminiu. 

^Extrudarea bare!or de aluminiu se face in prese hidraulice, prin trecerea forfata a 

^alurniniului prin matrife din o^el. 

Inainte de a fi supuse procesului de extrudare, barele din aluminiu sunt incalzite 

pana !a o temperatura de 3000C-i-4000C intr-un cuptor electric cu inducpe de mici 

dimensiuni. Durata procesului de incalzire a unei bare de aluminiu este de cca. 15 

minute, incalzirea facandu-se individual, pentru fiecare bara in parte. 

Cuptorul electric cu inducpe are o funcponare intermitenta. Numarul de cicluri de 

funcponare a cuptorului intr-o unitate de timp este egal cu numarul de bare supuse 

extrudarii in aceea§i perioada de timp. Bara de aluminiu incalzita este transferata 

mecanic in dispozitivul de alimentare al unei prese hidraulice ?i, prin presare, este 

trecuta printr-o matrifa. 

Fabrica de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica are in 

dotare patru prese hidraulice §i anuine: 

-doua prese hidraulice de 1000 tf 

presa hidraulica de 1650 tf 

^^fopresa hldraulica de 2500 tf  
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Matritele prin care se face extrudarea barelor din aiuminiu sunt confec^ionate 

din o^el de scule pentru prelucrari la cald. 

Pentru a proteja matri|a de deformari datorita temperaturilor inaite dezvoltate in 

timpul procesului de extrudare, in timpul procesului de extrudare matrita este racita. 

Racirea matri^ei se face prin insuflarea de azot gazos pe suprafata activa a matri^ei. 

Pe langa rolul de racire, azotul are §i rolul de a asigura o atmosfera protectoare pentru 

piesa din aiuminiu, evitandu-se in acest fel formarea de oxizi la suprafata piesei 

extrudate. 

Azotul gazos necesar racirii matritei este furnizat din doua surse §i anume: 

-de un generator de azot de tipul ATLAS COPCO N27. Generarea azotului se face 

prin comprimarea aeruiui atmosferic, simultan cu racirea aerului comprimat §i apoi 

prin destinderea brusca pana la o presiune de cca. 5 bar. In acest proces azotul este 

separat de oxigenul din aer, este captat §5 insuflat pe suprafata matri^ei. 

^-de un rezervor de azot cu capacitatea de 30 m3, amplasat pe plalforma exterioara 

betonata din partea de vest a Fabricii de profile extrudate din aiuminiu pentru 

industria aeronautica 

La ie§irea din matrita se obtine o bara de aiuminiu cu un profil similar cu eel al 

degajarii din partea centrala a matri^ei. 

Calirea barelorprqfilate din aiuminiu se face in doua etape §i anume: 

-incalzirea barelor profilate din aiuminiu la o temperatura de maxim 4500C 

-racirea brusca (intr-un interval de timp mai mic de un minut) a barelor profilate din 

aiuminiu 

incalzirea barelor profilate din aiuminiu se face intr-un cuptor electric vertical, 

cu o putere instalata de 300 kW. »V -) 
Incarcarea cuptoruiui se face cu maxim 10 m de bare profilate, care sunt 

ata§ate unui dispozitiv special de transport cu care se face incarcarea §i descarcarea 

^puptorului. 

Dupa flnalizarea ciclului de incalzire, barele profilate din aiuminiu sunt 

introduse intr-o baie de racire care confine o solufie apoasa de polioxietilen glicol (cu 

o concentrate de polioxietilen glicol de cca. 16%). 

Baia de racire este realizata intr-un pu^ vertical, cu adancimea de 12 m, cu 

perepi reaiizat din belon captu^ifi la interior cu o manta impermeabila din o^el. 

Pu|ul conpne 75000 1 de solufie apoasa de polioxietilen glicol (63000 I apa §i 12000 1 

preparat cu polioxietilen glicol). Solu|ia apoasa de polioxietilen glicol este permanent 

menpnuta la o temperatura de maxim 400C . 

Menpnerea temperaturii solupei de polioxietilen glicol se face prin trecerea ei 

printr-un schimbator de caldura amplasat in partea de nord-est a halei de extrudare. 

Schimbatorul de caldura asigura un curent de aer care spala conductele prin care trece 

solupa de polioxietilen glicol. 

Funcfionarea schimbatorul ui de caldura, respectiv temperatura solupei de 

olioxietilen glicol, sunt controlate de un sistem automat de termostatare. 
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Procesul de trecere a solupei de polioxietilen glicol prin schimbatorul de 

caldura este insotit de un proces de filtrare, astfel incat in baia de racire sa se 

regaseasca cat mai putine impuritap. Filtrarea solupei de polioxietilen glicol se face 

cu ajutorul unui filtru cu panza filtranta, cu diametrul ochiului de 5 pm. 

Periodic este verificata concentrapa de polioxietilen glicol din baia de racire §i, daca 

este necesar, se readuce valoarea concentrapei de polioxietilen glicol (prin adaugare 

de preparat cu polioxietilen glicol proaspat) la valoarea de 16%. 

Apa utilizata pentru prepararea solupei de polioxietilen glicol este tratata 

(filtrata ?i dedurizata) inainte de a fi inlrodusa In baia de racire. 

Dupa finalizarea procesului de racire, barele profilate din aluminiu sunt ridicate 

deasupra baii de racire §i sunt menpnute in aceasta pozipe cca, 30 de minute. 

Menpnerea barelor profilate deasupra baii de racire asigura scurgerea in baie a 

solu^iei de racire de pe bare. 

In imediata apropiere a pupilui in care se face racirea barelor profilate din aluminiu 

^xista un al doilea pup similar ca §i dimensiuni §i mod constructiv cu pupil in care se 

face racirea barelor. 

Dupa perioada de 30 de minute alocata scurgerii solupei de polioxietilen glicol de pe 

barele de aluminiu, manunchiul de bare este transferal deasupra celui de al doilea pup 

In aceasta pozipe barele sunt spalate cu jet de apa, dupa care barele sunt descarcate 

din inslalapa de ridicare-transport din zona de calire. 

Pentru spalarea barelor din aluminiu este utilizata o cantitate de apa de cca. 

18,85 m7zi. 

Apa de spalare este colectata in pup de unde este evacuata ca §i apa tehnologica uzata. 

Dupa o perioada de funcponare de aproximativ un an, pu^ul in care se face 

racirea barelor de aluminiu este golit de solupa de polioxietilen glicol (care este 

transferata in pu^ul de spalare) §i este verificat din punct de vedere al integrltapi lui. 

Solupa de racire nu este evacuata din instalape, ea pastrandu-§i calitaple datorita 

^procesului permanent de filtrare de ajustare a concentrapei de polioxietilen glicol. 

Relaxarea barelor profilate din aluminiu se face cu un intinzator mecanic cu o putere 

de 160 tf. Capetele barelor din aluminiu sunt prinse in bacurile intinzatorului care 

alunge§te bara cu cca. 2% din lungimea sa inipala. 

Calibrarea barelor profilate din aluminiu se face prin trecerea lor printr-o serie 

de dispozitive mecanice care asigura detorsionarea barelor, indreptarea barelor §5 

corectarea profilelor prin trecerea prin dispozitive de presare cu role. 

Debitarea se face prin secponarea barelor la lungimile solicitate de beneflciari. 

Debitarea se face mecanic, cu dispozitive de taiere cu lama, a caror pozipe poale fi 

reglata pe lungimea unei mese de taiere. A§chule de aluminiu rezultate din operapa de 

debitare sunt colectate la partea inferioara a mesei de taiere §i sunt depozitate in 

intainere raetalice. 
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Capetele de bare sunt sortate in func^ie de tipul de aliaj din care este constituita bara §i 

sunt depozitate ?i ele in containere inetalice, amplasate In proximitatea locurilor de 

munca la care se face debitarea barelor din aluminiu. 

Cantitatea de resturi de aluminiu rezultata din operapile de debltare (a§chii de 

aluminiu §i capete de bara) este de cca. 200 t/luna. 

TratamentuI tennic secundar al barelor profilate din aluminiu se face in patru 

cuptoare electrice, fiecare cu o putere instalata de 90 kW §i cu dimensiunile de 2 m x 

2 m x 13 m. In cuploarele electrice, barele profilate de aluminiu sunt incalzite la o 

temperatura de 2500C, dupa care sunt lasate sa se raceasca lent. 

Acoperirea barelor extrudate din aluminiu cu material de protectie impotriva 

coroziunii se face intr-o camera-tunel in care bara din aluminiu este trecuta prin fa^a 

unor duze prin care se pulverizeaza preparatul chimic care asigura protejarea 

^suprafe^elor barelor impotriva coroziunii. 

Pentru acoperirea de protecpe a barelor din aluminiu este utilizat preparatul 

PROTECTSOL 512. Cantitatea de PROTECTSOL 512 utilizata pe parcursul unui an 

este de 18,74 tone. 

Camera-tunel este echipata cu un ventilator (cu un debit de 45,3 m3/min) care, 

printr-un flllru electrostatic (filtru Trion AirBoss T1001, cu un randament de 95% 

pentru re^inerea aerosolilor a compu§ilor organici volatili) ?i un co§ metalic 

refuleaza aerul din camera de acoperire in exteriorul halei de producpe, la nivelul 

acoperi^ului acesteia. 

Aerosolii de PROTECTSOL 512 §i compu§ii organici volatili repnup de filtrul 

electrostatic (unde sunt readu§i in stare lichida) sunt reutilizap pentru acoperirea de 

protectie a suprafe(elor profilelor extrudate din aluminiu. 

Imcripiionarea (marcarea) profilelor extrudate din aluminiu se face cu o cemeala 

^peciala. Pe fiecare profil sunt inscripponate o serie de date care permit identificarea 

produsului §i a lotului din care face parte. Pregatirea profilelor pentru inscripponare 

se face prin cura^are cu acetona. 

Ambalarea barelor din aluminiu se face in cutii din carton sau din lemn. Dupa 

ambalare, cutiile sunt inscripponate cu datele de identificare ale barelor pe care !e 

conpn §i sunt depozitate pe rastele, de unde sunt incarcate in mijloacele de transport 

cu care sunt expediate la beneficiari, sau catre operap'i de prelucrare ulterioara care se 

desfafoara in cadrul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautica 

Cutiile in care sunt ambalate barele sunt achiziponate, gata confecpionate, de la terte 

fume. 

Mati-i(ele necesare extruddrii barelor din aluminiu sunt confecponate in hala de 

3t®relucrari mecanice. 
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Pentru activitatea de confec|ionare a matri{elor in hala de prelucrari mecanice 

sunt instalate: 

-doua ma^lni de prelucrare prin a?chiere cu comanda numerica 

-doua ma?ini de prelucrare prin a^chiere cu masa lunga 

-doua ma§ini de prelucrare prin a?chiere cu masa scurta 

Pentru confec^ionarea matri^elor se utilizeaza o^el de scule pentru prelucrare la cald. 

Cantitatea de o^el necesara confec^ionarii matritelor este de cca. 242 t/an. 

Cantitatea de ?pan de otel rezultata din activitatea de confec^ionare a matri^elor poate 

fi estimata la 25 t/an. 

8.2.1.1.Materii prime §i materiale utilizate 

Principalele materii prime §i materiale utilizate pentru producerea barelor extrudate 

din aluminiu sunt: 

-bare de aluminiu 4800 t/an 

-o^el de scule 242 t/an 

-preparate pentru calire bare aluminiu 240,4 t/an 

-solvenp 1,28 t/an 

- cerneala 51 solvent'i pentru cemeala 0,313 t/an 

-uieiuri diverse (hidraulic, transmisie, etc.) 12,5 t/an 

-unsori consistente 0,016 t/an 

-inhibitori de coroziune 18,74 l/an 

8.2.2 TRATAREA ELECTROCHIMICA A SUPRAFEJEI BARELOR DIN 

ALUMINIU 

Tratarea electrochimica a suprafe^ei barelor extrudate din aluminiu se face in scopul: 

- cre?terii rezistentei la coroziune a suprafe^elor barelor din aluminiu, 

- pregatirii suprafe^elor barelor extrudate din aluminiu in vederea acoperirii lor cu 

grund ?i/sau vopsea (crearea, la suprafa^a barelor extrudate din aluminiu, a unui 

strat care sa asigure o buna aderen^a grundului/vopselei). 

^Tratarea suprafe^ei barelor din aluminu se face utilizand procedeu! de oxidare anodica 

(eloxare, anodizare). 

In principiu oxidarea anodica (eloxarea) a aluminiului consta in crearea unui strat de 

oxid de aluminiu (oxidul de aluminiu are o duritate ma5 mare decat cea a aluminiului), 

cu o grosime de ordinul micrometrilor, la suprafa^a obiectului din aluminiu supus 

tratarii. 

Procesul de oxidare a suprafe^ei obiectelor din aluminiu (barele extrudate din 

aluminiu in cazul Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria 

aeronautica) este un proces strict controlat, atat din punct de vedere al grosimii 

stralului de oxid de aluminiu, cat §i din punct de vedere al porozitapi stratului de oxid 

de aluminiu. 

Pentru a asigura o rezistenta sporita a stratului de oxid de aluminiu format prin 

oxidare anodica, opera^ia propriu-zisa de formare a stratului de oxid de aluminiu este 

urmata de o operape care are rolul de a obtura (sigila, compactiza) porii fonnap in 

Sj&tratul de oxid de aluminiu. 
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Obturarea porilor stratului de oxid de aluminiu se face in general prin hidratarea, intr- 

o bale cu apa fierbinte, a stratului de oxid de aluminiu, proces in timpul caruia se 

formeaza cristale de tip AIsObuHjO. Aceste cristale au o greutate spccifica mica ?i un 

volum mare, determinand astfel reducerea volumului porilor stratului de oxid de 

aluminiu. 

Tratarea electrochimica a suprafefei barelor din aluminiu este un proces liniar, 

in care barele din aluminiu sunt trecute succesiv printr-o serie de bai de tratare. 

Primele bai de tratare sunt baile in care se face pregatirea suprafe^ei barelor in vederea 

oxidarii anodice, urmate de baia in care se face oxidarea anodica propriu-zisa §i de 

baia in carc se face compaclizarea (sigilarea) stratului de oxid de aluminiu. 

Oxidarea anodica propriu-zisa se face In baile (posturile) 8A sau 8B, O anumita piesa, 

in func|ie de specificapiie tehnice, va fi tratata in baia cu solute de acid sulfuric (post 

8A) sau in baia cu acid sulfuric §i acid tartric (post 8B). 

Pe tot parcursul fluxului de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu 

^transportul barelor din aluminiu se face cu ajutorul unui pod rulant (cu o capacitate de 

21), barele din aluminiu fund incarcate pe un sistem de rame de flxare. 

Procesul de tratare electrochimica a suprafe|ei barelor din aluminiu prevede trecerea 

barelor din aluminiu printr-o serie de posturi de lucru, conform datelor din labelul 

8.2.2.1. 

Tabel 8.2.2.1 - Posturi de lucru aferente procesului de tratare electrochimica a 

suprafejei bare!or din aluminiu   

Numar post 

de lucru 

Denumire post de 

lucru 
Operafie care se executa la postul de lucru 

post 1 Incarcare Incarcare barelor din aluminiu pe ramele de 

flxare 

post 2 Degresare alcalina indepartarea stratului de oxizi/impuritap de 

la suprafa^a barelor din aluminiu prin 

imersarea barelor din aluminiu intr-o solupe 

i 1 necoroziva 

post 3 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operapa 

de degresare alcalina 

post 4 Corodare alcalina Indepartarea stratului de oxid de aluminiu 

deja existent §i a impuritaplor de pe suprafata 

barelor din aluminiu prin imersarea barelor 

din aluminiu intr-o solufie alcalina. 

post 5 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operapa 

de corodare alcalina 

post 6 Indepartare oxizi Indepartarea stratului de oxid de aluminiu 

deja existent§i a impuritaplor de pe suprafata 

barelor din aluminiu prin imersarea barelor 

din aluminiu Intr-o solufie acida. 

post 7 Spalare 

(2 bai, 7A §i 7B 

nentru soalare in 

Spalarea barelor din aluminiu dupa operafia 

de indepartare a oxizilor 
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contracurent) 

post BA Oxidare anodica Oxidarea controlata a suprafe^ei barelor din 

aluminiu. Barele din aluminiu se imerseaza 

intr-o baie de electroliza, in care electrolitul 

este o solupe de acid sulfuric. Barele din 

aluminiu sunt cuplate la poiul pozitiv (anod) 

al unui redresor, iar ca ?5 catod se va utiliza o 

piesa din plumb. Electroliza se desfa§oara ia 

o tensiune de cca. 16 Vcc, la un curent a 

carui intensitate variaza in timpul procesului 

de oxidare anodica. 

post SB Oxidare anodica Oxidarea controlata a suprafetei barelor din 

aluminiu. Barele din aluminiu se imerseaza 

intr-o baie de electroliza, in care electrolitul 

este o solupe de acid sulfuric §i acid tartric. 

Barele din aluminiu sunt cuplate la polul 

pozitiv (anod) al unui redresor, iar ca ?i catod 

se va utiliza o piesa din plumb. Electroliza se 

desfa§oara la o tensiune de cca. 14 Vcc, la un 

curent a carui intensitate variaza in timpul 

procesului de oxidare anodica. 

post 9 Spalare Spalarea barelor din aluminiu dupa operatia 

de oxidare anodica. 

post 12 Spalare 

(2 bai, 12A §i 12B, 

pentru spalare in 

contracurent) 

Spalarea barelor din aluminiu dupa operapa 

de oxidare anodica. 

post 13 

i 

Compactizare cu apa 

fierbinte. 

Imersarea barelor din aluminiu in apa 

fierbinte in vederea obturarii porilor stratului 

de oxid de aluminiu. 

post 14 Use are cu jet de aer Uscarea barelor din aluminiu prin trecerea 

lor prin jeturi de aer. 

post 15 Uscare Uscarea barelor din aluminiu. 

Fiecare post de lucru are una sau mai multe cuve in care se gasesc solupi 

specitlce opera^iei care se desfa§oara la respectivul post de lucru. 

Barele din aluminiu sunt trecute dintr-o cuva in alta, procedurile de aplicare a 

tratamentului electrochimic specificand, pentru fiecare lot de bare iratate, timpii de 

sta^ionare a barelor in cuve. 

In mod curent barele din aluminiu supuse procesului de oxidare anodica parcurg 

primele 7 posturi de lucru, urmand apoi una din operafile de compactizare, dupa cum 

/jp&toneaza: 

yf Jl -pentru oxidarea anodica cu acid sulfuric. posturile 8A. 9. 12. 13. 14. 15  
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-pentru oxidarea anodica cu acid sulfuric §i acid tartric, posturile 8B, 9,12, 1 j, 

Pentru situatia m care se dore§te doar indepartarea stratului de impuritap (oxizi, 

grasimi, etc.) de pe suprafe^ele barelor din aluminiu, acestea sunt trecute doar prin 

posturile de lucru 1+7. 

Dupa ce au parcurs fluxul de tratare electrochimica barele din aluminiu sunt 

transportale spre alte linii de prelucrare din cadrul fabricii (vopsire, prelucrare 

mecanica, etc.), sau sunt transportate la linia de ambalare-livrare. 

Calitatea solupiior din cuvele de la posturile de lucru ale instalapei de tratare 

electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu este permanent monitorizata, in 

scopul menpnerii solupilor in limitele unor parametri (concentrape a solupilor de 

lucru, conpnut de substante straine/inhibitoare, temperatura, pH, etc.) optimi pentru 

procesul de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu. Imediat ce 

^bezultatele monitorizarii indica scaderea sub anumite limite a indicatorilor de calitate 

ai solupilor din bai, solupile uzate sunt evacuate spre o instalape de tratare, in bai 

fiind aduse solu^ii proaspat preparate. Monitorizarea calitatii solupilor din cuvele de 

tratare se face in a^a fel incat sa faca posibila refacerea caiila^ii solupilor, prin 

descarcarea parpala a so!u|iei uzate §i inlocuirea ei cu solupe proaspata. 

Capacitatea maxima totala de producpe a liniei de tratare electrochimica a 

suprafe^ei barelor din aluminiu este de 1200 t/an (1200 t bare din aluminiu tratate pe 

parcursul unui an). Din aceasta cantitate, se estimeaza ca se va produce o canthale de 

maxim 1000 t/an bare din aluminiu oxidate anodic, diferen|a pana la 1200 t/an fiind 

reprezenlata de bare din aluminiu tratate doar in vederea indepartarii impurita^ilor de 

pe suprafe^ele lor. 

Instalapa de tratare electrochimica a suprafe(ei barelor din aluminiu este 

amplasata intr-o hala special destinata (hala anodizare). Cuvele de la posturile de 

wucru ale instalapei de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din aluminiu sunt 

plasate deasupra unui bazin destinat sa preia eventualele scurgeri ale solupilor 

utilizate in procesul de oxidare anodica. 

Bazinul este o construcpe rectangulara din beton, cu un volum de 73 m3, 

reahzat la nivelul pardoselii halei, prin tumarea unei borduri pe intreg perimetrul lui. 

Fundul bazinului este inclinat spre partea de sud a halei, spre o ba§a amenajata in 

scopul colectarii eventualelor scurgeri din cuvele de lucru. Intreaga construcpe a 

bazinului este placata cu maleriale rezistente la coroziune {adda alcalina), 

Pe langa cuvele in care se face tratarea propriu-zisa a barelor din aluminiu, posturile 

de lucru aferente procesului de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din 

aluminiu sunt prevazute, dupa caz, cu sisteme de: alimentare cu solupi proaspete, 

incalzire a solupilor, racire a solupilor, agitare a solupilor, monitorizare a calitapi 

solupilor, captare a vaporilor/aerosolilor degajap din cuve §i evacuare a solupilor 

uzate. 

14, 15 
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Prepay area sofufiilor ulilizate pentru tratarea electrochimica a suprafetei 

barelor din aluminiu se face in trei sta^ii de mixare, fiecare cu o capacitate de 3B0 1. O 

static de mixare este destinata prepararii solupilor acide, o static de mixare este 

destinata prepararii solu^iilor alcaline, iar o stape de mixare este in rezerva. 

Alimentarea slapiior de mixare se face manual pentru amestecurile chimice folosite §i 

prin conducta, pentru apa deionizata cu care se prepara solupile. 

Fiecare din cele doua stafii de mixare active sunt legate printr-un sistem de distribute 

§i conducte cu cuvele pentru care sunt preparate solupile. 

Cele trei sta^ii de mixare sunt amplasate in spapul tn care se face epurarea efluentului 

uzat provenit din operapile de oxidare anodica a suprafe^ei barelor din aluminiu. 

Jncalzirea solufiilor din cuvele m care se face tratarea electrochimica a 

suprafetei barelor din aluminiu se face cu ajutorul unor schimbatoare de caldura 

abur/lichid, imersate in cuvele instalapei. Este necesara incalzirea solupilor doar Tn 

(Jcuvele in care se face tratarea propriu zisa a suprafe^ei barelor din aluminiu (degresare 

alcalina, corodare alcalina, indepartare oxizi, oxidare anodica) §i In baile in care se 

face compactizarea dupa oxidarea anodica. 

Aburul care care alimenteaza schimbatoarele de caldura este produs de un cazan de 

abur (aliraentat cu gaz natural si cu o putere termlca instalata de 1,5 MW) montat Tn 

spapul in care se face epurarea efluentului uzat provenit din operapile de oxidare 

anodica a suprafefei barelor din aluminiu. 

In fluxul tehnologic este necesara racirea doar pentru solufia din cuvele in care se face 

ope rap a de oxidare anodica a suprafefei barelor din aluminiu. 

Racirea solufiei din baile de oxidare anodica se face cu ajutorul unui 

schimbator de caldura lichid/lichid imersat Tn cuva. Fluidul care circula prin 

schimbatorul de caldura este o solupe antigel, racita intr-o instalate de frig care 

funcponeaza cu freon R410 a. 

Cantitatea de freon din instalapile de frig este de cca. 100 1. 

c 
Agitarea solupihr din cuvele de lucru se face utilizand doua tipuri de instalapi ?! 

anume: 

-o instalafie de agitare cu ejector, 

-o instalape de agitare prin barbotare. 

Aerosolii §i vaporii din baile care compun linia de oxidare anodica sunt captap de 

doua instalati de exhaustare. 

Cele doua instalapi de exhaustare sunt independente. 

Instalapile de exhaustare deservesc posturile de lucru dupa cum urmeaza: 

- o instalape de exhaustare deservesle posturile de lucru 2, 4 ?! 6 (degresare 

alcalina, corodare alcalina si indepartare oxizi). Instalapa are trei hote amplasate 

deasupra cuvelor posturilor de lucru, o instalape de spalare cu apa a gazelor 

(scruber), un ventilator, tubulatura §i co? de evacuare a gazelor, 

- o instalape de exhaustare deserve^te posturile de lucru 8A ?i 8B (oxidare anodica 

Sj&p solutie de acid sulfuric oxidare anodica Tn solupe de acid sulfuric §i acid tartric). 

Kp^talapa are doua hote amplasate deasupra cuvelor posturilor de lucru, o instalape de 
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spaiare cu apa a gazelor (scruber), un ventilator, tubulatura co§ de evacuare a 

gazelor. 

Gazele preluate de instalatiile de exhaustare care deservesc posturile de lucru ale 

liniei de oxidare anodica sunt spalate in doua scrubere (cate unul pentru fiecare din 

cele doua instalapi de exhaustare) dupa care sunt evacuate in atmosfera. 

Apa utillzata pentru spalarea gazelor este utilizata in circuit inchis. Periodic, pentru 

a menpne eficien^a de lucru a scruberelor, apa utilizata pentru spalarea gazelor trebuie 

improspatata/inlocuita. Evacuarea apei din scrubere se face la instala^ia de epurare a 

efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor din 

aluminiu, dupa cum urmeaza: 

-apa uzata evacuala din scruberui nr. 1 este descarcata in rezervorul de colectare a 

efluenplor alcalini, 

-apa uzata evacuata din scruberui nr. 2 este descarcata in rezervorul de colectare a 

efluentilor acizi. 

^Evacuarea gazelor captate de instalapile de exhaustare se face prin doua co§uri 

metalice, cate unul pentru fiecare instala^ie de exhaustare, amplasate deasupra 

nivelului acoperi§ului halei in care se face tratarea electrochimica a suprafe^ei barelor 

extrudate din aluminiu. 

8.2.2.1. Materii prime materiale utiiizatc 

Materia prima utilizata in instalapa de tratare electrochimica a suprafe|ei barelor din 

aluminiu sunt barele extrudate din aluminiu produse in cadrul Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica. 

Materialele utilizate pentru activitatea de tratare electrochimica a suprafe^ei barelor 

din aluminiu sunt prezentate in tabelul 8.2.2.2. 

Tabe! 8.2.2.2- Materiale utilizate pentru tratarea electrochimica a suprafefei barelor 

extrudate din aluminiu 

Denumire material Cantitate utilizata/an 

BONDERITE C-AK 4215 NC AERO 1500 kg 

BONDERITE C-AK ALUM ETCH 2 AERO 3500 kg 

BONDERITE C-1C SMUTGO NC AERO 8500 1 

BONDERITE M-ED 11007 200 kg 

acid azotic 1000 1 

acid tartric 5000 kg 

acid sulfliric 100001 

sulfat de aluminiu 2000 kg 

SEALEX S8 600 kg 

SANODAL DEEP BLACK MLW 50 kg 

8.2.3 Epurarca efluentului rezultat din activitatea de tratare electrochimica a 

suprafefei barelor din aluminiu 

Solu^iile uzate din cuvele instalafiei de tratare electrochimica a suprafefei 

barelor din aluminiu sunt preluate de o instalafie de tratare. 

tarea solufiilor uzate se face in scopul: 
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-recuperarii, tratarii §i reutilizarii in fiuxul de tratare eiectrochimica a suprafe^ei 

barelor din aluminiu a unei parp din apa existenla in solutiile uzate, 

-recuperarii §i reutilizarii in fiuxul de tratare eiectrochimica a suprafe^ei barelor din 

aluminiu a unei paiti din acidul tartric §i acidul sulfuric din solutiile in care se face 

oxidarea anodica, 

-tratarea excesului de apa, astfel incat sa fie asigurate condipile de calitate necesare 

penlru ca apa tralata sa fie evacuata la statia de epurare a apelor uzate urbane care 

deserve^te localitatea Dumbravita. 

Instalafia de tratare a eftuentului rezultat din tratarea eiectrochimica a 

suprafefei harelor din aluminiu are in componenta o linie de tratare a solutiiior uzate 

(acide, alcaiine, ape de spalare) ?i o instalape de recuperare a acidului tartric §i a 

acidului sulfuric din cuvele de oxidare anodica (descrisa la punctul 7.1.2.1). 

£ Instaiatia de tratare a solutiiior uzate deserve§te exclusiv linia de tratare 

eiectrochimica a suprafetei barelor din aluminiu, preluand apa de spalare ^i solutiile 

uzate de la toate posturile de lucru ale instalatiei de tratare eiectrochimica a suprafetei 

barelor din aluminiu. 

Solutiile uzate din baile liniei de oxidare anodica care nu sunt tratate in instaiatia de 

epurare sunt colectate in recipient! din material plastic(IBC-uri cu capacitatea de Imc) 

§i sunt depozitate temporar in §opronul din partea de vest a incintei fabricii. Solutiile 

uzate, cca 300 mc/an, sunt eliminate din incinta fabricii ca de§eu Hchid, prin 

agentii economici autorizap. 

8^2.4 ACOPERIREA CU GRUND $I/SAU VOPSEA A SUPRAFETEI 

BARELOR/REPERELOR DIN ALUMINIU 

Acoperirea cu grund ?i/sau vopsea a suprafetei barelor/reperelor din aluminiu 

se face in scopul cre?terii rezistentei la coroziune a barelor/reperelor din aluminiu. 

^Pentru acoperirea cu grund/vopsea a barelor din aluminiu este amenajata o hala 

special destinata, situata in partea de vest a halei Anodizare (oxidare anodica). 

Cantitatea maxima de bare/repere din aluminiu care poate fi acoperita cu 

grund/vopsea este de 530 t/an (262275 niVan). 

Fiuxul tehnologic de acoperire a barelor/reperelor din aluminiu cu grund §i/sau 

vopsea este un flux liniar care presupune efectuarea urmatoarelor operapi: 

- pregatirea grundului §i/sau vopselei pentru aplicare 

- pregatirea barelor/reperelor din aluminiu pentru acoperire cu grund/vopsea 

- aplicarea grundului/vopselei 

- uscarea grundului/vopselei 

- depozitarea barelor/reperelor din aluminiu vopsite 

- inscriptionarea barelor/reperelor din aluminiu vopsite 

Toate operatiile enumerate anterior se desfa§oara in hala de vopsire. 

Operapa propriu-zisa de acoperire cu grund §i/sau vopsea a barelor/reperelor din 

agaluminiu operapa de uscare a grundului/vopselei aplicate pe suprafata barelor din 
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aluminiu se fac exclusiv in interiorul a doua cabine de vopsire montate in interiorul 

halel Vopsire. 

Incarcarea cabinelor esle de: 

-cca. 340 t/an (respectiv cca. 163516 in Van), adica 63% din cantitatea totala de 

bare/repere din aluminiu vor fi acoperite cu grund ^i/sau vopsea intr-una din cabine 

(cabina mare). Aceasta cabina va avea dimensiunile 13 m x 4 m x 2,755 m ?i este 

utilizata pentru vopsirea barelor din aluminiu lungi (lungimea maxima a barelor 

introduse in cabina va fi de 11 m). 

-cca. 190 t/an (respectiv cca. 98759 mVan), adica 37% din cantitatea totala de 

bare/repere din aluminiu vor fi acoperite cu grund §i/sau vopsea in cea de a doua 

cabina (cabina mica). Aceasta cabina are dimensiunile 7,12 in x 4,12 m x 3,515 m 

§i este utilizata pentru vopsirea barelor din aluminiu scurte (lungimea maxima a 

barelor introduse in cabina va fl de 5 m). 

Ambele cabine sunt prevazute cu: 

^ - sisteme de acces in cabina, respectiv de ie^ire din cabina, care permit izolarea 

spapului de lucru din interiorul cabinei de spatiul de lucru din hala in care este 

amplasata cabina 

- sisteme de admisie a aerului proaspat in cabina. Pe traseul de admisie a 

aerului in cabina sunt montate filtre care au rolul de re{inere a prafului §i a altor 

impuritali care ar putea afecta calitatea operapei de acoperire cu vopsea/grund. 

- sisteme de evacuare a aerului, a aerosolilor de vopsea/grund 51 a compu§ilor 

organic! volatili din cabina. Pe traseul de evacuare a aerului din cabina sunt 

montate filtre care sa asigure repnerea particulelor de vopsea §i a compu§ilor 

organici volatili din aerul evacuat. Dupa filtrare, aeru! este evacuat in exterioru! 

halei, prin co?un metalice (cate unul pentru fiecare cabina), deasupra nivelului 

acoperi^ului halei. 

- sistem de incalzire, cu recircuitarea parpala a aerului incalzil, care permite 

efectuarea operapei de uscare a stratulul de grund/vopsea aplicat pe suprafafa 

^ barelor din aluminiu in interiorul acelea^i cabine in care se face §i aplicarea 

grundului/vopselei pe suprafa^a barelor din aluminiu. 

- mixer pentru prepararea vopselei/grundului. Fiecare cabina va fi deservita de 

cate un mixer. Compu§ii organic! volatili rezultap in urma operapilor de preparare 

a grundului/vopselei vor fi evacuafi prin sistemul de evacuare a aerului din cabinele 

de vopsire pe care le deservesc 

Pregatirea grundului §i/sau a vopselei se face in trei mixere. 

Doua mixere sunt amplasate in imediata apropiere a cabinelor de vopsire pe 

care le deservesc, eel de al treilea mixer fiind amplasat in partea de nord-vest a halei 

de vopsire §i deserve§te ambele cabine de vopsire. In acest mixer sunt preparate 

grundurile/vopselele care au nevoie de un timp de odihna inainte de a fi aplicate. 

In fiincfie de reteta grundului/vopselei care se prepara, in mixer sunt incarcate 

(automat, prin pompare, conform retetei incarcata in programul mixerului) cantitafile 

preparate din componen^a grundului/vopselei. Componentele sunt amestecate in 
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mixer, dupa care sunt trimise, sub presiune, spre pistoalele cu care se face aplicarea 

pe suprafa^a barelor/reperelor din aluminiu. 

Mixerele pozate in proximitatea cabinelor de vopsire sunt racordate la sistemul de 

evacuare a aerului din cabinele de vopsire pe care le deservesc. Racordul este facut 

inainte de filtrele cu carbune activ. 

Cel de al treilea mixer are un sistem propriu de evacuare a aerului, sistem care nu 

include un filtru pentru retinerea compu§ilor organic! volatili. 

Pregatirea barelor/reperelor din aluminiu pentru operapa de acoperire cu 

grund/vopsea consta in incarcarea barelor din aluminiu pe un sistem mobil de rame. 

Sistemul de rame pennite accesul ia toate fe^ele barelor de aluminiu §i este montat pe 

un tren de rulare. 

Ramele pe care sunt incarcate barele/reperele din aluminiu sunt introduse manual Tn 

cabina de vopsire. 

^Pentru barele/reperele din aluminiu a caror suprafa^a nu trebuie integral acoperita cu 

grund/vopsea se executa, inainte de incarcarea barelor/reperelor pe rastelele de 

vopsire, operapa de ^ascare". Aceasta ope rape consta in aplicarea pe zonele care nu 

trebuie acoperite cu grund/vopsea a unor autocolante care au forma suprafetelor care 

trebuie sa ramana neacoperite. Aplicarea autocolantelor se face manual, mtr-o zona 

special destinata a halei de vopsire. 

Aplicarea vopselei/grundului pe suprafa^a barelor/reperelor din aluminiu se 

face exclusiv in interiorul cabinelor de vopsire. Pentru aplicarea grundului/vopselei se 

vor utiliza trei pistoale cu pulverizare la joasa presiune, acponate manual. In cabina 

mare vor putea fl utilizate simultan doua pistoale pentru aplicarea grundului/vopselei, 

iar in cabina mica se va utiliza un singur pistol pentru aplicarea grundului/vopselei. 

Aferent numarului de pistoale utilizate in cele doua cabine, in cabina mare vor putea 

lucra simultan doi operatori, iar in cabina mica va putea lucra un operator. 

£\mbele cabine de vopsire sunt echipate cu o unitate de termoventilape care asigura 

temperatura necesara uscarii (coacerii) stratului de grund/vopsea. Echiparea cabinelor 

de vopsire cu grupurile de termoventilatie pennite ca toate operapile aferenle 

acoperirii suprafe^ei barelor din aluminiu cu grund/vopsea sa se desfa§oare in 

interiorul cabinei de vopsire. 

Opera|ia de acoperire cu grund/vopsea a suprafetei barelor din aluminiu se 

finalizeaza cu inscripponarea barelor din aluminiu. Inscripponarea (cu date de 

identificare a produsului) se face cu cemeala, utilizand o imprimanta special destinata 

acestui scop. 

in cazul in care stratul de grund/vopsea nu este aplicat conform prescrippilor 

tehnice, barele/piesele respective sunt supuse unui proces de indepartare a stratului de 

acoperire depus (stripping). 

Indepartarea stratului de grund/vopsea se face prin aplicarea (prin pulverizare, 

cu un pistol de vopsit) unui decapant pe suprafa^a piesei de pe care trebuie indepartat 

iggrundul/vopseaua. Decapantul desprinde pelicula de grund/vopsea de pe suprafa^a 

f^barelor/reperelor, aceasta din urma fiind indepartata mecanic, cu o racleta.  
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Dupa indepartarea mecanica a grundului/vopselei, barcle/reperele sunt spalate cu apa. 

O parte din piesele/reperele decapate pot fi acoperite cu un strat de amorsare, in 

vederea cre§terii aderen;ei grundului/vopselei la suprafa^a. 

Opera^iile de Indepartare a stratului de grund/vopsea se fac tntr-o cabina de 

vopsire cu dimensiunile de 2650 m x 3350 m x 3200 m, amplasata in hala Vopsire. 

Cabina este echipata cu un sistem de evacuare a aerului deservit de un ventilator axial 

cu puterea de l,lkW, 1400 rot/min, 5900 mVmin. Cabina nu este echipata cu filtru 

pentru repnerea compu^ilor organici volatili. 

Apa de spalare grundul/vopseaua indepartate de pe bare/repere sunt colectate in tavi 

amplasate la partea inferioara a cabinei, de unde sunt eliminate din incinta, printr-o 

ter^a firma, ca de§eu. 

Echipamentele instalatiilor de vopsire sunt periodic spalate (in circuit inchis) cu 

solvenp (Thinner C25/90S §i Solvent 98068). 

8.2.4.1. Materii prime §i materiale utilizatc 

^ Materia prima utilizata in instalatia de acoperire cu gmnd §i/sau vopsea a 

suprafejei barelor/reperelor din aluminiu sunt barele/reperele din aluminiu care au fost 

supuse operapei de tratare a suprafe^ei. 

Materialele ulilizate pentru activitatea de acoperire cu grund §i/sau vopsea a 

suprafe(ei barelor/reperelor din aluminiu sunt prezentate in tabelul 8.2.4.1. 

Tabel 8.2.4.1- Materiale ulilizate pentru acoperire a cu grund §i/sau vopsea a 

Activitate Denumire material 

Cantitate 

utilizata/an 

Observapi 

Seevenax Grundbeschichtung 113-22 20 kg in teste 

Seevenax Hardner 135-20 5kg in teste 

acoperire Seevenax Hardner 315-00 40000 1 

suprafa^a cu Seevenax Primer 313-01 30000 1 

grund ^i/sau Seevenax Reinigunggsmittel 800 i 

vopsea Seevenax Topcoast 311-03 300001 

Aerodur 370354 Primer Green 201 

Aerodur C21/100 Topcoat 054569 

Bac 707 M9001 Grey 201 

Hardener 92140 501 

Bonderite M-CR 1132 Chormate 

Coating Aero 201 

Bonderite M-CR 12005 2 kg 

Bonderite M-CR 1200 5 kg 

Aerodur Clearcoat UVR 501 

Alexit Decklak 406-25 250 kg 

Alexit Hardener 400 50 kg 

Hardener 92217 501 

Hardener S 66/22 R 101 

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURE3 Pag.97 din 151 
430073 Baia Mare, str. Iza nr. 1 A, judetul Maramure? 

E-mail: ofricc(S),apmmm.anpm.ro: Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; 



Aviox 77702 5 1 in teste 

Hardener 90150 5 1 in teste 

Activator 99330 5 1 in teste 

Desothane HS Top Coat Grey FS36251 2001 

Desothane HS Activator 80 1 

Bonderite M-CR 1500 50 kg 

Alexit Decklak 406-22 RAL 3000 10 kg 

Aerodur HS 77302 Topcoat 041038 

White 501 

Aerodur HS 37092 Primer BAC452 

059132 Green 350 1 

Aerowave 5001 Topcoat 044049 Grey 100 1 

Alexit FST Strkturlack 404-12; 

Topcoat 5339 cockpit blue A1C 5.7 

matt/mat 50 kg 

Activator CA8000B 101 in teste 

CA8000C2 Reducer 101 in teste 

10P4-2NF-FR Epoxz Primer Green 

BAC 452#719727 101 

in teste 

Bonderite M-CR 600 RTU 101 in teste 

Alexit Topcoat 406-22 100 kg 

indepartare 

grund ?i/sau 

vopsea 

(stripping) 

Metaflex FCR Primer 201 

Melaflex FCR Hardener 401 

CN20 Cleaning Solvent 50 1 

Bonderite S-ST 6930 AERO 101 in teste 

Paintex 2007-B 5 I in teste 

CEE BEEBE-1004JN 5 1 in teste 

3M Perfect It III 50665Denib Polish 12 I in teste 

Alexit Thinner 62 50 kg 

Socostrip A0103N 40 1 in teste 

E-2012A 50 kg in teste 

Innomat 10L 100! 

Bonderite S-ST 6776 1800 1 

Ardrox 1900C 101 

marcare Linx fast drying Solvent 1512 701 

Linx Black fast drying ink 1240 5 1 

Diestone DLS 20001 

spalare 

instala|ii 

Thinner C 25/90S 8001 

Cleaning Solvent 98068 50 1 

mascare Loctite 406 1 I 

Alexit Thinner 901 -45 225 kg 

2.5. CONTROLUL CU SUBSTANJE 

^RELOR DIN ALUMINIU 

PENETRANTE A CALITAJII 
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Controlul cu substance penetrante a calita^ii barelor din aluminiu este un test 

nedistructiv §, se face fn scopul depistarii unor defecte (fisuri, pori, etc.) in structura 

barelor dm aluminiu. 

. . r
Pentru controlul clJ substante penetrante a barelor din aluminiu sunt alocate 

doua linn §i anume; 

-o iiniepentru barele din aluminiu de dimensiuni mari 

-o linie pentru barele din aluminiu de dimensiuni mici ?i pentru piese realizate din 

bare din aluminiu 

Ambele Imii de control cu substance penetrante a calhatii barelor din aluminiu 

sunt amplasate in partea de nord a halei in care se face oxidarea anodica a barelor din 

amminiu. 

^ertnt.a r douS linii de control a calitalii barelor de aluminiu se 

•n f K ? f a5' materiaIe 5' aceIea?' proceduri, diferenlele constand doar 

diffrtfa SdTuatr"3'6'" SUPUSe COntr0lUll,i' ^ aici 

ferbrdip:iSor doua ,inii de contro'cu substante penetrante este 

_ Barele dm aluminiu supuse controlului cu substante penetrante sum supuse 

anterior controlului de calitate, operatiilor de curare a suprafetei P ' 

Cmajarea suprafetei barelor din aluminiu se face pe linia de oxidare anodica, bareie 

dm aluminiu parcurgand posturile de lucru 1 -8 . 

!1lMminUt'l'Zarea 'miei ?e, oxidare anodica Pentru curafarea suprafefelor barelor din 

a primelor om8' Sfd U1 S,Ubrtante Pe rante duCe la 0 !nc5rcare a"Pl™cntara primelor opt pos un de lucru ale Iiniei de oxidare anodic.a, Practic, prin primelt pt 

postun de lucru ale l.n.ei de oxidare anodica tree de doua ori baiele din aluminTu 

^mdioS)PreZmta i"! t0talUl barel0r din alunliniu tratate Pe ]inia de oxidare » odica) supuse controlului cu substante penetrante: o prima trecere avand ca scop 

curatarea suprafttei bareior in v-derea controlului calititii, cea de k ua ti cere 

gmnd/vopsea' tratarea SUPraf^i barel0r f ^ a 

imnlicf'""-','''' "'''"'I" h<"cl"r <!•" aluminiu cu subslunfe penetrante implica urmatoarea succesiune de operat' tehnologice: putetrame 

A i ^ ^ ei penetrante pe suprafata barei din aluminiu 

supraf:,adbrerra,^niu
SPalare) 3 SU'PlUSUlUi de "h33"15 pa"etrantS dc PC 

-uscarea substantei penetrante 

-aphcarea substantei de contrast (developemlui) pe suprafata barei din aluminiu 

-mspectarea barei m lumina ultraviolets 

-indepartarea developemlui de pe suprafata barei din aluminiu 
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Operatiile tehnologice aferente liniei destinata barelor din aluminiu de 

dimensiuni mari se desfa^oara dupa cum urmeaza; 

- bareJe din aluminiu sunt fixate pe o rama 

- aplicarea substan^ penetrante pe suprafafa barelor din aluminiu se face prin 

pulvenzare, deasupra unei cuve. Zona in care se face pulverizarea substantei 

penetrante se afla sub depresiunea unei instalafii de exhaustare. Aspirarea aeruiui si a 

aerosohlor de substan^a penetranta se face din partea opusa celei din care se face 

pulverizarea substantei penetrante. Instalatia de exhaustare are in compunere un 

ventilator (11000 nr/h), un filtru de repnere a substantei penetrante (randament de 

cca. 85 /o), tubulatura de admisie a aeruiui proaspat in zona de lucru, tubulatura si cos 

de evacuare a aeruiui captat din hala. 

- menpnand bareie din aluminiu deasupra acelea§i cuve, se face spalarea 

surplusulu. de substanfa penetranta de pe suprafata barelor din aluminiu, prin 

stropirea acestora cu apa. Dupa spalare substanta penetranta va fi indepartata de pe 

IJkuprafetele nefisurate sau cu deschideri mici ale porilor, ramanand doar in fisurile sau 

m pom de pe suprafaja barelor din aluminiu. Apa de spalare se colecteaza in cuva de 

sub bareie dm aluminiu, de unde este preluata de un sistem de pompare, trecuta 

pnnti-un filtru apoi reutilizata pentru spalarea surplusului de substanta penetranta 

- dupa spalare, bareie din aluminiu sunt trecute intr-un cuptor electric de ioasa 

temperatura, in care se face uscarea substantei penetrante. Temperatura de lucru din 

cuptorul de uscare este de maxim 650C. Aerul din cuptor este recirculat pentru a 

din ah,0 11131 raPlda 51 Unif0rm§ a substarHei penetrante de pe suprafata barelor 

- dupa uscarea substanfe, penetrante, bareie din aluminiu sunt trecute deasupra unei 

Ace^nh? pulver,zarea ^scat§) a unei substante de contrast (developer), 

care lp " ProPr,etat1 electrostatice ?i se va fixa doar pe fisurile/porii in 

aluminiu substanta penetranta aphcata anterior pe suprafata barelor din 

VZ I<
n.C.are Sl face Pulverizarea substantei de contrast se afla sub depresiunea unei 

pe suprafeta6barel^'d' ^Spirai^ea aerul"i a substantei de contrast care nu s-a depus 

InherLlT k Se face din pa,tea opusa celei din cai-e se face pulverizarea substantei penetrante. Instalatia de exhaustare are in compunere un 

T ^ ^ r?inere 3 substa^ei P^etrante (randament de 

de evacuieSrca;^ dlnhaS"' Pr0aSpSl ^ ZOna ^ tUbU,a,"ra ^ 

controlul propriu-zis al cali«gtii barelor din aluminiu se face tn aceasta faza cand in 

I u mm a ultrav.oleta se cons,a,a exis,e„ta sau inexis,e„ta defec.elor (fisur p'o i e,c 

de pe suprafata barelor din aluminiu F J 

- substanta de contrast este indepartata de pe suprafata barelor din aluminiu pnr. 

§tergere cu o carpa umeda. 

Dupa mdepartarea developerului de pe suprafata barei din aluminiu, daca nu s- 

au constatat defecte in structura sa, bara din aluminiu este directionata spre linia de 

exidare anodica, in vederea tratarii electrochimice a suprafetei. 
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Controlul calitapi barelor din aluminiu de dimensiuni mici urmeaza aceia§i pa§i ca §i 

in cazul controlului barelor de dimensiuni mari. 

Diferen^a consta doar in faptu! ca aplicarea substantei penetrante §i a substan^ei de 

contrast se face prin imersarea barelor din aluminiu in bai conpnand respectivele 

solu|ii. 

Spalarea surplusului de substan|a penetranta se face tot prin stropire cu apa, apa uzata 

urmand acela§i circuit ca §i apa uzata rezultata din spalarea surplusului de substanta 

penetranta de pe barele din aluminiu de dimensiuni mari. 

8.2.5.1. Materii prime §i materiale utilizate 

Materia prima utilizata pentru controlul cu substante penetrante a suprafe^ei 

barelor din aluminiu este reprezentata de barele din aluminiu care urmeaza sa fie 

supuse operapei de tratare electrochimica §i/sau de acoperire cu grund/vopsea a 

suprafejei. 

Materialele utilizate pentru activitatea de control cu substance penetrante a 

0balitarii barelor din aluminiu sunt prezentate Tn tabelul 8.2.5.1. 

Tabel 8.2.5.1. - Materiale utilizate penu-u controlul cu suhstan{e peneti-ante a 

Cantitatc 

Denumire material ufilizata/an 

[Htrij 

Penetrant HM - 406 250 

Penetrant HM - 430 30 

D-90 G Developant 50 

D 100 Developant Aerosol 50 

Remover DR 60 10 

8.2.6 PRELUCRAREA MECANICA A BARELOR EXTRUDATE DIN 

^ALUMINIU 

Prelucrarea barelor de aluminiu extrudate se face in trei hale din incinta Fabricii 

de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, utilizandu-se 40 centr 

de prelucrare mecanica. Repartizarea centrelor de prelucrare mecanica an cele trei 

hale este urmatoarea: 

- In hala din vecinatatea Halei Extrudare - 7 centre de prelucrare A 
- In hala din vecinatatea Halei Vopsire - 25 centre de prelucrare 

- in extinderea Halei Prelucrari mecanice - 8 centre de prelucrare 

Capacitatea totala de prelucrare mecanica pentru piesele/profilele din aluminiu 

asigurata de utilajele existente in momentul de fa^a in incinta Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica este de 600 t/an (piese produse). 

In incinta halei de prelucrari mecanice din vecinatatea Halei Extrudare se 

desfa§oara §i activita^i de producere a matri^elor prin care sunt extrudate barele din 

aminiu. Pentru activitatea de confecponare a matri^elor in hala de prelucrari 

jli'ecanice sunt instalate: 
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- doua ma§ini de prelucrare prin a§chieie cu comanda numerica 

- doua ma?ini de prelucrare prin a§chiere cu masa lunga 

- doua ma§ini de prelucrare prin a§chiere cu masa scurta 

Pentru confectionarea matritelor se utilizeaza otel de scule pentru prelucrare la cald, 

cca 400 t/an 

8.2.7. ASAMBLARE 

Producerea subansamblelor din fuzelajul aeronavelor se face in doua hale din 

incinta fabricii. 

Subansamblele sunt realizate din bare de aluminiu extrudate, tabla de aluminiu §i din 

diferite piese din aluminiu realizate prin prelucrarea mecanica a barelor din aluminiu. 

Asamblarea se face pe supor^i pe care se construiesc structurile din piese din 

aluminiu. 

Asamblarea mecanica a componentelor (piese realizate din bare din aluminiu, tabla 

£lin aluminiu §i placi din aluminiu) se face in principal prin nituire. 

Pe langa operapile de asamblare prin nituire, activitatea de producere a 

subansamblelor implica §i operapi de: gaurire, acoperire nit cu vopsea, marcare piese, 

ambalare subansamble. 

Capacuatea de producpe pentru subansamblele din componen(a fuzelajului 

aeronavelor este de 1000 t/an. 

8.2.8. TURNAREA BARELOR DIN ALUMINIU 

Activitatea de tumare a barelor din aluminiu este o activitate prin care S.C. 

UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE S.R.L. reintroduce in fluxul de 

fabricape al barelor extrudate din aluminiu de?eurile din aluminiu rezultate din 

activitatea de extrudare. 

Instala^ia pentru reciclarea prin topire §i turnare a barelor de aluminiu necesare 

procesului de extrudare are o capacitate zilnica de 18,966 t bare turnate de 

£iluminiu. 

Instala|ia are in componen(a: 

- doua cuptoare de topire electrice cu inducpe, fiecare cu o capacitate maxima de 

topire de 2624 kg aluminiii/?arja (un cuptor in funcpune, unul in rezerva) 

- jgeaburi de tumare 

- instalape de degazare ?i filtrare a aluminiului topit 

- instalape de turnare a aluminiului in bare 

- cuptor electric de omogenizare, cu o putere electrica instalata de 1200 kW 

- instalapi de ridicat §i de transport a barelor de aluminiu 

- aparatura pentru verificarea calita(ii barelor turnate 

Din cele doua cuptoare electrice cu inducpe, unul este in funcpune §i unul in rezerva,. 

Cuptoarele electrice cu inducpe sunt cuptoare basculante, prevazute cu capac la 

partea superioara, au fiecare o putere electrica instalata de 1000 kW. 

Alimentarea cuptorului cu materii prime (capete de bare extrudate §i/sau 

airiaeextrudate din activitatea de producere a profilelor extrudate din aluminiu pentru 

Vprifeiustria aeronautica, generate de activitatea de extrudare a barelor de aluminiu, 
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lingouri de aluminiu slab aliat/pur preluate de la teite firme, elemente de aliere) se 

face pe la partea sa superioara, dupa care capacul cuptorului este mchis. 

In funcpe de calitatea dorita pentru barele de aluminiu §i de calitatea 

aluminiului utilizat ca materie prima, in topitura de aluminiu se adauga diferite metale 

pentru aliere. 

Pentru capacitatea maxima de produc{ie a Instalapei de topire §i turnare a barelor 

de aluminiu necesare procesului de extrudare (5000 t bare tumate din aluminiu/an) 

sunt utilizate: 

-2163,412 t/an de§euri de aluminiu (capete de bara) 

-2596,93 t/an lingouri de aluminiu achizitionate de la ter(e firme 

-eel mult 305,7 t/an metale/elemente pentru aliere. 

Cantitalea de metale utiiizata pentru alierea aluminiului poate varia in func(ie de 

coniinutul de metale existent in aluminiul utilizat ca materie prima {de§euri de 

aluminiu din activitatea proprie §i lingouri de aluminiu slab aliat/pur achizilionate de 

terli) §i de tipul de aluminiu din care sunt tumate barele. 

Cantitatea de 305,7 t/an este cantitatea maxima de metale care poate fi utiiizata 

pentru alierea aluminiului, aferenta capacita^ii maxime de producpe a Instalapei de 

topire §i turnare a barelor de aluminiu necesare procesului de extrudare (5000 t bare 

de aluminiu tumate/an), 

O prima tratare a aluminiului topit se face in cuptorul cu inducpe, prin injectarea ?n 

masa topiturii a unui amestec de gaze (in vederea indepaitarii din masa topiturii a 

impuritaplor, in special a oxizilor), Totodata, prin injectarea amestecului de gaze, sunt 

antrenate spre suprafa(a metalului topit ?i alte gaze, eventual prezente in metalul topit. 

Amestecul de gaze utilizat este format din argon (97% raportat la volumul de gaz) §i 

clor (3% raportat ia volumul de gaz). Amestecul de gaze este aprovizionat ca atare de 

la o ter^a companie §i este stocat in incinta halei, in care funcponeaza Tnstalatia de 

topire turnare a barelor de aluminiu necesare procesului de extrudare. Stocarea 

amestecului de gaze se face in patru recipient metalici (butelii), fiecare cu capacitatea 

^de 50 1, Cantitatea de gaz dintr-un recipient (butelie) este de 12,5767 kg, din care clor 

0,6467 kg. Instala^ia cu care se face injectarea amestecului de gaze in masa metalului 

topit din cuptor este o instalape mobila, montata pe un stivuitor. 

Clorul din amestecul de gaze argon-clor reactioneaza cu impuritaple din 

topitura de aluminiu, formand la suprafata metalului topit un strat de zgura. 

Zgura este preluata manual de pe suprafa|a metalului topit §i este indepartata, 

Pentru capacitatea maxima de producpe a Instalapei de topire §i turnare a barelor de 

aluminiu necesare procesului de extrudare (5000 t bare tumate din aluminiu/an) 

cantitatea de zgura colectata pe parcursul unui an este de cca. 61,15 t. 

Pe perioada in care in masa tropiturii este injectat amestecul de gaze §i pe 

perioada in care zgura este indepartata de pe suprafata topiturii, capacul cuptorului 

este deschis. 

Aproximativ 97,62% din clorul injectat odata cu amestecul de gaze (amestec de 

gaze con(inand 97% argon §i 3% clor) reacponeaza cu impuritaple din metalul topit, 

2|£forrnand zgura (nitrap ?i cloruri in stare solida). Restul de clor, (cca. 2,38% din clorul 
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injectat in masa de aluminiu topit odata cu amestecu! de gaze argon-clor) se degaja in 

atmosfera halei in care functioneaza instala^ia. 

Zgura colectata de !a suprafa^a aluminiului topit este valorificata (ca de§eu) 

catre ter^e fimie. 

Din cuptorul cu inducpe, aluminiul topit este descarcat intr-un jgheab, care 

asigura transportu! aluminiului spre instalatia de tumare. Descarcarea aluminiului 

topit din cuptor se face prin mciinarea cuptorului. 

Jgheabul este realizat din material refractar §i asigura atat men^inerea unei temperaturi 

ridicate a aluminiului topit, cat §i o suprafa^a minima de contact a topiturii de 

aluminiu cu atmosfera (minimizand reacpile de oxidare). Pe traseui jgheabului de 

transport sunt amplasate instalapile de purificare/degazeificare a aluminiului topit. 

Degazeificarea aluminiului topit aflat pe jgheabul de tumare se face prin injectare de 

argon in masa topiturii. Injectarea argonului se face cu o instalatie fixa montata in 

jgheabul de tumare. 

^rincipiul dupa care se face degazeificarea este acela ca argonul (gaz inert) injectat in 

masa topiturii de aluminiu creeaza in aceasta un curent ascensional, care antreneaza 

spre suprafa^a topiturii §i eventualele bule de alte gaze prezente in masa topiturii. 

Gazele care pot exista in masa aluminiului topit (pentru care se face operapa de 

degazeificare) sunt gaze prezente in atmosfera (oxigen, azot, hidrogen, etc.) care pot 

ajunge in topitura de aluminiu in timpul operafiilor de incarcare a cuptorului, de 

topire a materialelor din cuptor ^i din intruziunile de aer din corpul materiilor 

prime/materialelor utilizate. 

Dupa degazeificare, aluminiul topit este trecut printr-o baterie de flltre ceramice, in 

porii carora sunt refinute impuritafile ramase din aluminiul topit. 

La fel ca ?! instalapa de degazeificare, bateria de filtre este amplasata pe traseui 

jgheabului de turnare. 

Dupa indepartarea zgurii, a impuritaplor §i dupa degazeificare, aluminiul topit ajunge 

in zona de tumare. Pentru tumarea barelor de aluminiu este utilizata o instalafie de 

.^lumare verticala, montata intr-un pu^cu adancimea de 12 m. 

La partea superioara a pufului este montata masa de tumare, masa pe care pot fi 

montate pana la 10 piese de tumare. 

Piesele de tumare pot avea diametre diferite, diametrul piesei de turnare 

determinand diametrul barei tumate. 

Piesele de tumare sunt racite cu apa. Apa circula prin interiorul pieselor de 

tumare, scurgandu-se apoi peste barele de aluminiu ie^ite din piesa de tumare. 

Stslemul de racire a pieselor de tumare este astfel dimensionat incat sa asigure o 

scadere semniflcativa a tcmperaturii aluminiului turnat. Astfel, partea superioara a 

piesei de turnare este alimentata cu aluminiu topit, iar !a partea inferioara a piesei de 

tumare metalul este deja solidificat. 

Sub masa de tumare este montata o platforma acfionata de un piston hidraulic. 

Platforma sprijina paitea inferioara a barelor de aluminiu ie§ite din piesele de tumare 

§1 se deplaseaza, spre partea inferioara a putului, cu o viteza corelata cu viteza de 

mare a barelor de aluminiu. 
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La finalul opera^iei de tumare se ob^ine un numar de bare egal cu numarul 

pieselor de tumare utilizate, bare avand diametre determinate de diametrul pieselor de 

tumare §i o lungime de cca. 4,6 m. 

Diametrele la care se toama barele de aluminiu in cadrul instalatiei sunt de 102 mm, 

152 mm, 204 mm §i 254 mm. 

Barele de aluminiu sunt scoase din pujul de tumare cu ajutorul unei macarale §i sunt 

depozitate intr-un spa^iu special destinat, situat in apropierea pu^ului de tumare. 

Apa utilizata pentru racirea pieselor de tumare este folosita in circuit inchis, racirea 

apei fiind asigurata de un turn de racire. 

in circuitul de racire al capetelor de tumare se gase§te o cantitate de cca. 34 m de 

apa. Zilnic, se evacueaza 200 1 de apa din instalapa de racire §i se completeaza in 

instalape cu alp 200 1 de apa. 

Barele de aluminiu sunt preluate din spapul de depozitare §i sunt transportate 

intr-un cuptor electric de omogenizare (cu o putere instalata de 1200 kW §i cu o 

^fcapacitate de 30 t bare de aluminiu), a structurii barelor de aluminiu. Procesul de 

omogenizare consta in incalziri §i raciri succesive ale barelor de aluminiu, 

Controlul calitapi produselor se face atat in fazele premergatoare tumarii, cat §i dupa 

tumarea barelor de aluminiu. 

!n faza de topire a aiuininiului se analizeaza compozipa chimica a accstuia. Analizele 

chimice se efeclueaza !a inceputul tumarii, la mijlocul perioadei de tumare §i la 

sfar§itul tumarii. 

Barele tumate sunt analizate din punct de vedere al porozitapi $i al eventualelor fisuri. 

$.2.8.1. Materii prime §i materiale utilizate 

Materia prima utilizata in activitatea de tumare a barelor din aluminiu sunt 

de§eurile de aluminiu provenite din activitatea de extrudare a barelor de aluminiu. 

Principalele materii prime §i materiale utilizate in activitatea de producere a profilelor 

extrudate din aluminiu sunt: 

- de§euri din aluminiu -2163,41 t/an 

w - aluminiu pur (lingouri) - 2596,93 t/an 

- metale §i siliciu utilizate ca elemente de aliere a aluminiului. Metalele/elementele 

de aliere utilizate sunt prezentate in tabelul 8.2.8.1. 

- gaze tehnice pentru raflnarea §i degazeificarea aluminiului, pentru aparatura de 

masura §i control, pentru racirea materialelor prelucrate, respectiv: amestec argon- 

clor - 401,3 kg/an; argon - 391,5 kg/an; heliu - 3 1/an; azot - 0,197 kg/an; gaz 

natural - 978 m3/an 

- ulei vegetal, pentru lubrifierea pieselor de tumare 

Tabe! 8.2 
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S.L~ Metale §i elemente de aliere utilizate 

Element 

de aliere 

Forma inipala de 

prezentare 

Consum anual 

[t] 

siliciu prealiaj Al-Si/pelete 3,2 

cupru nealiat/pelete 76,7 

mangan prealiaj Al-Mn/brichete 15,1 

magneziu prealiaj Al-Mg/Iingouri 57,3 



crom prealiaj Al-Cr/pelete 3,2 

zinc nealiat 143,4 

titan prealiaj Al-Ti/pelete 4,1 

zirconiu prealiaj Al-Zr/pelete 2,7 

8.2.9. ACT!VITAJI AUXILIARE - ACTIVITAJI DE LABORATOR 

Testele/analizele (mecanice §i chimice) necesare pentru asigurarea calitapi 

produselor finite sunt efecluate in doua laboratoare: Laboratorul Metalurgic si 

Laboratorul de Tratamente de Suprafata. Aceste laboratoare includ puncte in incinta 

fabricii in afara salilor principale ale laboratoarelor, astfel amplasate incat sa fie in 

apropierea locurilor de munca pentru care se executa testele/analizele. 

8.2.9.1 Laboratorul metalurgic 

Laboratorul Metalurgic deserve^te in principal activitatea de extrudare a barelor de 

ftluminiu. Incaperea principala a laboratorului este amplasata in hala de extrudare. 

In Laboratorul Metalurgic se executa teste mecanice si teste chimice. 

Principalele teste mecanice efectuate sunt cele de: 

-rezistenta la rupere prin intindere 

-rezisten^a la comprimare 

-rezistenta la rupere prin indoire 

Testele chimice efectuate in cadrul laboratorului sunt: 

- testu! ETCH (atac chimic al probelor de aluminiu extrudat pentru punerea in 

evidenia a stratului de graun^i recristalizap) 

-testul EXCO (test de coroziune in mediul salin) 

- testul TGC (test de coroziune intergranulara) 

Testele mecanice se executa in hala de extrudare, in zona de ampiasare a 

Laboratorului Metalurgic, utilizand aparatura specifica. Pentru efectuarea testelor 

mecanice de rezisten^a nu sunt utilizate substance ^i/sau amestecuri chimice. 

^livelul de zgomot de vibra(ii aferent efectuarii testelor mecanice de rezlstenta este 

mic §i nu are influence asupra nivelului general de zgomot §i de vibrapi din zona de 

ampiasare a Laboratorului Metalurgic. 

De?eurile rezultate in urma efectuarii testelor mecanice de rezisten^a sunt reprezentate 

doar de epruvetele de aluminiu supuse testarii, 

Testele chimice la care sunt supuse barele extrudate din aluminiu se efectueaza in 

doua spafii diferile, dupa cum urmeaza: 

- testul ETCH §i testul EXCO se efectueaza intr-un spa;iu special amenjat, situat 

in exteriorul halelor de producpe, in partea de nord vest a Halei prelucrari 

mecanice 

- testul IGC se efectueaza in incinta Laboratorului Metalurgic 

Spapul in care se efectueaza testele ETCH §i EXCO este o incapere cu 

dimensiunile de 6,65 m x 9,4 m, constmita din zidarie, avand un perete comun cu 

Hala prelucrari mecanice. Incaperea este acoperita §i este pardosita cu beton. In 

/^||interioru] incaperii exista o rigola (care urinare§te conturul zidurilor exterioare) §1 o 

Rigola are rolul de a colecta ?i dirija spre ba^a eventualele scurgeri de preparate 
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chimice din interiorul incaperii. Scurgerile de preparate chimice colectate in ba§a sunt 

periodic extrase din ba§a, cu o pompa submersibila §i sunt eliminate prin operator! 

autoriza|i. 

In interiorul incaperii in care se efectueaza cele doua teste chimice exista o ni$a 

(constructie standardizata de tip CARBO 900 EXHAUST) prevazuta cu hota pentru 

captarea §i evacuarea fortata a emisiilor gazoase (ni?a ventiiata). Pe circuitul de 

exhaustare al hotei sunt montate, in serie, un filtru sintetic §i un filtru cu carbune 

activ. 

Testul ETCH se efectueaza prin imersarea succesiva a epruvetelor de aluminiu 

in patru bazine in care se afla (in ordinea in care se face imersarea): solupe Keller's 

(un amestec de acid fluorhidric, acid clorhidric, acid azotic §} apa), apa, acid azotic, 

apa. Bazinele sunt confec^ionate din olel inoxidabil §i au fiecare o capacitate de 205 I. 

Cantitatea de lichid din fiecare bazin este de 70 1, bazinele fiind umplute la doar 34% 

din capacitatea lor. 

^Dupa tratarea chimica epruvetele sunt examinate in laborator. 

Solupile uzate sunt colectate §i periodic sunt eliminate prin operator! autoriza^i 

Testul EXCO presupune imersarea epruvetelor de aluminiu intr-o solupe de 

clorura de sodiu, azotat de potasiu, acid azotic apa, pentru o perioada de 48 de ore, 

dupa care epruvetele sunt examinate in laborator. 

Imersarea epruvetelor de aluminiu se face in ni§a ventiiata. 

Solupile uzate sunt colectate §i periodic sunt eliminate prin operatori autoriza^i 

Testul IGC se face in incinta Laboratorului Metalurgic. Epruveta de aluminiu 

este degresata (intr-un pahar Berzelius, in care se afla o solufie de acid azotic, acid 

fluorhidric ?i apa incalzita la 930C) dupa care este introdusa intr-un aparat special 

(baie Tenno Fisher) in care se gase^te solufia de coroziune (o solufie de clorura de 

sodiu, apa oxigenata §i apa). Epruveta este menpnuta in baia de coroziune la o 

temperatura de 3000C, timp de §ase ore, dupa care este examinata in laborator. 

8.2.9.2 Laboratorul de tratamentc de suprafafa 

^Eaboratoml de Tratamente de Suprafata deservegte in principal activitatea de tratare 

electrochimica a suprafetei barelor de aluminiu. 

In Laboratorul de Tratamente de Suprafata se executa in principal teste chimice. 

Spapul laboratorului este impartit in doua fncaperi: Lab-I cu dimensiuniele de 

10,7 m x 3,37 m in care se efectueaza testele Lab-2 care este sala de balante cu 

dimensiunile de 3,37 m x 1,80 m. Incaperea Lab -1 este dotata cu o nisa calda, cu du? 

de urgenla §i dispune de utilitaple necesare, Laboratorul este echipat cu mese de 

lucru, dulapuri pentru reactivi §i consumabile, mese speciale pentru balante. 

Testele executate in acest laborator se pot grupa in mai multe categorll, astfel: 

- teste privind calitatea apei folosite (ex. Determinarea pH-ului si a conductivita^ii 

electrice a apei) 

- teste de determinare a calitatii materiilor folosite in procesele tehnologice (ex. 

Determinarea substantelor nevolatile din solventii volatili) 

- teste privind determinarea calitatii bailor de tratare electrochimica (ex. 

/agifc Determinarea concentraliei de ioni de hidrogen din baile de tratamente de 

v^LjPsuprafata)   
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- teste privind calitatea suprafafei barelor de A1 dupa tratare electrochimica (ex. 

Test de coroziune in conditii de ceata salina a filmului anodic) 

- leste privind calitatea stratului de gmnd/vopsea aplicat pe suprafata reperelor de 

A1 (ex. determinarea gradului de polimerizare a stratului de vopsea) 

Prmcipalele echipamente din dotarea laboratonilui. sunt: spectrometru de emisie 

optica cu plasma cuplata inductiv (ICP-OES); spectrometru de absorbtie moleculara 

UV-VIS; titrator potentiometric automat; pH-raetre conductometre; balante 

analitice; aparat de masurare a grosimii ; densitometru; microscop optic; baie 

ultrasonica; baie de apa, etuva, sisteme de purificare a apei. 

In laborator se folosesc in general reactivi anorganici (saruri, baze, acizi) §i mai 

putin substante organice. Acestea din urma sunt in majoritate solvenp organici. Cu 

excep|ia clorurii de sodiu pentru care consumul anual este 300 kg/an, consumul anual 

pentru fiecare reactiv este mic (de ordinul sutelor de grame pana la litri/zeci de 

litri/kg). 

(Jsleactivii achizitiona|i sunt de calitate eel putin 5,pentru analiza" si sunt pastrati in 

ambalajele lor originale in doua dulapuri de perete din laborator. 

Solupile uzate sunt colectate §j periodic sunt eliminate prin operatori autorizap. 

8.2.9.3 Substanfe/amestecuri chimicc periculoase utilizate in laboratoarele 

fabricii sunt prezentate in tabelul 6.2.3. 

9. INSTALATH PENTRU REJINEREA, EVACUAREA §1 DISPERS1A 

poluantilor !n MEDIU 

9.1. AER 

9.1.1.Surse de poluanp 

Posibilele cai de poluare a aerului sunt: 

gaze din procele tehnologice 

gaze de ardere de la centala termica 

Activitate 

Denumire 

descriere 

co§ 

Intrari Poluant 
Echipament 

depoluare 

Tratare S|- co§ cu amestecuri/ aerosol i - 0 instalatie de 

electrochimica a inalpmea de substante acizi exhaustare care 

suprafefei barelor 12m §i chimice (HNOj, deserve§te posturile 

din aluminiu diametru de H2SO4, de lucra 2,4 §i 6 

(post2,4,6) 900mm acid tartric) (degresare alcalina, 

(post 8A, 8B) Sz - co§ cu 51 aerosoli corodare alcalina 

inalpmea de alcalini indepartare oxizi). 

12m (NaOH) Instalapa are trei hole 

diametru de amplasate deasupra 

900mm cuvelor posturilor de 

lucru, o instalatie de 

spalare cu apa a 

AGENTIA PENTRU PROTECJIA MEDIULUI MARAMURE? 
430073 Baia Mare. str. Iza nr. 1 A. jude{ui Maramure? 

E-mail: ofnce@apmmm.anpm.ro; Tel.: 0262-276.304; Fax; 0262-275.222; 

Pag. 108 din 151 



gazelor (scruber), un 

ventilator, tubulatura 

§1 co§ de evacuare a 

gazelor. 

- 0 instalape de 

exhaustare deserve§te 

posturile de lucru 8A 

§i 8B (oxidare 

anodica in solupe de 

acid sulfuric ?i 

oxidare anodica m 

solupe de acid 

sulfuric §i acid 

tartric). Instalapa are 

• doua hote amplasate 

deasupra cuvelor 

posturilor de lucru, 0 

inslalape de spalare 

cu apa a gazelor 

Epurarea S3- un co^ cu combustibii gaze de (scruber), un 

efluentului malpmea de gazos ardere, ventilator, tubulatura 

rezultat din 10,5 m §i cu pulbere §i co§ de evacuare a 

activitatea de diametrul de gazelor. 

tratare 200 mm -Instalape de tratare a 

electrochimica — efluentului uzat, cu 

evaporator (2 capacitatea de tratare 

arzatoare cu gaz de 78,820 mii mc sol. 

metan) uzate/an 

^.coperire cu Sj-co? vopsea, compu§i - Cabina mare de 

grund/vopsea a evacuarea grand, ^ organic! vopsire: filtru cu 

suprafe^ei bare!or aer din solvenp volatili carbune activ pentru 

din alurniniu - cabina mare re^inerea compu?iIor 

dona cabine de §i din organic! volatili din 

vopsire (cabina mixerul de aerul evacuat din 

mare §i cabina vopsea, cu cabina, filtru stop 

mica), mixere inaltimea de vopsea sub gratare 

vopsea si 12 m §i cu - Cabina mica de 

instalafii de aria secpunii vopsire: filtru cu 

incalzire cabine de evacuare carbune activ pentru 

de 1,495 m2 repnerea compu§ilor 

(2300 mm x organic! volatili din 

650 mm); aerul evacuat din 

S5- co§ de cabina, filtru stop 

evacuare aer vopsea sub gratare 
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din mixerul 

de vopsea 

din partea de 

nord al halei 

vopsire, cu o 

inaltime de 

11 m si un -Sistem de evacuare 

diametru de aer deservit de un 

150 mm ventilator axial cu 

S6 - co§ de puterea de 1,1 kW, 

evacuare aer 1400 rot/min, 

din cabina 5900m3/min 

mica §i din 

mixerul de 

vopsea, cu 

maltimea de 

12 m 51 cu 

aria sectiunii 

de evacuare 

de 0,715 m2 

(1100mm x 

650 mm); 

S7- co$ combustibil gaze de 

evacuare gazos ardere, 

gaze de pulberi 

ardere din 

instala|ia de 

incalzire a 

cabinei mari, 

cu inallimea 

de 12m 

diametru de 

200 mm 

S8 - co§ combustibil gaze de 

evacuare gazos ardere, 

gaze de pulberi 

ardere din 

instalatia de » 
incalzire a 

cabinei mici, 

cu inalpmea 

de 12 m 

diametru de 

200 mm 
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Control cu 

substance 

penetrante a 

calitapi barelor 

din aluminiu 

Extrudare bare 

din aluminiu 

^(tunelul in care se 

face acoperirea 

barelor extrudate 

cu Protectsol 

512) 

Sg -cos care 

deserve§te 

hotele 

cuvelor, cu 

mal^imea de 

12 m §i cu 

sectiunea de 

evacuare de 

0,715 irr 

(1100 mm x 

650 mm); 

Sio-un co§, 

cu diametru 

de 0,3m §i 

inal^imea de 

12m 

amestecuri/ 

substance 

chimice 

amestecuri/ 

substance 

chimice 

pentru 

protejarea 

suprafelei 

barelor din 

aluminiu 

compu§i ai 

Mg §i Al, 

2-propanol, 

alcani C?- 

C12 iso 

compu§i 

organic! 

volatili 

- instalape de 

exhaustare prevazuta 

cu filtru de repnere a 

substan^ei penetrante 

(randament de cca. 

85%), 

filtru electrostatic de 

tip Trion AirBoss 

T1001, 

Preparare apa 

calda menajera ?i 

incalzire -trei 

cazane de apa 

S| |,12,I3 - ^ 

cosuri, cu 

inalpmea de 

2x12m, 

respectiv 8m 

§i diametru 

de 

2x400mm, 

respectiv 

300mm; 

combustibil 

gazos 

gaze de 

ardere, 

pulberi 

Preparare abur Su -co§ 

dispersie 

combustibil 

gazos 

gaze de 

ardere, 

pulberi 

9.1.2.1nstalapi pentru rcfincrea, evacuarca §i dispersia poluanplor tn mediu 

dotinute: 

• instalafie de exhaustare de tip Norciean, deservc§te mafina de debitat, 

colectand a§chiile de aluminiu rezultate din operapa de debitare, Instala^ia are in 

componenia un ventilator (0,35kW, 3800 m3/min, 1500 rot/min) ?! un ciclon, care are 

montat la partea superioara un filtru textil, cu rol de repnere a a?chiilor de dimensiuni 

mlci, cele de dimensiuni mari, repnute in ciclon, sunt descarcate mtr-un container(cu 

capacitatea de lm3) amplasat la baza ciclonului. Tot in acest container sunt descarcate 

periodic §i a§chiile de aluminiu repnute pe filtru textil. 

• camera tunel unde se face activitatea de acoperire a barelor extrudate din 

jQuminiu cu material de protective impotriva cofoziunli, este echipata cu un ventilator 
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(cu un debit de 45,3 m3/min) care, printr-un filtru electrostatic (filtru Trion AirBoss 

T1001, cu un randament de 95% pentru re^inerea aerosoiilor §i a compu§iior organici 

volatili, §i un co§ metalic,cu diametru de 03m maltimea de 12m, prin care se 

refuleaza aerul din camera de acoperire in exteriorul halei de produc^ie, !a nivelul 

acoperi§iilui acesteia. Aerosolii de Protectsol 512 §i compu§ii organici volatili retinu^i 

de flltrul electrostatic (unde sunt readu§i in stare lichida) sunt reutilizap pentru 

acoperirea de protectie a suprafe^elor profilelor extrudate din aluminiu. 

• doua instalatli independente de exhaustare, pentru captarea aerosoiilor ?! 

vaporilor din baile carc compun linia de oxidarc anodica, care deservesc posturile 

de lucru dupa cum unneaza: 

- o instalafie de exhaustare care deserve§te posturile de lucru 2, 4 §i 6 

(degresare alcalina, corodare alcalina §i indepartare oxizi). Instala^ia are trei hote 

amplasate deasupra cuvelor posturilor de lucru, o instalape de spalare cu apa a gazelor 

(scruber cu randament 98%), un ventilator(debit-1427 mVmin, turaiie-762rot/min), 

^tubulatura §i co? de evacuare a gazelor cu inalpmea de 12m §i diametrul de 900mm. 

- o instalafie de exhaustare deserve^te posturile de lucru 8A §i 8B (oxidare 

anodica in solupe de acid sulfuric §i oxidare anodica in solupe de acid sulfuric §i acid 

tartric). Instalapa are doua hote amplasate deasupra cuvelor posturilor de lucru, o 

instalape de spalare cu apa a gazelor (scruber cu randament 98%), un ventilator(debit- 

951 m3/min, tura(ie-890rot/min), tubulatura §i co§ de evacuare a gazelor cu inalpmea 

de 12m §i diametrul de 900mm. 

• doua scrubere (cate unul pentru fiecare din cele doua instalapi de exhaustare) 

pentru spalarea gazele preluate de la instalapile de exhaustare care deservesc 

posturile de lucru ale liniei de oxidare anodica. 

• sistcmc de evacuare a aerului, a aerosoiilor de vopsea/grund §i a COV din 

cabinele de vopsire. Pe traseul de evacuare a aerului din cele doua cabine de vopsire 

sunt montate filtre cu carbune activ care asigura re(inerea particulelor de vopsea §i a 

COV din aerul evacuat. Dupa filtrare, aerul este evacuat in exteriorul halei, prin 

^:o§uri metalice (cate unul pentru fiecare cabina), deasupra nivelului acoperi^ului 

halei. Ambele cabine de vopsire au in dotare la baza lor 4 randuri de gratare de 

absorbpe cu filtre uscate 2,4 x 10 m §i filtre stop vopsea sub gratare. 

• sistem de evacuare a aerului viciat din cabina de vopsire cu dimensiunile de 

2650 m x 3350 m x 3200 m, amplasata in hala Vopsire, unde se fac operapile 

de indepartare a stratului de grund/vopsea, format din: ventilator axial cu 

puterea de l,IkW , 1400 rot/min, 5900 mVmin. 

• instalafie de exhaustare care deserve§te zona in care se face pulverizarea 

substan(ei penetrante pe suprafa^a barelor din aluminiu are in compunere un 

ventilator (11000 m3/h), un filtru de repnere a substan(ei penetrante (randament 

de cca. 85%), tubulatura de admisie a aerului proaspat in zona de lucru, 

tubulatura §i co? de evacuare a aerului captat din hala, 

• instalafia de evacuare a gazelor din hala in care este amplasata Instalapa de 

_ topire tumare a barelor de aluminiu necesare procesului de extrudare este 

alcatuita din patru ventilatoare, fiecare cu un debit de 68000 m3/h. Doua din 
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cele patru ventilatoare sunt amplasate deasupra cuptoarelor cu inducpe, 

refuland aerul din halain plan vertical. Celelalte doua ventilatoare sunt montale 

pe peretele nordic al halei §i evacueaza aerul in plan orizontal. 

9.1,3. Emisii difuze 

Sursa Mod de 

evacuare 

Poluanti 

Rezervoare deschise (de ex. statia de 

epurare a apelor uzale, instalatie de 

tratare/acoperiri a suprafetelor); 

Emisii fugitive 

Ventilape hala 

aerosoli acizi 

(HNOj, H2S04, 

acid tartric) §i 

aerosoli alcalini 

(NaOH) 

i Cuptoare topire Al 

Inslalape turnare bare Al 

Sisteme de ventilare Hala tumatorie - 4 

ventilatoare x 68000 mc/h 

Emisii fugitive 

Ventilape hala 

pulberi cu 

conpnut de 

metale, 

clor 

Pregatirea/cura(area suprafetelor barelor din 

aluminiu 

Ventilape hala COV 

Titularul/operatorul activitapi are obliga^ia reducerii la minim a emisiilor 

atmosferice din surse dirijate ?i nedirijate prin aplicarea celor mai bune tehnici de 

gospodarire control privind: 

- manipularea materialelor, 

- controlul proceselor; 

- intrepnerea echipamentelor de depoluare. 

9.1.4. Este obligatoriu sa nu existe alte emisii in aer, semnificative pentru mediu, cu 

^xcep^ia celor reglementate prin prezenta autorizatie. 

9.1.5. Titularul de activitate are obligajia de a lua toate masurile care se impun in 

vederea limitarii emisiilor de poluanp in atmosfera, inclusiv prin colectarea 

dirijarea emisiilor fugitive §i utilizarea unor echipamente de repnere a poluan^ilor la 

sursa, dupa caz. 

9.1.6. Titularul este obligat sa intre^ina echlpamentele de repnere, evacuare §i 

dispersie a poluanplor in stare optima de funcponare. 

9.1.7. Este interzisa evacuarea gazelor reziduale fara repnere §i sau/dispersie. 

9.1.8. Toate echipamentele de reducere trebuie intrepnute, conform celor mai bune 

tehnici disponibile in domeniu. 

9.1.9. In cazul in care titularul activitapi intenponeaza efectuarea unei modificari la 

instalapile existente sau la procesul tehnologic, trebuie sa informeze inainte de 

efectuarea modificarii, autoritatea competenta pentru protecpa mediului. 

9.1.10. In cazul funcponarii necorespunzatoare sau a defectarii echipamentelor de 

/<:^^^ucere a emisiilor, operatorul are urmatoarele obligapi: 
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• sa sisteze funcponarea instalapei/paitii din instalatie la care a survenit 

defecpunea in eel mai scurt tinip posibil din punct de vedere tehnologic; 

• sa notifice hi eel mai scurt timp: APM Maramure§ 5! GNM - Comisariatul 

Jude^ean Maramure§, in legatura cu defecpunea, durata acesteia, modul de 

remediere §i data prevazuta pentru repunerea in funcpune a instalapei/ 

echipamentului de depoluare, perioada in care s-a funcponat fara sistem de 

depoluare; 

• sa reia activitatea in instalapa la care s-a produs defecpunea, numai dupa 

remedierea acesteia. 

9.1.11. Se vor menpne inregistrari referitoare la situapi de funcponare altele decat 

cele normale a instalapilor de depoluare /evacuare a poluanplor (sistem de depoluare 

defect, descriere defecpune, data defectarii, timp de funcponare fara instalape de 

depoluare, data repunerii in funcpune, etc.). 

9.2. APA 

£9.2.1 Sursa de a pa uzata 

Apele uzate provenite din activitatea desfa§urata sunt: 

- apa tehnologica uzata provenita din activitatea de iratore electrochimica a 

suprafefei harelor din alnmimu, este tratata §i apoi este colectata de o re^ea intema de 

canalizare, care o conduce in canalizarea pentru apa tehnologica uzata din incinta 

Fabricii de profile extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica, de unde este 

descarcata, impreuna cu celelalte categorii de ape uzate (tehnologice §i menajere) 

rezultate din activitatea fabricii, in reteaua de colectare a apei urbane uzate din 

localitatea Dumbravita, respectiv la stapa de epurare a apei urbane uzate din 

localitatea Dumbravi^a, 

- apa tehnologica uzata rezultata din activitatea de control cv substanfe 

peneti-ante a calitdfii bare/or din aluminiu, este colectata in recipienp etan§i §i este 

evacuata din incinta ca atare, fara a fi tratata. Aceasta categorie de apa uzata este 

preluata de operator! economici autorizap, in vederea eliminarh. 

£ - apa tehnologica uzata rezuitata de la cdlirea bare I or extrudate din aluminiu 

(activitatea de extrudare a barelor din aluminiu), este preluata de refeaua intema de 

canalizare, de unde este descarcata in reteaua de colectare a apei urbane uzate din 

localitatea Dumbravi(a, respectiv la stapa de epurare a apei urbane uzate din 

localitatea Dumbravi^a. 

- apa pluviala, colectare prin rigole, preepurare prin separatoare de produse 

petrol iere cu descarcare in paraul Checlii§ 

- apa menajera, colectata de 0 refea intema de canalizare, de unde este 

descarcata in refeaua de colectare a apei urbane uzate din localitatea Dumbravila, 

respectiv la stapa de epurare a apelor urbane uzate din localitatea Dumbravi(a 

9.2.2.Instalapi pentru repnerea, evacuarea §i dispersia poluanplor depnute: 

- Instalapa de tratare a efluentului rezultat din tratarea electrochimica a suprafefei 

barelor din aluminiu care este compusa din: 

- 0 linie de tratare a solupilor uzate (acide, alcaline, ape de spalare) 

sata. ■ 0 de recuperare a acidului tartric a acidului sulfuric din cuvele de 

j-jjixidare anodica.     
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- Instala^ii pentru preepurarea apelor pluviaie de pe suprafa^a parcarilor: doua 

separatoare de produse petroliere de tip AS-TOP-5VF/FO/PPs, AS-TOP- 

1 OVF/FO/PPs amplasate in partea de nord-est, respectiv partea de vest a incintei; 

- instalapi pentru preepurarea apelor pluviaie colectate de canalurile de cabluri care 

ies din hala de producpe, care pot ft doar accidental contaminate cu produse 

petroliere: doua separatoare de produse petroliere de tip MOA 3-1-1 CS, amplasate m 

partea de sud a cladirii administrative, respectiv m partea de nord-est a Flalei depozit. 

9.2.3. Debite de evacuarc ape uzate autorizate 

Debitele prevazute in Autorizapa de Gospodarire a Apelor nr. 96 din 

20.02.2015, eliberata de Administrapa Nationals Apele Romane, ABAST, sunt 

urmatoarele: 

Categoria apei Receptor 

Volumul total evacuat 

Zilnic 
Anual 

(mii mc) 
Maxim 

(mc) 

Mediu 

(mc) 

Menajere Retea de canalizare a 

localitapi Dumbravita 

33,7 30,2 11,023 

Tehnologice, 

preepurate 

Retea de canalizare a 

localitatii Dumbravita 

104,5 93,98 34,303 

Pluviaie, epurate p. Chechi§ 1,54 0,563 

Calitatea apei uzate descarcata in stapa de epurare care deserve?te localitatea 

Dumbravita sunt prezentate in tabelul nr. 9.2.3.1. 

Tabelnr. 9.2.3J-hidicatori de caUlate a apelor uzate evacuate (stabiliti prin 

Autorizapa de gospodarire a apelor nr 95 din 20.02.2015): 

Valori maxime 

wftCategoria apei Indicator! de calitate admise (mg/I) 

Ape uzate tehnologice -pH 6,5- 8,5 

preepurate §i ape uzate - materii in suspensie 350 

menajere evacuate in reteaua -CB05 300 

de canalizare - CCOCr 500 

- substante extractibile cu 30 

solvent! organic! 

- azot amoniacal 30 

- fosfor total 5 

-detergenp sintetici 25 

biodegradabili 

- sulfap 600 

- crom total 1,5 

a&pe pluviaie, epurate, pH 6,5-8,5 

•evacuate in emisar materii in susoensie 35 
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produse petroliere* 5 

aluminiu 5 

*Suprafa5a receptorului in care se evacueaza apele nu trebuie sa prezinte iriza^ii 

9.2.4. Tratare 

Denumire Valoare 

Tratare ape 

industriale pe 

amplasament 

DA 

Capacitate proiectata 78820 nrVan 

Debit intrare 78820 m3/an 

Debit iesire 19447 m3/an 

Debit recirculat 76212 mVan 

Epurare mecanica NU 

Epurare fizico- 

chimica 

DA 

Detalii tehnice 

epurare fizico- 

chimica 

Ajustare pH, indepartare coinpu§i metalici printr-o decantare 

$i filtrare primara, urmate de o filtrare avansata, astfel incat 

apa evacuata sa poata fi reutilizata in fluxul de tratare 

electrochimica a suprafe^ei barelor de aluminiu, respectiv sa 

poata fi evacuata in stapa de epurare a localitapi Dumbravila 

Epurare biologica NU 

Epurare avansata DA 

Detalii tehnice 

epurare avansata 

Filtrare in trei trepte a solupilor stocate in rezervorul final de 

stocare al liniei de tratare a solupilor uzate. Cele trei trepte 

In care se face filtrarea solupilor sunt: 

- un filtru de carbune activ. Filtrul este compus din doua 

coloane montate in paralel, fiecare coloana continand 0,6 m3 

carbune activ. Coloanele lucreaza altemativ, una fiind in 

lucru, cealalta in proces de spalare/regenerare a carbunelui. 

Randamentul de func^ionare al filtrului de 99,8%. 

- un filtru cu osmoza inversa, cu 12 membrane tip spirala. 

Randamentul mediu de repnere a sarurilor din solutiile 

tratate este de 99,1%. 

- un filtru cu osmoza inversa, cu 12 membrane tip spirala. 

Randamentul mediu de repnere a sarurilor din solupile 

tratate este de 99,6%. 

9.2.5. Nu este permisa evacuarea nici unei substance sau materii care polueaza mediul 

apele de suprafa^a sau canalele de scurgere a apei pluviale de pe amplasament sau 

afara acestuia. 
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9.2.6. Operatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a prevem §1 mimmiza 

emisiile in apa, in special prin structurile subterane. 

9.2.7. Operatorul trebuie sa detina planul de amplasament in care sunt prevazute toate 

construcpile, conducteie subterane §i rigole perimetrale §i sa intocmeasca un program 

de inspec^ie §i intrepnere a acestora, eel pupn o data la 1 an, in scopul minimizarii 

pierderilor de apa |i evitarii poluarii apelor de suprafa^a §i subterane. 

9.3. SOL 

Sursele posibile de poluare a solului datorita procesului de producpe, pot fi: 

- emisii de poiuan^i in atmosfera, rezultate din procesele tehnologice, 

- fisurari accidentale ale conductelor de canalizare; 

- scurgeri de uleiuri §i carburan^i din instalapi/motoarele autovehiculelor, 

emisii datorate circulapei acestora. 

^p.3.I in activitate nu se folosesc rezervoare de stocare a chimicalelor. Preparatele 

chimice utilizate sunt stocate in ambalajul in care sunt aprovizionate. 

9.3.2 Cuvele de la posturile de lucru ale instala^iei de tratare electrochimica a 

suprafe^ei barelor din aluminiu sunt plasatc deasupra unui bazin destinat sa preia 

eventualele scurgeri ale solupilor utilizate in procesul de oxidare anodica. Bazinul 

este o construc^ie rectangulara din beton, cu un volum de 73 m3, realizat la nivelul 

pardoselii halei, prin tumarea unei borduri pe intreg perimelrul lui. Fundul bazinului 

este inclinat spre partea de sud a halei, spre o ba§a amenajata in scopul colectarii 

eventualelor scurgeri din cuvele de lucru. intreaga construcpe a bazinului este placata 

cu materiale rezistente la coroziune (acida §i alcalina). 

9.3.3 Operatoml a adoptat urmatoarele masuri pentru evitarea eventualelor emisii 

poluante in sol: 

- in zona de depozitare a chimicalelor din hala de vopsire ?i tratare a suprafetelor exista 

spatii delimitate pentru depozitarea materialelor acide §i separat a celor bazice 

^ produsele chimice inflamabile sunt depozitate separat de agentii oxidanti (doar acidul 

azotic, acidul sulfuric §i Alodine 1200S au caracter oxidant §i sunt depozitati separat in 

zone dedicate) 

- nu se folosesc substante/amestecuri cu efect de combustie sub efectul umiditatii 

- spapile de depozitare sunt in interiorul haielor nou construite §i pardosite cu beton. 

-produsele chimice sunt depozitate in recipientele originale (butoaie, canistre, saci, cutii 

metalice). 

- toate chimicalele folosite au capacitatea maxima de depozitare mai mica sau eel mult 

egala cu necesarul tehnologic pentru 1 an 

- se efectueaza controlul corozivitatii atmosferei de depozitare prin controlul umiditatii, 

temperaturii a component i lor 

- produsele chimice sunt depozitate in recipientele originale ale producatorului, adaptate 

pentru specificul ^i caracteristicile fiecarui produs 

9.3.4. Se vor evita deversarile accidentale de produse care pot polua solul. In caz contrar, 

impune eliminarea deversarilor accidentale, prin indepaitarea urmelor acestora §i 

tabilirea conditiilor anterioare producerii acestora.    
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9.3.5. Titularul activita^ii are obligapa sa depna in dcpozite/magazii o cantitate 

corespunzatoare de substance absorbante, potrivita pentru controlul oricarei deversari 

accidentale de produse. 

9.4. APESUBTERANE 

Nu exista $i nu sunt autorizate emisii directe sau indirecte din instalape m apele 

subterane . 

9.5. ALTE DOTARI 

- in interioml spatiului in care se efectueaza testele ETCH §i EXCO, exista o 

rigola care urmare$te conturul zidurilor §i o ba^a colectoare, in vederea colectarii 

eventualelor scurgeri de preparate chimice din interioml incaperii, iar pentru captarea 

§i evacuarea for^ata a emisii lor gazoase spatiul este dotat cu o hota, care are pe 

circuitul de exhaustare, raontate in serie, un filtru sintelic ?i un filtru cu carbune activ; 

- trei co?uri pentm evacuarea gazelor de la centralele tennice cu inalpmea de 

^xl2m, respectiv 8m §i diametru de 2x400mm, respectiv 300mm; 

- toate activitatile exterioare din incinta fabricii se desfa§oara pe cai de acces §i 

platfonne impermeabile, marginite de borduri, deservite de instalatii de canalizare; 

- toate spapile interioare sunt pardosite cu materiale impermeabile, spatiile in 

care se vehiculeaza/utilizeaza preparate chimice fiind pardosite cu materiale 

impermeabile rezistente la acpunea respectivelor preparate chimice utilizate. 

- spa^iile interioare in care se utilizeaza/depoziteaza cant!ta|i semnificative de 

preparate chimice in stare lichida sunt astfel construile incat sa nu permita raspandirea 

unor eventuale scurgeri de preparate chimice. 

- instalapile in care se utilizeaza cantitap semnificative de preparate chimice in 

stare lichida au in componenfa §i rezervoare de avarie, in care sa poata fi descarcate, 

in cazul unor avarii, preparatele chimice aflate in instalape. 

10. CONCENTRAJH DE POLUANTI ADMISE LA EVACUAREA IN 

0 MEDIUL 1NCONJURATOR, N1VEL DE ZGOMOT 

10.1. AER 

Funcponarea normala a fabricii genereaza in principal urmatoarele emisii 

atmosferice: pulberi cu conpnut de metale, clor, compii§i organic! volatili, 

aerosoli alcalini §i aerosol! acizi, poluanp specific! gazelor de arderc. 

10.1.1. Nici o emisie in aer nu trebuie sa depa§easca valoarea limita de emisie 

stabilita in prezenta autorizape. 

10.1.2. Emisii din surse dirijate 

In condipi normale de funcponare operatorul va respecta urmatoarele valori 

limita de emisie, stabilite pe baza valorilor de emisie asociate celor mai bune tehnici 

disponibile pentru activitatea de tratare electrochimica a suprafe(ei barelor din 

aluminiu, caracteristicilor tehnice ale instalapilor §i condipilor locale de mediu, cat §j 

Hmitele prevazute in Legea 278/2013, anexa 7 Ord. 462/1993 : 

Tabel nr 10. ].2 - Valori limita de emisie  ^   

Activitate IED Denumire si T Poluant VLE UM | 
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descriere cos 

Tratare electrochimica a SOx (ca SO2) 10 mg/Nm 

suprafefei barelor din aluminiu Sp co? {post2,4,6) NOx (ca NO2) 500 mg/Nm3 

$2 - co? (post 8A, paiticuie in 30 mg/Nm3 

8B) suspensie 

Cr(Vl) 0,2 mg/Nm3 

Cr total 0,2 mg/NtrT 

St4- co? cazan abur CO, 100 mg/Nm3 

NOx, 500 mg/Nm3 

particule in 30 mg/Nm3 

! suspensie 

Hpurarea efluentului rezultat S3 - co? evaporator CO, 100 mg/NnT 

din activitatea de tratare NOx, 500 mg/Nm3 

electrochimica - evaporator particule in 30 mg/Nm3 

suspensie 

Acoperire cu grund/vopsea a S4 - cos cabina mare COV 300 tngC/Nm3 

suprafe^ei barelor din aluminiu. vopsire §i mixer 

acoperirea barelor extrudate, S? - cos cabina mica 

curafare a suprafetelor de vopsire ?i mixer 

Ss - cos mixer 

Controluf cu substanfe S7 - co? hole cuve COV 100 mgC/Nm3 

penetrante a calitatil barelor acoperire substante 

din aluminiu penetrante 

Extrudare a profile lor din S8 - co? acoperire COV(curatare 75 mgC/Nm3 

aluminiu, inclusiv curatarea bare extrudate a suprafetelor) 

suprafetelor profllelor COV 100 mgC/Nm3 

extrudate din aluminiu §i (acoperirea cu 

acoperirea cu materiale de materiale de 

protect! e protectie) 

10.1.3. Pentru activitatea de acoperire a suprafetclor metalelor, concentrapile de 

compu?i organici volatili la emisie m gazele reziduale vor fi de maxim 100 mgC/Nm3, 

§i a valorii limita pentai emisiile fugitive de compu§i organici volatili (% din 

cantitatea de solvent ulilizata) de 25 %, in conformitate cu prevederile Legii 278/2013 

privind emisiile industriale, orice depa^ire, imediat ce se constata, va fi raportata la 

APM Maramure§. 

10.1.4, Pentru activitatea de curafare a suprafetelor, concentratiile de compu§i 

femanici volatili la emisiile in gazele reziduale vor fi de maxim 75mgC/NmJ, §i a 

falorii limita pentru emisiile fugitive de compu?i organici volatili (% din cantitatea de 
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solvent utilizala) de 20 %, in conformitate cu prevederile Legii 278/2013 privind 

emisiile industriale, orice depa§ire, imediat ce se constata, va fi raportata la APM 

Maraniure§. 

10.1.5. Orice depa§ire a emisitlor, ce se va constata dupa efectuarea masuratorilor, va 

fi raportata la Agenpa pentru Protecpa Mediului Maramure§. 

10.2. Calitatea aerului 

10.2.1. Acllvitatea desfa§urata pe amplasatnent nu trebuie sa conduca la o deteriorare 

a calita^ii aerului prin depa§irea valorilor limita stabilite prin Legea 104/2011 privind 

aeml inconjurator la indicatorii de calitate specifici activitapi §i cele stabilite prin 

STAS 12574/87,,Aer din zonele protejate" pentru concentrapa de clor, pulberi in 

suspensie §i metale. 

Poluant VTLE (valoare UM 

I medie zilnica) 

Cr 0,0015 mg/mc 

SOx (ca SO2) 0.25 mg/mc 

NOx (ca NO2) 0,1 mg/mc 

sulfap in suspensie inclusiv aerosol! de 0,012 mg/mc 

acid sulfuric (S042') 

10.2.2 Emisiile de compu?i organici volatili din instalape vor respecta valorile-limita 

de emisie in gazele reziduale $i valorile-limita pentru emisiile fugitive sau valorile- 

limita pentru emisiile totale, precum §i celelalte cerinle prevazute in anexa nr. 7 partea 

a 2-a, in conformitale cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile industriale, iar 

orice depa§ire, imediat ce se constata, va fi raportata la APM Maramure§. 

10.2.3. Operatorul va asigura aplicarea masurilor care sa asigure conformarea 

conditiilor de operare a instalatiei cu prevederile Legii 278/2013 privind emisiile 

industriale. 

10.3. Apa 

10.3.1. Nici o emisie nu trebuie sa depa§easca valorile liraita de emisie stabilite in 

prezenta autorizape ?i in autorizapa de gospodarire a apelor. 

10.3.2. Valori limita pentru indicatorii dc calitatea ai apelor uzatc tchnologice §i 

mcnajere 

Apele uzate tehnologice §i raenajere dupa epurare se vor Incadra in limitele maxime 

admise impuse de autorizapa de gospodarirea apelor nr 95 din 20.02,2015, receptor - 

re^eaua de canalizare a localitapi Dumbravi^a. 

Categoria apei Indicatori de calitate 

Valori maxime 

admise (mg/I) 

iApe uzate tehnologice 

Preepurate §i ape uzate 

-pH 

- materii in suspensie 

6,5- 8,5 

350 
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menajere evacuate in re^eaua -CB05 300 

de canalizare - CCOCr 500 

- substance extractibile 30 

cu solvenp organici 

- azot amoniacal 30 

- fosfor total 5 

-detergent! sintetici 25 

biodegradabili 

- sulfap 600 

- crom total 1,5 

10.3.3 Valori limita admisibile pentru evacuarea apclor pluviale de pe 

amplasament 

0Ape!e pluviale se vor incadra in limitele maxime admise impuse de autorizapa de 

gospodarirea apelor nr 95 din 20.02.2015, receptor-paraul Chechi§. 

Categoria apei Indicator! dc calitate 

Valori maxime 

admise (mg/1) 

Ape pluviale, epurale, pH 6,5-8,5 

evacuate in emisar materii in suspensie 35 

produse petroliere* 5 

aluminiu 3 

*Suprafata receptorului in care se evacueaza apele nu trebuie sa prezinte irizapi 

10.3.4. Ape subtcrane din cele 5 pujuri piezonietrice (hidroobservatie), denumite 

in documentafia de solicitare FP2, FP3, FP4, FP5 §i FP6, construite in 2013, din care 

au fost recoltate §i analizale probe de apa subterana, constiluite Tn probe de 

referin^a(valoriIe sunt prezentate in tabelu! nr 10,3.4.2). Urmare extinderii cladirii 

Oabricii a platformelor betonate unele putnri de hidroobservatie au fost 

afectate/deteriorate, respectiv FP4 de hala asamblare, FP5 de hala tratamente suprafata, 

FP6 de platforma betonata §i FP2, conform Autorizaliei de gospodarire a apelor nr 642 

din 16.12.2016, monitorizarea apelor subterane se va face in pururi de hidroobservatie 

FP1, FP3 si FP8. 

Tabel 10.3.4.l—Calitatea apelor subterane: 

Indicator! de 

calitate 

Valoare dc prag, 

conform Ordinului nr. 

621/2014 pentru corpul de 

apa ROS012 

Unitate de 

masura 

PH n unit. pH 

cloruri 250 mg/1 

fosfap 0,5 mg/1 

sulfa^i 250 mg/1 

arsen 0,01 pg/l 
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Valoare de prag, Unitate de 

Indicator! de conform Ordinului nr. masura 

calitatc 621/2014 pentru corpul de 

apa ROS012 

alummiu n PK/l 

cadmiu 0,005 Pg/l 

crom 0,05 Pg/l 

cupm 0,1 pg/1 

magneziu n Pg/1 

nichel 0,02 

plumb 0,02 gg/I 

zinc 5,0 Pg/l 

Tabel J0.3.4.2- Rezuliatele analizelor probelor de apd suhterana din documenjia de 

Indicator U.M. 
Dcnumire proba/valori determinate 

FP2 FP3 FP4 FP5 FP6 

pH unit. pH 7,06 6,21 6,99 6,92 7,04 

cloruri mg/1 <5 <5 8,39 5,16 <5 

fosfap mg/l <0,4 <0,4 <0,4 <0,4 <0,4 

sulfap mg/1 <5 5,48 42,3 24,8 14,7 

arsen Pg/I <1 <1 <1 <1 <1 

aluminiu gg/l 143 201 48,3 132 190 

cadmiu gg/l <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5 

crom hexavalent Pg/I <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 

crom total Pg/1 <1 <1 <1 <1 <1 

cupru gg/i <1 2,5 <1 <1 <1 

magneziu gg/1 28,6 6,66 24,8 36,9 35,1 

nichel Pg/1 <2 <2 <2 <2 <2 

plumb Pg/f <5 <5 <5 <5 <5 

zinc Pg/1 <200 <200 <200 <200 <200 

10.3.3. Nu este permisa evacuarea in apele de suprafa^a sau canalele de scurgere a apei 

pluviale de pe amplasament sau din afara acestuia a niciunei substance sau materii care 

polueaza mediul. 

10.4. SOL 

10.4.1. Conform OUG nr 195/2005 privind protecpa mediului, cu modificarile §i 

completarile ulterioare, protectia soluiui, a subsolului ?i a ecosistemelor terestre, prin 

masuri adecvate de gospodarire, conservare, organizare, amenajare este obligatorie 

pentru top depnatorii de terenuri; 

40.4.2, Valorile concentrapilor agenplor poluan^i specific! activita^ii prezenp in solul 

pfenurilor aferente societapi nu vor depa§i pragul de alerta pentru terenuri de 
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folosin^a mai pu^in sensibile prevazute de Ordinal nr. 756/1997 pentru aprobarea 

Reglementarii privind evaluarea poiuarii mediului; 

10.4.3. Operatorul are obligapa protejarii solului prin masuri adecvate, astfel meat 

pentru indicatorii specifici activitatii actuale, sa nu se depa§easca valorile inregistrate 

la data autorizarii; se vor considera ca valori de referin^a datele cuprinse in 

documenta^ia de suspnere a solicitarii. 

10.5. ZGOIMOT 

I0.5.I.Surse de poluare; 

- funcponarea instala^iilor tehnologice pe amplasamenK 

- mijloacele de transport; 

- func^ionarea ventilatoarelor. 

10.5.2. Valoarea admisa a zgomotului la limita incintei, nu va depa|i nivelul de 

^gomot echivalent stabilit prin STAS 10009/88 - Acustica in construcpi - Acustica 

urbana- limite admisibile ale nivelului de zgomot. 

10.5.3. La limita receptorilor protejap zgomotul datorat activitapi pe amplasamentele 

aulorizate nu va depa?i nivelul admis: 55 dB(A) §i curba de zgomot 50 dB, conform 

OM nr. 119/ 2014 pentru aprobarea normelor de igiena ?i sanatate publica privind 

mediul de viapl al populatiei. 

10.5.4. In emisiile de zgomot provenite de la activitaple desfa§urate pe amplasament 

nu trebuie sa existe nici un element de zgomot perlurbator continuu sau intermitent la 

nici o locape sensibila la zgomot. 

10.5.5. Valoarea admisa a zgomotului la locurile de munca pentru expunerea zilnica, 

nu va depa?i nivelul de zgomot de 87 dB(A), conform prevederilor HG nr 493/2006 

privind cerintele minime de securitate §i sanatate referitoare la expunerea lucratorilor 

la riscurile generate de zgomot. 

I .GESTIUNEA DE§EURILOR 

11.1 De$euri produse 

Activitatea Fabricii de profile extrudate din alumniniu pentru industria 

aeronautica genereaza atat de§euri industriale, cat §i de§euri menajere. Ambele 

categorii de de§euri sunt periodic eliminate din incinta, prin operatori economici 

autorizap pentru astfel de activitap 

Din activitaple care se desfa§oara in cadrul Fabricii de profile extrudate din 

aluminiu pentru industria aeronautica rezulta o gama larga de de§euri, Diversitatea 

de§eurilor rezultate este data de complexitatea §i de diversitatea activitaplor care se 

desfa?oara in incinta fabricii. 

Principalele categorii de de^euri rezultate din activitate sunt: de§eu menajer; 

ambalaje; de^eu de lemn; recipienp sub presiune cu conpnut de substance periculoase; 

uleiuri 51 emulsii uzate; namoluri; ?pan de aluminiu, §pan feros; lichid de degresare cu 

conpnut de substance periculoase; lichid de clatire cu conpnut de substance 

atdaericuloase; acumulatori uza^i; lichid ant}gel;de§euri de aluminiu, de§euri feroase; 

p^pgura (salina) de la topirea/tumarea aluminiului; materiale refractare uzate; filtre 

AGENTfA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMUREJ? Pag.123 din 151 
430073 Baia Mare, str. Iza nr. 1 A, judepil Maramure§ 

E-maih office^apmrnm.anpm.ro; Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; 



uzate, materiale fillrante;ape de clatire din inspectia cu substante penetrante;solutii 

uzate din inspectia cu substante penetrame; materiale absorbante; 

substan^e/amestecuri chimice expirate/degradate; deseuri din activitatea de laborator; 

echipament de lucru §i de protecpe utilizat, codlficate conform Tabel nr.l 1.1.1. 

Tobel nr.} l.J.J - Deseuri produse 

Cod dc$cu 

conform cu 

HG 

856/2002 

Tip de^eu 

Cantitate 
Mod de 

eliminarc/valorificar 

e a de$eurilor 

[kg/lunaj 

20 03 01 de^eu menajer 7500 
preluat de SC 

DRUSAL SA 

^ 08 01 11* 

de§euri de vopsele si lacuri 

cu continut de solvent! 

organici sau alte substanfe 

periculoase 

60 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte finne autorizate 

08 01 17* 

deseuri care provin din 

decaparea vopselelor sau 

lacurilor cu continut de 

solventi organici sau alte 

substante periculoase 

2580 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

08 01 19* 

suspensii apoase cu continut 

de vopsele sau lacuri care 

contin solventi organici sau 

alte substante periculoase 

30 000 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

08 03 18 

» 

de§euri de tonere de 

imprimante 
54 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

08 04 99 Lemn (spatule) contaminat 0,5 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

10 03 08* 

Zguri saline de la topirea 

secundara a aluminiului 90 

preiuata de S.C. 

REMAT MG SA sau 

alte firme autorizate 

10 03 16 

Cruste, altele decat crustele 

care sunt inflamabile sau 

emit, in contact cu apa, gaze 

inflamabile in cantitati 

periculoase 

16 700 

preiuata de S.C. 

REMAT MG SA sau 

alte firme autorizate 

|^0 03 99 Ulei de arahide 660 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 
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alte firme autorizate 

11 01 06* 
Acizi nespecificati 

12 500 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

11 01 09* 

Namoluri si turte de filtrare 

cu continut de substante 

periculoase 
1420 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

11 01 11* 

Lichide apoase de clatire cu 

continut de substante 

periculoase 
25000 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

^ 11 01 13* 

De§euri de degresare cu 

continut de substante 

periculoase 
65 

preluate de S.C. 

RONGO(MPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

11 01 98* 

Alte de§euri cu continut de 

substante periculoase 
6750 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

11 09 99 
Catozi uzap 

25 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

12 01 01 

y 

Pilitura §i §pan feros 
2100 

valorificat prin 

REMAT INVEST 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

12 01 03 
Pilkura §i §pan de aluminiu 

43000 

valorificat prin 

REMAT MG S.A. 

sau alte firme 

autorizate 

12 01 04 
Praf §i particule de metale 

neferoase 
130 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

12 01 05 
Pilitura §i §pan de materiale 

plastice 
130 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

ifei2 01 09* Emulsii ?i solutii de ungere 
2015 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 
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fara halogen i S.R.L. Baia Mare sau 

alte finne autorizate 

1201 14* 

Namoluri de la ma§ini unelte 

cu continut de substante 

periculoase 

140 preluate de S.C. 

KONGO 1MPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

12 01 21 Piese de polizare uzate 

marun^ite §i matcriale de 

polizare marunpte 

20 preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

12 01 99 
De^euri din activitatea de 

prelucrare mecanica 
15000 

valorificat prin 

REMAT INVEST 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

it 

13 01 10' 

Uleiuri minerale hidraulice 

neclorinate 
490 

preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

13 05 02* 

Namoi de la separatoarele 

ulei/apa 
85 

preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

aite firme autorizate 

13 05 07' 
Ape uleioase de la 

separatoarele ulei/apa 
20 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

15 01 01 Ambalaje de hartie §i carton 6660 

valorificat prin 

REMAT Maramure§ 

S.A sau alte firme 

autorizate 

15 01 02 
Ambalaje de materiale 

plastice 
1440 

valorificat prin 

REMAT Maramure§ 

S.A sau alte firme 

autorizate 

15 01 03 Ambalaje de lemn 500 

valorificat prin 

REMAT Maramure? 

S.A sau alte firme 

autorizate 

15 01 07 Ambalaje de sticla 15 

valorificat prin 

DRUSAL S.A sau 

aite firme autorizate 

5^15 01 10* 
Ambalaje care contin 

reziduuri sau sunt 
1100 

preluate de S.C. 

RONGO (MPEX 
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contaminate cu substance 

periculoase 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

15 01 11* 

Ambalaje metalice care 

conpn o matrita poroasa 

formata din materiale 

periculoase, inclusiv 

containere goale pentru 

stocare sub presiune 

1 

preluate de S.C. 

KONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

15 02 02* 

Absorban^i, materiale 

filtrante, materiale de 

lustruire, imbracaminte de 

protecpe contaminata cu 

substance periculoase 

6000 

preluate de S.C. 

KONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

V 

15 02 03 

Absorbanp, materiale 

filtrante, materiale de 

lustruire, imbracaminte de 

proteclie 

42 

preluate de S.C. 

KONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

16 02 14 Echipamente casate 45 

valorificat prin 

REMAT Maramure§ 

S.A sau alte firme 

autorizate 

16 05 06* Substante chimice de 

laborator constand din sau 

conpnand substance 

periculoase inclusiv 

amestecuri de substance 

chimice de laborator 

500 

preluate de S.C. 

KONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

ft 16 05 09 Substante chimice expirate, 

35 

preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

16 06 01* Baterii cu plumb 250 

preluate de S.C. 

Ecotic Bat S.R.L. sau 

alte firme autorizate 

16 10 01* Deseuri lichide apoase cu 

continut de substante 

periculoase 

170 preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

16 10 02 Deseuri iichide apoase 10 preluate de S.C. 

KONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 
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16 11 03* 

Alte raateriale de captusire 

refractare rezultate din 

procesele metalurgice, cu 

continut de substante 

periculoase 

420 

preluate de S.C, 

RONGO1MPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

17 09 04 

Deseuri amestecate de la y 
construclii si demolari 

80 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

19 08 02 
Deseuri de la deznisipatoare 

1670 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

^ 19 08 06* 

Rasini schimbatoare de ioni 

saturate sau uzate 
65 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

19 09 05 

Rasini schimbatoare de ioni 

saturate sau uzate 
100 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

19 08 99 
Carbune activ uzat 

40 

preluate de S.C. 

RONGO IMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

19 09 06 

1 

Solutii si namoluri de la 

regenerarea schimbatorilor 

de ioni 

40 

preluate de S.C. 

RONGOIMPEX 

S.R.L. Baia Mare sau 

alte firme autorizate 

20 01 01 
Hartie si carton 

4200 

valorificate prin 

REMAT Maramure? 

S.A. sau alte firme 

autorizate 

2001 21* 

Tuburi fluorescente §j alte 

deseuri cu continut de 

mercur 
10 

preluate de SC 

RECOLAMP SRL, 

S.C. RONGO 

IMPEX S.R.L. Baia 

Mare sau alte firme 

autorizate 

* - de§eu periculos 

Se genereaza cca 870 t/an de§euri periculoase (sau asimilate cu de^eurile 

periculoase) ?i 1170 t/an de§eiiri nepericuloase. 

Hll.2. DESFJJR1 STOCATE TEMPORAR  
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Toate de§eurile rezultate din activitatea fabricii sunt stocate temporar m spapi 

special amenajate (marea lor majoritate fund situate Tn interiorul halelor de produc^ie) 

§i sunt eliminate din incinta de catre agen^i economici autoriza^i in vederea 

valorificarii sau a eliminarii. in incinta Fabricii de profile extrudate din aluminiu 

pentru industria aeronautica nu exista depozite permenente de de§euri. 

Stocarea lemporara a principalelor categorii de de§euri generate se face dupa 

cum urmeaza: 

-ambalajele materialelor fara confinut de substanfe periculoase ambalajele 

materialelor cu con(imi! de substanfe periculoase sunt stocate Tn depozitele destinate 

depozitarii materialelor pe care le-au conpnut. Periodic ele sunt eliminate din incinta 

prin agenp economici autorizap. 

-uleiul uzat este colectat in butoaie metal ice, care sunt depozitate Intr-un spatiu 

special destinat al depozitului de ulei. Periodic uleiul uzat este eliminat din incinta 

^>rin agenp economici autorizap. 

-de?eiinle metal Ice rezultate din activitatea de prelucrari mecanice sunt 

colectate selectiv, sunt stocate temporar in containere amplasate in zona exterioara de 

depozitare a dc§curilor §i sunt periodic valoriflcate prin agenp economici autorizap 

pentru colectarea/reciclarea lor. 

-maferialele refractare uzate sunt stocate temporar in interiorul halei de 

producpe, pe boxpalep sau in containere metalice. Dupa finalizarea lucrarilor de 

reparare/revizuire a cuptoarelor, materialele refractare uzate sunt eliminate din incinta 

prin agenp economici autorizap pentru reciclarea/depozitarea unor astfel de de§euri, 

-filtrele ceramice uzate sunt stocate temporar in interiorul halei de producpe, in 

containere metalice. In partea de nord a halei de producpe sunt amplasate patnj 

containere, doua pentru filtrele ceramice noi ?i doua pentru filtrele ceramice uzate. In 

cele doua containere destinate depozitarii filtrelor ceramice noi poate fi stocata o 

cantitate de 2 t de filtre, iar in containerele destinate depozitarii filtrelor ceramice 

^pzate poate fi depozitata o cantitate de 2,85 t filtre ceramice uzate. Filtrele ceramice 

uzate sunt eliminate din incinta prin agenp economici autorizap pentru 

reciclarea/depozitarea unor astfel de de§euri. 

-de^eurUe menajere sunt depozitate in containere standardizate fiimizate de 

operatorul de salubritate. 

-turteie solide de la filtrele presa, membranele fillranle uzate, ndmolu! din 

evaporator f carbuncle acliv epuizat din linia de tratare a apelor tehnologice sunt 

stocate in recipienp etansi in sopronul destinat depozitarii de§eurilor. Aceste deseuri 

sunt predate unor agenp economici autorizap, in baza unor contracte de prestari 

servicii. 

-filtrele uzate/epuizate provin din sistemele de epurare a aerului exhaustat din 

cabinele de vopsire si din zona de aplicare a substantei penetrante in faza de control a 

calitapi suprafetei profilelor de aluminiu extrudate. 

-o parte din sohifiile uzate (din baile de degresare, decapare, oxidare) provenite 

ia&le la instalapa de anodizare sunt stocate in recipienp etan§i din material plastic (IBC) 
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cu capacitatea de 1m3. Pana la preluarea lor de catre agcnp econoraici autorizap 

aceste de^euri sunt depozitate in sopronul destinat stocarii temporare a deseurilor 

-solufi'He de spa!are uzate provenite din activitatea de control cu substante 

penetranle a calitatii profilelor din aluminiu sunt stocate in recipient! etan^i sunt 

periodic evacuate, prin agen^i economici autoriza^i, ca deseuri lichide. 

-solupile de spalare din activitatea de acoperire cu grund/vopsea a suprafetei 

profilelor din aluminiu (activitatea de stripare) sunt stocate in recipienti etan§i sunt 

periodic evacuate, prin agen^i economici au tori zap, ca deseuri lichide. 

-materialele absorbante imbibate cu diferite preparate chiinice sunt stocate in 

containere amplasate in spapile de producpe in care se genereaza astfel de deseuri si 

sunt periodic eliminate, prin agenp econoraici autorizap. 

11.3. De§curi tratate - titularul valorifica/elimina de?euri produse in baza 

contractelor de service al instalapilor, sau in baza contractelor de colectare deseuri, 

incheiate cu agenp economici autorizap- 

^1.4. Operatorul activitapi are obligapa evitarii producerii de§euri!or, in cazul in care 

aceasta nu poate fi evitata, valorificarea ior, iar in cazul de imposibilitate tehnica §i 

economica, neulralizarea §i eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se 

impactul asupra mediului. 

11.5. De§eurile vor fi transportate de pe ampiasament la destinape intr-o maniera care 

nu va afecta negativ mediul in acord cu legislapa naponala §i europeana. 

De§eurile expediate in afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare 

pot fi transportate numai de catre operator! economici autorizap, cu respectarea 

prevederilor H.G, nr. 1063/2008 privind transportul deseurilor periculoase ?! 

nepericuloase pe teritoriul Romaniei. Deseurile trebuie transportate doar de la 

araplasamentu! activitapi la amplasamentul de recuperare/eliminare fara a afecta 

in sens negativ mediul §i in conformitate cu reglementarlle legale in vigoare, pe 

baza formularelor prevazute in Anexele 1, 2 si 3 ale hotararii de guvem, in funcpe de 

categoria deseurilor (periculoase / nepericuloase) si destinapa acestora. 

^1.6. Nu trebuie eliminate/depozitate alte deseuri nici pe ampiasament, nici in afara 

amplasamentului fara a informa in prealabil autoritatea competenta pentru protecpa 

mediului si fara acordul scris al acesteia. 

11.7. Gestionarea tuturor categoriilor de deseuri se va realiza cu respectarea stricta a 

prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, republicata, respectiv a 

legislapei specifice anumitor categorii speciftce de deseuri. Deseurile vor fi colectare 

Si depozitate temporar pe tipuri si categorii, fara a se amesteca. 

11.8. Deseurile industriale recuperabile: deseuri de hartie S' carton, deseuri de 

ambalaje din mase plastice, deseuri metalice, uleiuri uzate, deseuri de baterii si 

acumulatori, deseuri de echipamente electrice si electronice - vor fi colectate separat 

Si valorificate in conformitate cu legislapa in vigoare: 

- HG. 170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate, cu raodificarile si 

completarile ulterioare; 

- Legea nr. 249 din 27.10.2015 privind modalitatea de gestionare a 

ambalajelor $i a deseurilor de ambalaje; 

- OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice 
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- HG 235/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate; 

- HG. 1132/2008 privind regimul bateriilor fji acumulatorilor a de?eurilor 

de baterii acumulalori cu modificarile §i completarile ulterioare. 

11.9. De§eurile transportate In afara amplasamentului pentru recuperare sau eliminare 

trebuie transportate doar de un operator autorizat pentru astfel de activitap cu de§euri. 

11.10. Operatorul autorizapei trebuie sa se asigure ca de§eurile transferate catre o alta 

persoana sunt ambalate, identificale inscripponate in conformitate cu standardele 

naponale, europene §i cu oricare standarde in vigoare privind o astfel de 

inscripponare. Pana la colectare, recuperare sau eliminare, toate de?eurile trebuie 

depozitate In zone desemnate, prolejate corespunzator Iinpotriva dispersiei In mediu. 

De^eurile trebuie clar identificate, inscripponate §i separate corespunzator. 

12. INTERVENJIA RAPIDA/ PREVENIRE $1 MANAGEMENTUt 

SITEATHLOR DE URGENTA, SIGURANTA INSTALAJIEI 

^ll.l. Pe amplasament se utilizeaza substante chimice pericufoase dar, prin cantitaple 

prezente, nu intra sub inciden^a Legii nr. 59/2016, privind controlul asupra pericolelor 

de accident major in care sunt implicate substante periculoase. 

12.2. Plan operativ de prevenire management al situatiilor de urgenfa 

12.2.1. Operatorul va depne un Plan operativ de pre\>enire management al 

situatiilor de urgenfd, plan care trateaza pericolele de pe amplasament, in special in 

legatura cu prevenirea accidentelor cu un posibil impact asupra mediului, care va 

contine eel pupn: 

- Planul re^elelor de alinientare cu apa §i punctele de racord la aceste re^ele; 

- Planul retelelor de canalizare; 

- Identificarea pericolelor posibife din cadrul instalapei; 

- Evaluarea riscurilor, accidentelor §i consecintelor posibile; 

- Masurile de reducere a riscurilor de accidente §1 consecintele lor; 

^ - Amplasarea caracteristicile echipamentelor care pot fi utilizate in siluapi de 

" urgenta. 

12.2.2. Planul operativ de prevenire §i management al situatiilor de urgentd trebuie 

sa includa prevederi pentru minimizarea efectelor asupra mediului aparute in urma 

oricarei situatii de urgen^a. 

12.2.3. Planul operativ de prevenire §i management al situatiilor de urgentd trebuie 

sa fie revizuit anual §i actualizat dupa cum este necesar. El trebuie sa fie disponibil pe 

amplasament in orice moment pentru inspectie de catre personalul cu drept de control 

al autoritaplor de specialitate. 

12.2.4. Operatorul trebuie sa defina mijloacele materiale necesare in caz de poluari 

accidentale §i sa acfioneze in conformitate cu prevederile planului mai sus menponat. 

12.3. Program de revizii ?i reparafii a utilajelor instalatiilor din dofare 

a^2.3.1. Operatorul trebuie sa intocmeasca sa implementeze un Program anual de 

j1/ repara(ii pentru utilajele §i instalapile din dotarea societapi, contribuind in 
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acest fel la reducerea riscului aparitiei unor situapi neprevazute, cu consecin^e grave 

asupra mediului inconjurator. 

12.3.2. Planul de intretinere §i reparapi trebuie sa cuprinda toate utilitaple de care 

dispune amplasamentul (depozitele pentru materii prime §i auxiliare, instala^ii de 

alimentare cu apa §i combustibil, cladiri, instala^ii de ventilate, incalzire iluininat, 

depozite de de§euri, etc.) 

12.3.3. Periodicitatea opera^iilor de intre^inere §i reparapi trebuie sa corespunda cu 

prescrippile furnizorului de echipamente. 

12.3.4. Activita^ile prevazute in Planul de intelinere §i reparapi va fi consemnat mtr- 

un registm. Acesta va cuprinde minim urmatoarele date: 

- obiectivul supus reparatiei sau verificarii; 

- data efectuarii intervenpei; 

- felul intervenpei (planiflcata sau neplanificata); 

- tipul operapei executate; 

- responsabilul execupei lucrarii; 

- fonduri repartizate reparapilor sau intervenpilor 

13.1. Prevederi gcneralc privind monitorizarea 

13.1.1. Operatorul are obligapa sa monitorizeze nivelul emisiilor de poluanp conform 

prezentei autorizatii integrate de mediu §i sa raporteze datele de monitorizare catre 

autoritatea competenta de protec^ie a mediului. 

13.1.2. Monitorizarea fiecarei emisii trebuie realizata a§a cum s-a precizat in prezenta 

autoriza|ie, respectand conditiile generale prevazute de standardele specifice. 

13.1.3. Prelevarea §i analiza probelor pentru monitorizarea factorilor de mediu se va 

realiza de catre laboratoare acredilate, prin metode de analiza conform standardelor de 

metoda. 

J3.1.4. Echipamentele de monitorizare §i analiza trebuie exploatate intrepnute 

' stfe! incat monitorizarea sa reflecte cu precizie emisiile sau evacuarile. 

13.1.5. Operatorul trebuie sa inregistreze intr-un registm special punctele de prelevare 

a probelor, analizele, masuratorile, metodele de delerminare, condipile de prelevare, 

condi|iile atmosferice in care se face prelevarea, rezultatul masuratorilor §i date 

privind eroarea de masurare §i incertitudinea masuratorilor. 

13.1.6. Operatorul are obligapa sa inregistreze §i sa arhiveze buletinele de analiza emise 

de terp. 

13.1.5, Monitorizarea emisiilor se va realiza astfel incat valorile determinate sa poata 

fi comparate cu valorile limita impuse prin prezenta autorizafie. 

13.1.7. Toate rezultatele masuratorilor trebuie prelucrate §i prezentate intr-o forma 

adecvata pentru a permite Garzii Nafionale de Mediu - ComisariatuI Judefean 

Maramure§ §i Agenpei pentru Protecpa Mediului Maramure? sa verifice 

conformitatea cu condipile de funcponare autorizate §i valorile limita de emisie 

13. MONITORIZAREA ACT1VITATII 
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13.1.8. Titularul autori2a;iei trebuie sa asigure accesui sigur permanent la toate 

puncte de prelevare §i monitorizare. 

13.1.9. Operatorul va asigura §1 monitorizarea lehnologica/monitorizarea variabilelor 

de proces, in conformitate cu specificul activitapi. 

13.1.10. Frecven^a, metodele §i scopu! monitorizarii, prelevarii §i analizelor, a^a cum 

sunt prevazute in prezenta autorizape, pot fi modificate doar cu acordul scris al 

autoritatii competente pentru proiecpa mediului. 

13.2. Monitorizarea emisiilorin aer 

Monitorizarea emisiilor gazoase se va face in conformitate cu prevederile SR 

EN-15259/2008-Calitatea aerului, masurarea emisiilor surselor fixe, cerinte 

referitoare la sec|iuni ?i amplasamente de masurare, precum la obiectivul, planul 

raportul de masurare. 

Tabel nr 13.2.} - Monitorizarea emisiilor in aer 

'^Activitate Punct de prelevare Parametm 
Frecvenja de 

monitorizare 

Tratare 

electrochimi 

ca a 

suprafe^ei 

barelor din 

aluminiu 

co§ hota racordata la scruber, 

care deserve^te baile de 

degresare alcalina §i de 

indepartare a oxizilor, Sj 

aerosol i 

alcalini(NaOH) 

aerosol i acizi 

(HN03,H2S04, 

acid tartric) 

semestrial 

co? hota racordata la scruber, 

care deserve?te baia de oxidare 

anodica, S2 

aerosoli 

acizi(HN03,H2S 

O4, acid tartric) 

semestrial 

co§ cazan abur, S12 oxizi de azot 

oxizi de sulf 

monoxid de 

carbon 

particule in 

suspensie 

anual 

co? evaporator, S3 oxizi de azot 

oxizi de sulf 

monoxid de 

carbon 

particule In 

suspensie 

anual 

Acoperire cu 

grund §i/sau 

vopsea a 

suprafe^elor 

barelor din 

aluminiu 

w 

co? evacuare aer din cabina 

mare de vopsire, 

compu?i 

organic! volatili 

?5 carbon 

organic total 

semestrial 

co? mixer vopsea cabina mare 

de vopsire 

compu?! 

organic! volatili 

?i carbon 

organic total 

semestrial 
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1 

co§ incalzitor cabina mare de 

v ops ire 

oxizi de azot 

oxizi de sulf 

monoxid de 

carbon 

pulberi in 

suspensie 

semestrial 

co§ evacuare aer din cabina 

mica de vopsire 

compu?i 

organic! volatili 

?i carbon 

organic total 

semestrial 

co? mixer vopsea cabina mica 

de vopsire 

rcompu?i 

organici volatili 

?i carbon 

organic total 

semestrial 

co? cabina corectare suprafe^e 

acoperite cu grund ?i/sau 

vopsea 

compu?i 

organici volatili 

?i carbon 

organic total 

semestrial 

Acoperire cu 

grund §i/sau 

vopsea a 

suprafe|elor 

bare!or din 

aluminiu 

co? incalzitor cabina mica de 

vopsire 

oxizi de azot 

oxizi de sulf 

monoxid de 

carbon 

pulberi in 

suspensie 

semestrial 

Control cu 

substante 

penetrante a 

calita^ii 

||?arelor din 

aluminiu 

co? care deserve?te hotele 

cuvelor in care se face aplicarea 

prin pulverizare a substanjelor 

cu care se face 

compu?i 

organici volatili 

?i carbon 

organic total 

semestrial 

Extrudarea 

barelor din 

aluminiu 

co? care deserve?te cabina in 

care de aplica PROTHCTSOL 

pe suprafa^a barelor din 

aluminiu 

compu?! 

organici volatili 

?i carbon 

organic total 

anual 

13.2.1.1. La efectuarea masuratorilor pentru emisiile efluenplor gazo^i se vor 

deterraina §i debitele masice, conlinulul in umidilate, viteza temperatura gazelor. 

13.2.1.2.Monitorizarea emisiilor se va efectua in condipi de func^ionare 

normals a instalatiilor, in faza tehnologica in care emisia poluantului masurat este 

maxima. 

13.2.1.3.Pentru determinarile de emisii gazoase, in toate cazurile rezultatele 

masuratorilor vor fi recalculate pentru condi^ii standard, 273,15k §i 101,3 kPa. 

13.2.2. Monitorizarea calitajii aerului-Imisii 
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13.2.2.1 Operatorul va masura, prin metode standardizate, nivelul poluanplor in 

aer conform condipilor stabilite in tabeiul de mai jos: 

Activitate Punct de prelevare Parametru 
Frecventa de 

monitorizare 

intreaga patru puncte de masura, situate Crom semestrial 

activitate la liinita de sud, nord, est ^i vest 

a incintei Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru 

industria aeronautica 

dioxid de azot 

dioxid de sulf 

sulfafi in 

suspensie, 

inclusiv aerosoli 

de acid sulfuric 

(SO42-) 

pulberi totale in 

9 
suspensie 

metale din 

pulberi in 

suspensie (Al, 

Cu, Zn, Mn, 

Mg) 

Determinarile vor fi de scurta durata (perioada de mediere de 30 minute). 

Pulberile totale in suspensie se vor detennina confonn prescriptiilor din STAS 

10813/1976, iar valorile se vor incadra in prevederile STAS 12574/1987 

13.3. Monitorizare apa 

13.3.1. Monitorizarea apelor uzate menajere, tehnologice §i pluviale evacuate in 

rejeaua de canalizare a localitajii Dumbravifa se va face conform prevederilor 

Autorizapei de gospodarire a apelor. 

Categoria apei Loc prelevare Indicator de calitate Frecvenja 

Ape tehnologice 

preepurate §i ape uzate 

menajere evacuate in 

re^eaua de canalizare 

in primul camin 

aval de punctul 

de racordare ai 

relelei de 

canalizare 

menajera ?i a 

re^elei de 

canalizare 

tehnologica la 

tronsonul de 

PH 

materii in suspensie 

CCOCr 

CBOj 

substance extractibile 

cu solven^i organici 

azot amoniacal 

fosfor total 

detergent! sintetici 

biodegradabili  

lunar 
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canal izare care 

conduce apa 

uzata la sta|ia de 

epurare a 

localitatii 

Dumbravi(a 

sulfap 

crom total 

ape pluviale epuraie, 

evacuate in emisar 

separatoare de 

produse u^oare 
pH „ 
materii in suspensie 

produse petroliere * 

aluminiu 

Seinestrial( 

la 

precipitatii) 

♦Suprafa^a receptorului in care se evacueaza apele nu trcbuie sa prezintc irizapi 

13.3.2. Monitorizarea apelor subterane (din 5 pupiri de hidroobscrvatie): 

13.3.2.1 Se realizeaza monitorizarea apelor subterane din incinta Fabricii, o data la 5 

®ani. conform art 16, alin 3 din Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale, din 

pujurile piezometrice (hidroobserva(ie) FP1, FP3 §i FP8, conform prevederilor 

Autorizatie de Gospodarire a Apelor nr. 642 din 16.12.2016, figurate ^i pe planul de 

situatie inregistrat la Agenda pentru Protecda Mediului Maramures cu nr 

11204/28.11.2016. 

Tabe! nr. 13.3.2.1 - indicator frecvenia de monitorizare ape subterane 

Punct de 

prelevare 

Indicator Frecvenja de 

monitorizare 

Metoda de analiza 

din cele 3 puturi pH o detcrminare Conform Normelor 

piezometrice cloruri in anul 2017 Europene, standardelor 

(hidroobserval'ie) fosfap 2019/din ISO sau utilizand 

denumite in sulfa(i fiecare put de metode echivalente 

documentapa de arsen hidroobsevatie 

solicitare FP1, aluminiu 

FP3 §i FP8 cadiniu 

crom 

cupm 

magneziu 

nichel 

plumb 

zinc 

13.4. Monitorizare sol 

13.4.1.Se realizeaza monitorizarea solului din incinta fabricii, o data !a 5 ani, confonn 

art 16, alin 3 din Legea nr. 278/2013 ( punctele de prelevare a probelor de sol vor fi in 

zona punctelor care sunt constituite in probe de referin^a). 
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Tabel nr. IS.4.1 - Indicator $i frecventa de monitorizare sol 

Parametru 
UM 

mg/kg 
Frecvenfa 

pH unit.pH 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de aluminiu mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de arsen mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de cadmiu mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de Crom mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de Cupru mg/kg 0 determinare in anul 2017 §i 2022 

Concentrate de Nichel mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

Concentrate de Plumb mg/kg 0 determinare in anul 2017 ?i 2022 

Concentrate de Zinc mg/kg 0 determinare in anul 2017 s' 2022 

Concentrate de SO4 mg/kg 0 determinare in anul 2017 si 2022 

^Nota 

- Analiza probelor de so! sc va face utilizand mctodc analitice(standarde) agrcate la nivel 
intemajionale 

- Raspunderea penlru acuratelea precizia rezultatelor va reveni par{ii care execuia prelevarca 

probelor §i laboraloarelor care execuia analizcle. 

- Compararea indicaloriior de calitale ai solului se va face cu limitelc normate penlru solurile cu 
folosinta mat putin sensibila. conform Ord MAPPM nr 756/1997 penlru aprobarea Regiementarii 

privind evaluarea poluSrii mediului §i a probelor de rcferinla din documenia{ia de solicitarc. 

- Valorile de referinia penlru so! (conform punct de vedere emis de Serviciul Monitorizare ?i 

Laboratoare nr 9226/03.12.2014) vor fi constiluite din selul de valori rezultate din determinSrile 
cfeetuate in anul 2012, a§a cum sunl prezcnlatc in Raportul de araplasament incopand cu pg 178. 

I3.4.2.Urmartrea stabilita(ii solului din zona de amplasare a Fabricii de profile 

extrudate din aluminiu pentru industria aeronautica in cadrul unui program special de 

monitorizare care a fost proiectat §i va fi aplicat de o ter(a companie atestata pentru 

^pxecutarea §i umiarirea lucrarilor geotehnice. Monitorizarea stabilita(ii solului se va 

face prin metode topografice. Vor fi monta(i, conform unui proiect de amplasare, o 

serie de reperi topograflci (pe borne exterioare, pe stalpii cladirilor, pe lucrarile din 

beton) a caror pozipe va fi periodic masurata. Intervalul de timp la care se va face 

monitorizarea va fi anual, cu posibilitatea de mic§orare a intervaluiui de determinare 

in cazul identificarii unor mi§cari ale terenului 

13.5. Monitorizare tehnologica 

13.5.1 Operatorul are obligafia sa monitorizeze parametrii tehnologici specifici 

fluxului tehnologic sa men(ina inregistrari corespunzatoare. 

13.6 Monitorizare Pescuri 

13.6.1. De^eari tehnologice: 

13.6.1.1. Monitorizarea de§eurilor se va realiza lunar, pe tipuri de de§euri generate, in 

nformitate cu prevederile HG nr. 856/2002 privind evidenfa gestiunii de^eurilor ^i 
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pentru aprobarea listei cuprinzand de§eurile, inclusiv de§eurile periculoase, cu 

modificarile completarile ulterioare. 

13.6.1.2. Operatorul are obligapa inlocmirii unui registru complet cu aspecte ?i 

probleme legate de operapunile practicile de management a de§eurilor de pe 

amplasament, conform HG nr. 856/2002, care trebuie pus la dispozipa persoanelor 

autorizate ale autoritatii competente pentru protecpa mediului §1 ale autoritafii cu 

atributii de control. Acest registru trebuie sa conpna minimum detalii cu privire la: 

- cantitaple §i codurile de^eurilor; 

- numele transportatorului de§eurilor §i detaliile de atestare §i de autorizare ale 

acestuia; 

- confirmarea scrisa privind acceptarea eliminarea/recuperarea oricaror 

transporturl de de^euri periculoase in afara amplasamentului; 

- detalii privind expedipile respinse; 

- detalii privind orice amestecare a de^eurilor. 

Aceste dale trebuie raportate la Agenpa pentru Protecpa Mediului Maramure§, 

ca parte a Raportului Anual de Mediu. 

13.7. Ambalaje §i de§euri de ambalaje 

13.7.1 .Gestionarea ambalajeior §i a de§eurilor de ambalaje se va realiza in confonnitate 

cu prevederile Legii nr. 249 din 27.10.2015 privind modalltatea de gestionare a 

ambalajeior §i a de§eurilor de ambalaje. 

I3.7.2.Raportarea datelor referitoare la ambalaje §i de§euri de ambalaje catre autoritaple 

competente pentru protecpa mediului se va face conform Ordinului MMP nr. 794/2012 

privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje §i de^euri de ambalaje. 

13.8. Monitorizare Zgomot 

13.8.1. Intrucat unitatea este amplasata la peste 500 m de ultimele case ale localitapi, 

intr-o zona industrials, iarin incinta unitapi nu se semnaleaza zgomote, monitorizarea 

(zgomotului nu se impune. 

13.9. Monitorizare Miros - Nu este cazul. 

13.10. Monitorizare substanfe §i amestecuri chimice periculoase 

13.10.1. Operatorul va realiza monitorizarea substanteior/amestecurilor chimice 

periculoase pe cantita^i §i tipuri de substance folosite. 

13.10.2. Operatorul are obligapa de a respecta prevederile legislapei Tn vigoare 

privind gestionarea substan^elor ?i amestecurilor chimice periculoase, avand in vedere 

urmatoarele aspecte: 

- transportul; 

- clasificarea, etichetarea, depozitarea in condifii de siguran^a, utilizand informatiile 

din fi§ele cu date de securitate specifice fiecarei substante/amestec utiiizat; 

- gestionarea adecvata a ambalajeior substan^clor §i amestecurilor chimice 

periculoase; 

Smanipulareade catre personal instruit adecvat §i dotat cu echipamente de protecpa 
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muncii speciflce; 

- evidenta gestiunii substantelor §i amestecurilor chimice periculoase. 

13.10.3. Achizi^ionarea substan^elor/amestecurilor chimice periculoase, definite 

conform Regulamentul nr. 1272/2008 privind clasificarea, ambalarea §5 etichetarea 

substan^elor amestecurilor, se va face numai m condipile in care producatorul, 

distribuitorul sau importatorul furnizeaza fi§a cu date de securitate, care va permite 

utilizatorului sa ia toate masurile necesare pentru protecpa mediului, sanatapi §i 

pentru asigurarea securitapi la locu! de munca. 

13.10.3. Recipienpi sau ambalajele substan^elor §i amestecurilor chimice periculoase 

trebuie sa asigure: 

- prevenirea pierderilor de conpnut prin manipulare, transport sau depozitare; 

- etichetarea sa fie Tn confonnitate cu prevederile Regulamentului nr. 

1272/2008 - privind clasificarea, etichetarea §} ambalarea substan^elor §i a 

amestecurilor. 

d3.I0.4 Se vor lua unnatoarele masuri generale: 

- depozitarea substantelor §i amestecurilor chimice periculoase se va face ^inand 

seama de compatibilitaple chimice §i de condipile impuse de furnizor; 

- depozitele vor avea asigurate condiliile privind protecpa factorilor de mediu sol, 

apa, aer. 

13.10.5.Gestiunea acestor substante se va realiza de persoane instruite, care vor 

cunoa§te masurile ce trebuie luate in cazul unui accident. 

13.10.6.In confonnitate cu prevederile art. 28 din OUG nr. 195/2005 privind protecpa 

mediului, completata, modificata $i aprobata prin Legea nr. 265/2006, 

persoanele juridice care gestioneaza substance preparate chimice periculoase 

au unnatoarele obfigafii: 

• activita^iie privind fabricarea, introducerea pe pia^a, utilizarea, depozitarea 

temporara sau defmitiva, transportul intern, manipularea, eliminarea, precum §i 

introducerea §i scoaterea din ^ara a substan^elor §5 preparatelor periculoase sunt 

^ supuse unui regim special de reglementare §i gestionare; 

• sa pna eviden|a stricta — cantitate, caracteristici, mijloace de asigurare a 

substan^elor §i amestecurilor chimice periculoase, inclusiv a recipientelor ?i 

ambalajelor acestora, care intra in sfera de activitate §i se vor fumiza 

informapile §i datele cerute de autoritalile competente conform legislaliei 

specifice in vigoare; 

• sa elimine in condipi de siguran^a pentru sanatatea populapei ^i pentru mediu, 

substanlele preparatele periculoase care au devenit de§euri sunt 

reglementate in confonnitate cu legislapa specifica; 

• sa identifice sa previna riscurile pe care substan^ele §i preparatele chimice 

periculoase le pot reprezenta pentru sanatatea populapei ?i sa anunfe iminenia 

unor descarcari neprevazute sau accidente autoritalilor pentru protectia 

mediului. 

&3.11. Monitorizarea post - inchidere 
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13.11.1. In cazul mcetarii definitive a activitapi vor fi realizate §i urmarite actiunile 

conform planului de inchidere. 

13.12. Date privind monitorizarea 

13.12.1.Monitorizarea fiecarei emisii trebuie realizata a§a cum s-a precizat in prezenta 

autorizape, respectand condipile specifice din standardele de metoda. 

13.12.2.Titularul are obiigapa de a inregistra §i arhiva rapoartele de incercare emise 

de terp. 

13.12.3.Toate rezultatele masuratorilor trebuie prelucrate ?i prezentate intr-o forma 

adecvata pentru a pennite autoritaplor competente pentru protecpa mediului sa 

verifice confonnitatea cu condipile de funcponare autorizate valorile limita de 

emisie stabilite. 

14. RAPORTARI LA UNITATEA TERITORIALA PENTRU PROTECJIA 

MEDIULUI $1 PERIODICITATEA ACESTORA 

^14.1. Date generale 

14.1.1. Fonnatul tuturor registrelor cerute de prezenta autorizape trebuie sa asigure 

mregistrarea tuturor datelor specifice necesare raportarii rezultatului monitorizarii. 

Registrele trebuie pastrate pe amplasament pe durata valabilitapi autorizaliei integrate 

de mediu §i trebuie sa fie disponibile pentru inspecpe de catre personaiu! cu drept de 

control al autoritaplor de specialitate, in orice moment. 

14.1.2. Operatorui, prin persoana imputernicila cu atribupi in domeniul protecpei 

mediului, va transmite la Agenpa pentru Protecpa Mediului Maramure? raportarile 

solicitate la datele stabilite. 

14.1.3. Operatorui trebuie sa inregistreze toate accidentele/incidentele care afecteaza 

exploatarea normala a activitapi $i care pot crea un rise de mediu, Aceasta inregistrare 

trebuie sa includa detalii privind natura, extinderea §i impactul incidentului, precum §i 

circumstan^ele care au dat na$tere incidentului, Inregistrarea trebuie sa includa toate 

wnasurile corective luate asupra mediului §i evitarea reaparifiei incidentului. Dupa 

^notificarea accidentului, titularul trebuie sa depuna la sediile: Agen^iei pentru 

Protecfia Mediului Maramures §5 GNM - Comisariatul jude^ean Maramure§, raportul 

privind incidentul. 

14.1.4. Operatorui trebuie sa inregistreze toate reclamapile de mediu legate de 

exploatarea instalatiei. Fiecare astfel de inregistrare trebuie sa ofere detalii privind 

data §i ora reclamatiei, numele reclamantului ?i infonua^ii cu privire la natura 

reclamafiei, masura luata in cazul fiecarei reclamapi. Operatorui trebuie sa depuna un 

raport la agen^ie in luna urmatoare primirii reclamapei, oferind detalii despre orice 

reclama^ie care apare. Un rezumat privind numarul ^i natura reclamapilor primite 

trebuie inclus in Raportul anual de mediu (RAM). 

14.2 Raportarea datelor de monitorizare: 

14.2.1 Operatorui varaporta anual datele de monitorizare in confonnitate cu planul de 

onitorizare stabilit la cap.13 la: Agenpa pentru Protecpa Mediului Maramures §i la 

nmaria coinunei Dumbravpa..    
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14.2.2 . Raportarea va cuprinde eel pu|in unnatoarele date: 

- date privind operatorul: nume, sediu; 

- date privind instalapa la care se efectueaza monitorizarea (pentru 

fiecare instala^ie monitorizata): 

• numele instaia^iei; 

• loca^ia instalapei; 

• sursa de emisie; 

• conditii de operare a instalapei Tn timpul efectuarii masuratorii; 

• instalatii de repnere a poluanplor (daca exista) §i starea acestora in 

momentul masuratorii; 

pentru fiecare poluant monitorizat: 

• tipul poluantului; 

• felul masuratorii: continuu, momentan; 

• cine a efectuat prelevare ?! masurarea; 

^ • metoda de masurare utilizata - descriere conceptuala; 

• condi^ii de prelevare: locul prelevarii, metoda de prelevare; etc. 

• aparatura de masurare utilizata (cu referire la avizarea 

metrologica); 

• rezultatul masuratorii: valori masurate, eroarea/incertitudinea de 

masurare, valori prelucrate (formula, programul utilizat), comparape cu CMA §i 

VLE conform cap. 10. (in cazul masuratorilor cu frecvenpl mare se vor prezenta 

§i prelucrari in Excel a rezultatelor masuratorilor, comparativ cu CMA VLE). 

Pentru eniisiile gazoase se va respecta Standardul EN 15259:2007. 

14.2.3. Datele de raportare cuprinse la punctul 14.2.2 vor fi solicitate de operator 

terplor cu care se contracteaza monitorizarea. 

14.3. Contributia la Registrul curopcan al poluantilor emi§i §i transferati 

(PRTR) 

14.3.1. Operatorul are obligapa de a raporta la APM Maramure§, in conformitate cu 

Regulamentul (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European §i al Consiliului din 

18.01.2006 privind Tnfiintarea Registrului European al Poluantilor Emi§i §i 

Transferati §i modificarea Directivelor Consiliului 91/689/CEE §i 96/61/CE adoptat 

prin HG nr. 140/2008, cantitiitilc anuale, impreuna cu preclzarea ca informatia se 

bazeaza pe masuratori, calcule sau estimari a urmatoarelor: 

a) emisiile in aer, apa, ale oricarui poluant specificat in Anexa II a Regulamentului 

(CE) nr. 166/2006 al Parlamentului European §i al Consiliului din 18.01.2006 pentru 

care valoarea de prag corespunzatoare din Anexa II este depa?ita; 

b) transferurile in afara amplasamentului de de§euri periculoase carc depa§esc 2 

tone/an sau de de^euri nepericuloase care depa§esc 2000 tone/an, pentru orice 

operape de valoriflcare sau eliminare §i pentru transferurile transfrontiera de de^euri 

periculoase. 
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14.3.2. Operatoru] trebuie sa colecteze informapile necesare cu o frecventa adecvata 

pentru a stabili care dintre emisiile transferurile in afara amplasamentului fac 

obiectul cerin^elor de raportare in conformilate cu prevederile paragrafului 14.3.1. 

14.3.3. La pregatirea raportului, titularul trebuie sa utilizeze cele mai bune in formal i 

disponibile ce pot include date de monitorizare, factori de emisie, ecua^ii de bilanl de 

masa, monitorizarea indirecta sau alte tipuri de calcule, raponamente tehnice ?i alte 

metode in conformitate cu Art. 9 (1) din Regulamentului (CE) nr. 166/2006 a! 

Parlamentului European §i al Consiliului din 18.01.2006 §i in concordania cu 

metodologiile intemaponale aprobate, unde acestea sum disponibile. 

14.3.4. Operatorul trebuie sa asigure calitatea informatiilor prezentate m raportul 

transmis autoritapi de mediu. 

14.3.5. Operatorul trebuie sa pastreze ?i sa puna la dispozipa autoritatilor competente 

ale Statelor Membre inregistrarile datelor din care au rezultat informapile raporlate, 

pe o perioada de 5 ani incepand cu slar§itul anului de raportare in cauza. Aceste 

^inregistrari trebuie de asemenea sa descrie metodologia utilizata pentru colectarea 

datelor. 

14.3.6. Datele de emisie masurate, estimate sau calculate, transferurile de de^euri in 

afara amplasamentului, se raporteaza de catre operatorul activitalii respectand 

fonnatul din anexa A III a Regulamentului (CE) nr. 166/2006 al Parlamentului 

European §i al Consiliului din 18.01.2006 privind infiinlarea Registrului European al 

Poluanlilor Emi$i §i Transferap, impreuna cu celelalte infonnapi solicitate prin 

aceasta §i de a inscrie datele on-line in Registrul National al Poluanplor Emi§i §i 

Transferap. 

14.4. Raportul Anual de Mediu (RAM) 

14.4.1. Raportul anual de mediu (RAM) va cuprinde date privind: 

- activitatea de producpe in anul incheiat: producpa obpnuta, modul de utilizare a 

materiilor prime, a maleriilor auxiliare a utilitaplor (consumuri specifice, eficienta 

energetica); 

^ - sistemul de management de mediu §i modul de implementare a politic!i de 

prevenire a accidentelor generate de substanlele periculoase; 

- impactul activitapi asupra mediului: poluarea aerului, apei, solului, subsolului, 

panzei freatice, nivelul zgomotului ( date de monitorizare sau estimate); 

- date de monitorizare a emisiilor pe factori de mediu; 

- raportarea PRTR; 

- plan operativ de prevenire §i management al situapilor de urgenta; 

- sesizan" §i reclamatii din partea publicului §i modul de rezolvare a acestora. 

- gestiunea de§eurilor §i ambalajelor; 

- intrarile de substance preparate chimice periculoase 

14.4.2. Raportul anual de mediu (RAM) va fi transmis la Agenpa pentru Protectia 

Mediului Maramures, pana eel tarziu la data de 31 martie, pentru activitatea 

dcsfa§urata in anul precedent. 

5. Alte raportari 
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Operatoml va transmite la Agenda pentru Protecpa Mediului Maramures, conform 

solicitarii autoritatii de mediu in cadrul RAM: 

- chestionarele aferente activitapi desfa§urate, in confonnitate cu art. 24, punctul 

g) din Legea 104/2011 privind calitatea aerului inconjurator §i ale Ordinului 

MMP nr. 3299/2012 pentru aprobarea metodologiei de realizare ?i raportare a 

inventarelor privind emisiile de poluanp in atmosfera. Chestionarele vor 

cuprinde informapile corespunzatoare anului anterior privind activitatea 

desfa§urata §i stau la baza intocmirii de catre APM Maramure§ a Inventarul 

anual al emisiilor de poluanp atmosferici pentru judepil Maramure§. 

- Planul de gestionare a solvenplor organic! (planul va fi Tntocmit pe anul 

calendaristic anterior), in conformitate cu prevederile Anexei 7, partea a 7-a a 

Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale; 

- orice alte date, la solicitarea APM Maramure§. 

14.6. Mod de raportare 

Nr. 

crt. 
Denumire raport 

Frecvenfa 

raportare 

Data depunerii 

raportului 

1. 
Raport de monitorizare 

emisii in aer, imisii aer, apa 
anual 

31 martie al fiecarui 

an pentru anul 

precedent 

2. Raport monitorizare privind 

calitatea solului 

O data la 5 

ani 

31 martie 2017 

31 martie 2022 

3. Raport monitorizare privind 

calitatea apei subterane 

O data la 5 

ani 

31 martie 2018 

31 martie 2023 

4. Date de activitate pentru 

inventarul local a! emisiilor 

de poluanti in atmosfera 

(conform Ordinului MMP nr. 

3299/2012 

anual 

15 martie al fiecarui 

an pentru anul 

precedent 

5. 
Formularu! de raportare 

pentru Registrul PRTR 
anual 

30 aprilie al fiecarui 

an pentru anul 

precedent 

6. Inscrierea de date in 

Registrul National IPPC 
anual 

31 mai al fiecarui an 

pentru anul precedent 

7. Inscrierea de date in 

Registml National E-PRTR 
anual 

31 mai al fiecarui an 

pentru anul precedent 

8. Raport privind gestionarea 

de$euriIor (conform HG nr. 

856/2002) 

anual 

15 martie al fiecarui 

an pentru anul 

precedent 

9. Date privind gestionarea 

ambalajelor 51 de?eurilor de 

ambalaje (conform Ordinului 

MMP nr. 794/2012) 

anual 

25 februarie al 

fiecarui an pentru 

anul precedent 

10. Raport privind sesizarile Permanent luna urmatoare 
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Nr. 

crt. 
Denumire raport 

Frecvenfa 

raportare 

Data depunerii 

raportului 

inregistrate din partea 

publicului 

primirii reclamapei 

11. Raportarea incidentelor de 

mediu semnificative 
permanent imediat ce se produc 

12. Raportul anual de mediu 

(RAM) 

anual 31 martie al fiecarui 

an pentru anul 

precedent 

13. 
Alte raportari ocazional 

la solicitarea ARM 

Maramures 

15. OBLIGATHLE TITULARULUI ACTIVITAjn 

15.1. Obliga^iile de baza ale operatorului privind exploatarea instalapei, conform 

278/2013 privind emisiile industriale, sunt urmatoarele: 

- luarea tuturor masurilor de prevenire eficienta a poluarii in special prin recurgerea la 

cele mai bune tehnici disponibile; 

- luarea masurilor care sa asigure ca nicio poluare importanta nu va fi cauzata; 

- evitarea producerii de de^euri ?i, in cazul !n care aceasta nu poate fi evitata, 

valorificarea lor, iar in caz de imposibilitate tehnica §i economica, luarea masurilor 

pentru neutralizarea §i eliminarea acestora, evitandu-se sau reducandu-se impactul 

asupra mediului; 

- utilizarea eficienta a energiei; 

- luarea masurilor necesare pentra prevenirea accidentelor |i limitarea consecinfelor 

acestora; 

- luarea masurilor necesare, m cazul incetarii definitive a activitatilor, pentm evitarea 

oricarui rise de poluare §i pentru aducerea amplasamentului §i a zonelor afectate intr-o 

stare care permita reutilizarea acestora. 

^15.2. Orice modificare fafa de datele mscrise in documentafia depusa de operator la 

solicitarea actualizarii autorizapei integrate trebuie notificata autoritapi competente de 

protecpa mediului, in scris, imediat ce intervine: 

- modificari privind numele sub care societatea este inregistrata la Registrul 

Comerfului, adresa sediului social al operatorului; 

- modificari privind definatorul instalapei; 

- masuri luate privind intrarea in proces de lichidare. 

In conformilate cu art. 10(2) din OUG 195/2005 privind protec^ia mediului, cu 

modificarile ulterioare, in tennen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii 

documentului care atesta incheierea uneia dintre procedurile de vanzare a pachetului 

majoritar de acpuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare ori in care 

implica schimbarea titularului activitapi, precum §i in cazul de dizolvare urmata de 

lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitafii, partile implicate transmit in scris 

autoritatii competente pentru protecpa mediului obliga{iile asuraate privind protectia 

p^ediului, printr-un document certificat pentru confonnitate cu originalul. 
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15.3. Operatorul este obligat sa respecte condipile din autorizapa integrata de mediu 

in desfa§urarea activitapi din instala^ie. 

15.4. Nu se va realiza nicio modificare a instalapei sau a modului de exploatare a 

acesteia fara notificarea din timp a Agenpei pentru Protecpa Mediului Maramure§. 

15.5. In cazul oricarei situa^ii de mai jos trebuie trimisa o notificare scrisa la Agenpa 

pentru Protecpa Mediului Maramures, Garda Naponala de Mediu - Comisariatul 

Jude^ean Maramure§: 

- incetarea definitiva a exploatarii oricarei parp sau a mtregii instalapi autorizate; 

- incetarea functionarii oricarei par^i sau a intregii instalapi autorizate pentru o 

perioada care poate depa§i un an; 

- reluarea exploatarii oricarei parp' sau a intregii instalapi autorizate dupa oprire. 

15.6. Operatorul este obligat sa raporteze cu regularitate la Agenpa pentru Protecpa 

Mediului Maramure§ datele cuprinse la capitolul 14 al prezentei autorizapi, 

rezultatele monitorizarii emisiilor §i in termenul eel mai scurt, despre orice incident 

accident care afecteaza semnificativ mediul. 

15.7. Operatorul trebuie sa notifice Agenpa pentru Protecpa Mediului Maramure§, 

Garda Naponala de Mediu - Comisariatul Judetean Maramures prin fax sau 

electronic, imediat ce se confrunta cu oricare din urmatoarele situapi: 

- orice emisie in aer, semnificativa pentru mediu, de la orice punct potenpal de 

emisie; 

- orice funcponare defectuoasa a echipamenlului de control care poate duce la 

pierderea controlului oricarui sistem de reducere a poluarii de pe amplasament; 

- orice incident cu potenpal de contaminare a apelor de suprafapi subterane sau 

care poate reprezenta o amenin^are de mediu pentru aer sau sol sau necesita un 

raspuns urgent din partea agenpei; 

- orice emisie care nu se conformeaza cu cerintele autorizapei. 

Notificarea va cuprinde: data §i ora incidentului, detalii privind natura oricarei emisli 

§i a oricarui rise creat de incident masurile luate pentru minimizarea emisiilor 

^^vitarea reaparipei. 

15.8. In cazul oricarui incident/accident sau situape de urgenpl, persoanele autorizate 

de titularu! activitapi vor anun^a, dupa caz, §i alte autoritap, in eel mai scurt timp 

posibil: 

- in cazul contaminarii solului, apelor subterane, apelor de suprafa^a: Administrapa 

Naponala „Apele Romane" - Administrapa Bazinala de Apa Some^ Tisa Cluj Napoca 

51 Sistemul de Gospodarire al Apelor Marainure§; 

- in cazul incendiilor: Inspectoratul pentru Situapi de Urgen^a Maramures; 

- in caz de imbolnaviri ale personalului: Direcpa de Sanatate Publica Maramure?, 

Inspectoratul Teritorial de Munca Maramures. 

15.9. Operatorul trebuie sa menpna un dosar pentru informarea publica, care sa fie 

disponibil publicului, la cerere. Acest dosar trebuie sa conpna unnatoarele: 

- autorizapa integrata de mediu; 

- solicitarea care a stat la baza emiterii autorizapei integrata de mediu; 

raportarea anuala privind aspectele de mediu netehnice; 

'aportul anual de monitorizare;    
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- alte aspecte pe care titularul auiorizatiei le considera adecvate. 

15.10. In confonnitate cu prevederile OUG 195/2005 privind protectia mediului, 

aprobata §i modificata prin Legea 265/2006, cu modificarile §i completanle ulterioare 

conducerea SO UNIVERSAL ALLOY CORPORATION EUROPE SRL, prin 

persoana desemnata cu atributii in domeniul protecpei mediului, va asista persoanele 

imputemicite cu activitap de inspec^ie punandu-le la dispozi^ie eviden^a masuratorilor 

proprii §i toate celelalte documente ?i le va facilita controlul activitapi precum §i 

prelevarea de probe. Va asigura, de asemenea, accesul persoanelor imputemicite la 

instalapile tehnologice, la echipamentele §i instalapile de depoluare precum §i in 

spa^iile sau in zonele potential generatoare de impact asupra mediului. 

15.11. Operatorul are obligapa de a realiza masurile impuse anterior de persoane 

imputemicite cu inspectia. Masurile impuse de aceste auloritap, modul de reaiizare a 

acestora §i data realizarii acestora vor fi raportate la Agentia pentru Protectia 

Mediului Maramures ?i la autoritatea care a iinpus masurile, imediat dupa realizarea 

#or- 
15.12. In confonnitate cu OUG 196/2005, aprobata de Legeal05/2006 privind fondul 

de mediu, cu modificarile completariie ulterioare, operatorul are obligatia sa 

declare, sa calculeze §i sa achite taxele aferente fondului de mediu pentru ambalajele 

introduse pe piata intema §i emisiile atmosferice din surse fixe ?i mobile. 

15.13. Operatorul are obligatia de a intrepne in mod corespunzator intregul 

amplasament conform art. 70, lit. i din OUG 195/2005 privind protectia mediului, 

aprobata §i modificata prin Legea 265/2006, cu completariie si modificarile ulterioare. 

15.14. Operatorul are obligatia sa puna la dispozitia publicuiui pe suport de hartie/ 

electronic, pentru a putea fi consultate, datele referitoare la emisiile provenite de la 

instalapi, la sediul Agentiei pentru Protectia Mediului Maramure§ §i la sediul 

administratiei locale in a carei raza se afla instalapa, conform art. 53 din Ord. 

818/2003 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu. 

016. MANAGEMENTUL INCHIDERII LNSTALAflEI §1 MANAGEMENTUL 

REZIDUURILOR 

16.1. In cazul in care operatorul unneaza sa deruleze sau sa fie supus unei proceduri 

de vanzare a pachetului majoritar de acpuni, vanzare de active, fuziune, divizare, 

concesionare ori in alte situatii care implica schimbarea titularului activitatii, precum 

?i in caz de dizolvare urmata de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitatii, 

acesta are obligatia de a notifica Agentia pentru Protectia Mediului Maramure§. 

Autoritatea competenta pentru protectia mediului informeaza titularul cu privire la 

obiigatiile de mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluarilor care 

au stat la baza emiterii actelor de reglementare existente. 

In termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atesta 

incheierea uneia dintre proceduri, partile implicate transmit in scris autoritatii 

competente pentru protectia mediului obiigatiile asumate privind protectia mediului, 

printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind 

agggbligatiile de mediu cuprinse in actele mtocmite au un caracter public. 
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Indeplinirea obligatiilor de mcdiu este prioritara in caziil procedurilor de: 

dizolvare urmata de lichidare, Hchidarc, faliment, tncetarea acfivifatii. 

16.2. In cazul incetarii temporare sau definitive a activitaiii intregii instalatii sau a 

unor par^i din instalape, operatorul trebuie sa respecte Planul de inchidere a 

instalafiei depus odata cu solicitarea Autorizatiei integrate de mediu, Scopul planului 

de inchidere trebuie sa respecte prevederile Ghidului Tehnic General (punctul nr. 18), 

Planul de inchidere include eel putin urmatoarele: 

- planuri ale tuturor conductelor instalatiilor §i rezervoarelor; 

- orice inasura de precaupe speciflca necesara pentru asigurarea faptului ca 

demolarea cladirilor sau a altor structuri nu cauzeaza poluare in aer, apa sau 

sol; 

- masuri de eliminare acolo unde este cazul, spalare a conductelor §i a 

rezervoarelor ^i golirea completa de conpnutul potential periculos; 

- eliminarea substantelor potential daunatoare, daca nu s-a stabilit ca este 

^ acceptabil a se lasa astfel de obligapi viitorilor proprietari; 

- oprirea aiimentani cu utilitati: apa, energie electrica §i combustibil a 

instalatiilor; 

- demontarea instalatiilor §i transportul raaterialelor rezultate, spre destinatiiie 

anterior stabilite; 

- dezafectarea depozitelor; 

- determinarea gradului de afectare a solului; 

- masuri pentm reconstructia ecologies a terenului afectat istoric prin 

activitatile desfa§urate pe amplasament. 

16.3. Operatorul are obligatia sa asigure resursele necesare pentru punerea in practica 

a Planului de inchidere sa declare mijloacele de asigurare a disponibilitapi acestor 

resurse, indiferent de situatia financiara a titularului autorizatiei. 

16.4. La incetarea activitatii se va reface Raportui de amplasament, reanalizandu-se 

poluantii din apa subterana §i sol, pentru a stabili aportul la poluare al instalatiei §i 

pasurile de remediere ce se impun, 

16.5. La incetarea activitatii cu impact asupra mediului geologic la schimbarea 

activitatii sau a destinatiei terenului, operatorul economic sau detinatorul de teren este 

obligat sa realizeze investigarea §i evaluarea poluarii mediului geologic, 

16.6. Operatorul are obligatia ca in cazul incetarii definitive a activitatii sa ia masurile 

necesare pentru evitarea oricarui rise de poluare §i a celor pentru aducerea 

amplasamentului §i a zonelor afectate intr-o stare care sa permits reutilizarea acestora. 

Verificarea conformarii cu prevederile prczentului act se face de catre 

reprezentanfii Garzii Nafionale de Mediu - Comisariatul Judefean Maramurc| §i 

Agentiei pentru Protectia Mediului Maramure§. 
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17. DICJIONAR DE TERMEN1 

Autoritatea competenta 

pentru protecpa 

mediului 

Autoritatea centrala de 

protecpe a mediului 

Autoritatea cu atribu^ii 

de control, inspectie §i 

sanctionare in 

domeniul protecpei 

mediului 

^Autoritatea Locala 

AIM 

BAT (cele mai bune 

tehnici disponibile 

Best Available 

Technique) 

Operator 

CAT 

^od CAEN 

1PPC 

Instalape IPPC 

Prejudiciu 

Amenintare iminenta 

cu un prejudiciu 

rejudiciul asupra 

diului 

Agentia pentru Protecjia Mediului Maramures, 

Baia Mare, str. Iza, nr.lA, jud. Maramure§, conform 

compente^elor prevazute in Hotararea Guvemului nr. 

1000/2012 privind reorganizarea ^i func^ionarea Agenpei 

Naponale pentru Protectia Mediului §i a institu^iilor publice 

aflate in subordinea acesteia, 

Ministerul Mediului, (MM) 

Bulevardul Libertapi nr. 12, Sector 5, Bucure§ti 

Garda Nafionala de Mediu - Comisariatui Judetean 

Maramures 

Baia Mare, str. George Co§buc, nr 52, jud. Maramure§ 

Primaria Consiliul Local Dumbravi^a 

Autorizapa integrata de mediu 

Stadiul de dezvoltare eel mai avansat §i eficient inregistrat in 

dezvoltarea unei activita(i a modurilor de exploatare, care 

demonstreaza posibilitatea practica a tehnicilor specifice de a 

constitui referin^a pentru stabilirea valorilor limita de emisie 

in scopul prevenirii poiuani, iar in cazul in care acest fapt nu 

este posibil, pentru a reduce in ansamblu emisiile §i impactul 

asupra mediului, in intregul sau 

Persoana fizica sau juridica, care opereaza ori define controlu! 

instala^iei, a§a cum este prevazut in legislapa naponala, sau 

care a fost investita cu putere economica decisiva asupra 

funcponarii tehnice a instalapei, respectiv 

Comisia de Analiza Tehnica 

Standard de nomenclatura a activita(ilor economice 

Prevenirea §i controlul integral ai poluarii (Integrated 

Prevention and Pollution Control) 

Orice instalape tehnica staponara, in care se desfa^oara una 

sau mai multe act5vita(i prevazute in Anexa 1 din Legea 

278/2013, precum §i orice alta activitate direct legata, sub 

aspect tehnic, de activitaple desfa§urale pe acela§i 

amplasament, susceptibila de a avea efecte asupra emisiilor §i 

poluarii 

O schimbare negativa raasurabila a unei resurse naturale sau o 

deteriorare masurabila a unui serviciu legal de resursele 

naturale, care poate surveni direct sau indirect 

O probabilitate suficienta de producere a unui prejudiciu 

asupra mediului in viitorul apropriat 

a) prejudicial asupra speciilor ?i habitatelor naturale protejate 

- orice prejudiciu care are efecte semnificative negative 
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Opera^iunea de 

eliminarc a de§eurilor 

Operatiunea de 

recuperare a de§euriIor 

RAM 

E-PRTR 

asupra atingerii sau menpnerii unei stari favorabile de 

conservare a unor astfel de habitate sau specii; caracterul 

semnificativ al acestor efecte se evalueaza in raport cu starea 

inipala, pnand cont de criteriile prevazute in anexa nr. 1; 

prejudiciile aduse speciiior §i habitatelor naturale prolejate nu 

includ efectele negative identificate anterior, care rezulta din 

ac^iunile unui operator care a fost autorizat in mod expres de 

autoritaple competente in concordania cu prevederile legale 

in vigoare 

b) prejudiciul asupra apelor - orice prejudiciu care are efecte 

adverse semnificative asupra starii ecologice cliimice si/sau 

cantitative §i/sau potenpalului ecologic al apelor in cauza, 

astfel cum au fost definite in Legea nr. 107/1996, cu 

modificarile ?i completarile ulterioare, cu exceppa efectelor 

negative penlru care se aplica art. 27 din Legea nr. 107/1996, 

cu modificarile §i completarile ulterioare 

c) prejudiciul asupra solului - orice contaminare a solului, 

care reprezinta un rise semnificativ pentru sanatatea uraana, 

care este afectata negativ ca rezultat al introducerii directe sau 

indirecte a unor substance, preparate, organisme sau 

microorganistne in sol sau in subsol. 

Inseamna orice operapune de eliminare a de§eurilor inclusa in 

Legea 211/2011 privind regimul de§eurilor, republicata 

Inseamna orice operapune de recuperare inclusa in Legea 

211/201! privind regimul de§eurilor, republicata 

Raportul Anual de Mediu 

Registrul European al Poluanplor Emisi 51 Transferap 
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