Formular de Solicitare

FORMULAR DE SOLICITARE

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita autorizarea
activitatii

Numele instalatiei

PLATFORMA INDUSTRIALA ARAMIS INVEST

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. Baia Mare, str. Sperantei, nr. 3-5, Baia Mare, jud. Maramures
J24/2609/19.12.1994

Activitatea sau activitatile conform Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale

-Anexa 1: punct 4 ,jindustria chimica”, pozitia 4.1 ,,producerea compusilor chimici organici”,
litera h ,,materiale plastice (polimeri, fibre sintetice si fibre pe baza de celuloza)”

-Anexa 7: partea 1: activitatea 2 si partea 2: pozitia 16 ,,acoperirea cu adeziv”

Cod CAEN: 2016 - fabricarea materialelor plastice in forme primare

3109 - ,fabricarea de mobilier n.c.a” pentru activitatea de fabricare a pieselor de mobilier
Cod NOSE-P: 105.09

Cod SNAP: 0405

Numele si prenumele proprietarului:

S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. Baia Mare

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii pe tot parcursul
derularii procedurii de autorizare:

ing. Monica Negulescu

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
ing. Monica Negulescu

Nr. de telefon: 0262220777 Adresa de e-mail: laborator@aramis.com.ro

In numele firmei mai sus mentionate, solicitdm prin prezenta emiterea unei autorizafii integrate
conform prevederilor OUG 152/2005 privind prevenirea §i controlul integrat al poludrii.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asumd rdspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia
mediului in vederea analizarii §i demararii procedurii de autorizare.

Nume: Vladimir Mihai Iacob
Functia: Administrator

Semnatura si stampila

Data: oo




Informatia Solicitata de Articolul 6 al Directivei IPPC

INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 6 AL DIRECTIVEI IPPC

O descriere a:

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,
Sectiunea 0

- materiile prime si auxiliare, alte substante si energia utilizata in
sau generata de instalatie

Formularul de solicitare,
Sectiunea 3

- sursele de emisii din instalatie

Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiile amplasamentului pe care se afla instalatia

Raportul de amplasament
si Sectiunea 11

- natura si cantitatile estimate de emisii din instalatie in fiecare
factor de mediu precum si identificarea efectelor semnificative ale
emisiilor asupra mediului

Sectiunile 0, 0 si 0

- tehnologia propusa si alte tehnici pentru prevenirea sau, unde nu
este posibila prevenirea, reducerea emisiilor de la instalatie

Formularul de solicitare
Sectiunile 0, 0, 0 si 0

- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si recuperarea
deseurilor generate de instalatie

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

- masuri suplimentare planificate in vederea conformarii cu
principiile generale decurgand din obligatiile de baza ale
operatorului asa cum sunt ele stipulate in Art. 3 al Directivei:

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a poluarii, in
mod special prin aplicarea Celor Mai Bune Tehnici
Disponibile;

Formularul de solicitare
sectiunea 0, 0 si 0

(b) nu este cauzata poluare semnificativa;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate cu
Directiva 75/442/EEC din 15 Julie 1975 privind
deseurile(11); acolo unde sunt generate deseuri, acestea sunt
recuperate sau , unde acest lucru nu este posibil din punct de
vedere tehnic sau economic, ele sunt eliminate astfel incat sa
se evite sau sa se reduca orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea accidentelor si
limitarea consecinteleor lor;

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a aduce
amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in mediu.

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare
Sectiunile 0 si 0

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa un rezumat
netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare
Sectiunea 0

N |




Lista de Verificare a Componentei Documentatie de Solicitare

LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE
SOLICITARE

In plus fata de acest document, verificati daca ati inclus elementele din tabelul urmator

Verificat de

Verificat de

Element Sectiune relevanta solicitant ALPM
1 | Activitatea face parte din sectoarele incluse
in autorizarea [PPC
2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei a
fost achitata
3 Formularul de solicitare
4 | Rezumat netehnic
5 | Diagramele proceselor tehnologice Sectiunea 0 (daca este
(schematic), acolo unde nu sunt incluse in cazul)
acest document, cu marcarea punctelor de
emisie in toti factorii de mediu
6 | Raportul de amplasament Sectiunea 0
7 | Analize cost-beneficiu realizate pentru Sectiunea 2.3 (daca este
Evaluarea BAT cazul)
8 O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunea 0
instalatie
9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1
10 | Planul de situatie
Indicati limitele amplasamentului Formularul de solicitare
11 | Suprafete construite/betonate si suprafete Formularul de solicitare
libere/verzi permeabile si impermeabile
12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5
13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emanatii Sectiunea 0 (Miros)
de mirosuri
14 | Receptori sensibili — ape subterane, structuri | Sectiunea 2.4
geologie, daca sunt descarcate direct sau
indirect substante periculoase din Anexele 5
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea
si completarea Legii apelor 107/1996 in
apele subterane
15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea Eroare!
Fara sursa de
referinta.
16 | Puncte de emisii continue si fugitive

w |



Lista de Verificare a Componentei Documentatie de Solicitare

Element

Sectiune relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat de
ALPM

17

Puncte propuse pentru
monitorizare/automonitorizare

Sectiunea 0

18

Alti receptori sensibili din punct de vedere al
mediului, inclusiv habitate si zone de interes
stiintific

Sectiunea 0

19

Planuri de amplasament (combinati si faceti
trimitere la alte documente dupa caz) aratand
pozitia oricaror rezervoare, conducte si
canale subterane sau a altor structuri

Raportul de
amplasament

20

Copii ale oricaror lucrari de modelare
realizate

Sectiunea 4

21

Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau
alte arii sau exemplare protejate

Sectiunea 0

22

O copie a oricarei informatii anterioare
referitoare la habitate furnizata pentru
Acordul de Mediu sau pentru oricare alt scop

Sectiunea 0

23

Bilantul de mediu- pentru instalatiile
existente

24

Raportul studiului de evaluare a impactului
- pentru instalatiile noi

25

Studii existente privind amplasamentul si/sau
instalatia sau in legatura cu acestea

26

Acte de reglementare ale altor autoritati
publice obtinute pana la data depunerii
solicitarii si informatii asupra stadiului de
obtinere a altor acte de reglementare deja
solicitate

27

Orice alte elemente in care furnizati copii ale
propriilor informatii

(va rugam listati)

28

Copie a anuntului public

N



Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

1. REZUMAT NETEHNIC

1.1 Descriere

Activitatea desfasurata de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. in cadrul PLATFORMEI
INDUSTRIALE ARAMIS INVEST este cea de:

-producere a spumelor poliuretanice flexibile, a pieselor debitate si a articolelor din
spuma poliuretanica flexibila,

-producere a pieselor de mobilier.

Fabricarea spumelor poliuretanice flexibile se face in blocuri lungi (60 x 2,2 x 1,2 m)
prin spumare in flux continuu, cu dozare la presiune 1naltd a componentelor, utilizand
ca agent de expandare CO, generat Tn masa de reactie (agent chimic de expandare) sau
injectia de CO; lichid (in cazul spumelor extra light) .

Tehnologia de fabricare a spumei poliuretanice flexibile are la baza o reactie de
polimerizare dintre un polialcool si un diizocianat, in prezenta apei ca reactant.

Capacitatea maxima de productie a Fabricii de burete a S.C. ARAMIS INVEST S.R.L.
este de 30000 t blocuri din spuma poliuretanica flexibila/an.

Din totalul cantitdtii de spume poliuretanice produse in activitatea S.C. ARAMIS
INVEST S.R.L., respectiv 30000 t/an, cantitatea de blocuri scurte vandute catre terti
reprezintd cca.10% din productie, respectiv 3000 t/an. Restul cantitatii produse de
27000 t/an este destinatd prelucrarii interne. Din aceastd cantitate, 14256 t/an sunt
debitate in placi utilizate pentru productia de miezuri elastice pentru saltele si 9504 t/an
sunt debitate in repere pentru productia de mobilier tapitat. Diferenta de 3240 t/an
(12%) reprezinta cantitatea de deseuri de prelucrare.

In cadrul Fabricii de mobild se produc: canapele, coltare, fotolii, sezlonguri si tabureti.
Cea mai mare parte a materialelor utilizate sunt aprovizionate intr-o gama variata de
dimensiuni, astfel incat prelucrdrile la care acestea sunt supuse sd se rezume in
principal la debitarea/croirea lor la dimensiunile si formele necesare pentru realizarea
produselor finite, in conditiile unor pierderi minime de material.

Capacitatea maxima de productie a Fabricii de mobila a S.C. ARAMIS INVEST S.R.L.
este de 6000000 unitati de sezut/an.

In productia de mobilier sunt utilizate materiale care au in compozitie solventi organici
cu continut de compusi organici volatili (adezivi si diluanti). Pentru captarea emisiilor
de COV si reducerea cantititii (concentratiei) de COV din gazele captate de la
sectoarele de lucru din halele unde se utilizeaza materiale care au in compozitie
solventi organici cu continut de COV, S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. dispune de o
instalatie de captare, transport si tratare a gazelor cu continut de compusi organici
volatili care are in componenta filtre cu carbune activ pentru retinerea acestora.
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Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

1.1.1 Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Incinta PLATFORMEI INDUSTRIALE ARAMIS INVEST este amplasata pe un teren
care anterior a fost ocazional utilizat ca si pasune.

Calitatea factorilor de mediu de pe aceste amplasamente (sol, subsol, apa subterana,
apa de suprafatd) nu este semnificativ afectatd de activitatile desfasurate anterior (vezi
Raport de Amplasament, cap. 7).

1.1.2 Alternative principale studiate de catre Solicitant (legate de locatie, justificare
economica, orientare spre alt domeniu, etc.)

Platforma industriala Aramis Invest este amplasata pe un teren aflat in proprietatea S.C.
ARAMIS INVEST S.R.L., situat pe platforma industriald de sud a municipiului Baia
Mare. Amplasamentul dispune de facilitati de acces pe cai rutiere si pe cale ferata.

O parte din productia de burete realizata este utilizata in activitatea proprie de productie
de mobilier.

1.2. Tehnici de management

1.2.1 Sistemul de management

S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. nu are implementat un sistem de management de
mediu.
Activitatea se desfagoara conform organigramei din anexa 2.

1.3. Intrari de materiale

1.3.1 Selectia materiilor prime

A. S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. utilizeazd in activitatea de producere a spumelor
poliuretanice flexibile:
a. - materii prime de baza
b. - materii prime auxiliare
c. - materiale
a. Materiile prime de baza care sunt utilizate la fabricarea spumelor poliuretanice
flexibile sunt poliolii si toluen diizocianatii.
-poliolii sunt polimeri organici (care pot fi polieterpolioli si/sau poliesterpolioli) care
contin minim trei grupari functionale hidroxil si care au o masd moleculard cuprinsa
intre 3500 si 6000 g/mol.
Polieterpoliolii sunt utilizati in sinteza spumelor poliuretanice polieterice flexibile, cu
aplicatii preponderente in industria de mobild tapitata si in industria saltelelor cu miez
elastic din spuma poliuretanica.
Pentru fabricarea spumelor poliuretanice flexibile, S.C. ARAMIS INVEST S.R.L.
utilizeaza mai multe tipuri de polieterpolioli si anume:
-ARCOL POLYOL 1105 S/PETOL 56-3 - (polioxipropilen triol) - poliol cu
volatilitate scdzutd, folosit pentru obtinerea spumelor standard ignifugate.
Produsul de baza este ARCOL POLYOL 1105 S, dar acelasi produs poate fi
achizitionat, de la alti furnizori, sub denumirea de PETOL 56-3.
-ARCOL POLYOL 1108 - poliol standard (polioxipropilenic), cu volatilitate
scazuta, folosit pentru producerea spumelor standard, soft, HLB si extra light.
Este folosit si pentru spalarea capului de spumare, pentru toate tipurile de spume.
Produsul de baza este ARCOL POLYOL 1108, dar acelasi produs poate fi
achizitionat, de la alti furnizori, sub denumiri comerciale diferite (PETOL 48-
3MB, VORANOL 3322, CARADOL SC 48-08).
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Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

-ARCOL POLYOL HS100 - poliol grefat cu stiren-acrilonitril, destinat cresterii
portantei spumei poliuretanice, folosit pentru producerea spumelor HR si HLB.
-DESMOPHEN 7619 W - polieter poliol, cu continut de poliuree dispersata,
utilizat pentru producerea spumelor poliuretanice de 1nalta elasticitate, ignifugate
(CMHR).
-DESMOPHEN VP.PU 41WBO01 - poliol polieter cu lant macromolecular liniar,
utilizat pentru producerea spumelor spume soft, vascoelastice.
-DESMOPHEN 3074 - polieter poliol folosit pentru producerea spumelor HR si
CMHR. Produsul de baza este DESMOPHEN 3074, dar acelasi produs poate fi
achizitionat, de la alti furnizori, sub denumirea comerciala de PETOL 28-3B.
-DESMOPHEN VP.PU24WB25 - polieter poliol folosit pentru producerea
spumelor viscoelastice
-DESMOPHEN 28HS98- polieter poliol folosit pentru producerea spumelor
vascoelastice
-toluen diizocianati:
Pentru fabricarea spumelor poliuretanice flexibile, S.C. ARAMIS INVEST S.R.L.
utilizeaza doua tipuri de amestecuri de toluen diizocianat i anume:
-DESMODUR T80 — amestec al izomerilor 2,4-toluen diizocianat si 2,6-toluen
diizocianat (80% izomer 2,4)
-ONGRONAT 1080 (TDI 80) — amestec al izomerilor 2,4-toluen diizocianat si
2,6-toluen diizocianat (80% izomer 2,4)
-DESMODUR TRIAL PRODUCT PU 10WB94 (MDI) — amestec izomeri 4,4-
2,4 metilendifenil diizocianat
-apa (H,0) — este unul dintre reactantii concurenti - aldturi de poliol, in reactia cu
toluen diizocianatii.
b. Materii prime auxiliare, respectiv:
bl. Activatori - amine tertiare, respectiv:
-TEGOAMIN DEOA 85/ DIETANOLAMINA 85%
-DIIZOPROPANOL AMINA DIPA - ((HO-CH,-CH,),-NH) — solutie apoasi
80-90% dietanolamind (2,2’iminobisetanol), utilizat pentru extinderea lantului
macromolecular
-TEGOAMIN BDE - solutie de bis (2-dimetilaminoetil) eter dizolvata in
dipropilen glicol, utilizata pentru favorizarea expandarii. Activatorul de baza este
TEGOAMIN BDE, care poate fi achizitionat si sub denumirea comerciala de
LUPRAGEN N205.
-TEGOAMIN 33 - solutie de trietilendiamina in dipropilen glicol, utilizatd pentru
catalizarea fomarii lanfului macromolecular, al gelifierii si pentru favorizarea
expandarii. Activatorul de baza este TEGOAMIN 33, care poate fi achizitionat si
sub denumirea comerciala de LUPRAGEN N201.
b2. Catalizatori
- saruri de staniu bivalent:
-KOSMOS 29 - octoat stanos (SnOct) - sare de staniu bivalent a acidului 2 metil
hexanoic. Catalizatorul de baza este KOSMOS 29, el putand fi achizitionat si sub
denumirea comerciald de DABCO T9. Cei doi catalizatori au aceeasi utilizare.
b3. Stabilizatori - siliconi (copolimeri poli-di-metil siloxan / polieter), avand atat
rolul de stabilizatori de spumd in curs de expandare (partea hidrofoba a
copolimerului[Si — O], - CH3) cat si rolul de agenti tensioactivi (partea hidrofild a
copolimerului Ry — O — Ry, 1n care R = EtO iar R, = PrO) si anume:
-TEGOSTAB B8783 LF2
-TEGOSTAB BF2370/ NIAX L895
-NIAX SILICON L-650
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Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

b4. Coloranti - coloranti reactivi pe suport de polieter poliol, respectiv:
-REACTINT BLUE X3LV - colorant polimeric
-REACTINT YELLOW X15 - colorant polimeric
-REACTINT RED X64 - colorant polimeric

c. Materiale

cl. Substante de ignifugare
-MELAMINA - 2.,4,6-triamino-1,3,5 triazind, substantd cu proprietdti de auto—
stingere :
-LEVAGARD PP/FYROL PCF - tris-2(cloroizopropil) fosfat, substantd cu
proprietatea de ,,retardant de propagare a flacarii”

c2. Aditivi - agenti de reticulare sau de extindere de lant macromolecular:
-ADDITIV VP.PU 49WB&1 - amino alcool

-DIPROPILENGLICOL

-UREE

-MERSOLAT H40 - aditiv detergent si agent de dispersare pentru aplicatii
industriale

-MERITOL 160

¢3. Dioxid de carbon lichid (CO,) - folosit ca agent de expandare fizic suplimentar
agentului de expandare chimic (apa) in cazul sintezei spumelor poliuretanice
flexibile extra ligh

c4. Hartie cu film de PE - utilizatd pentru sustinerea spumei In timpul sintezei si
anume:

-SD PAPER - hartie laterala cu latimea de 1,5 m

-Top si bottom PAPER - hartie pentru partea superioara si baza blocului de spuma

c5. Azot gazos - utilizat pentru termostatarea circuitului de toluen diizocianat la
fabricarea spumelor extra light

c6. Solventi

-N-METIL PIROLIDONA -utilizat pentru stergerea capului de spumare la toate
tipurile de spuma

-ALCOL ETILIC TEHNIC — utilizat pentru spalarea instalatiei de spumare

-MESAMOLL — utilizat pentru spalarea traseelor tehnologice.

B. S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. utilizeaza in activitatea de fabricare a mobilei:

a. repere de lemn, PAL, PFL, placaj, repere burete, material textil, material netesut,

piele, vatelina, feronerie, accesorii huse

b. adezivi

-GLUCET DPV 2145w — adeziv tip aracet, nu contine solventi cu continut de COV

-INTERCOLL L 1703 NATUR/ROT - contine 33% solventi cu continut de COV

-SABA HOTMELT 4185 — adeziv tip hotmelt, nu contine solventi cu continut de

Cov

-HMB P14 — 12 — adeziv tip hotmelt, nu contine solventi cu continut de COV

c. diluanti

-SOLVADIL D 209 — solvent cu continut de COV

1.3.2 Cerintele BAT

Activitatea de producere a spumelor poliuretanice flexibile nu face obiectul unui
document de referintd distinct. Nu existd cerinte specifice privitoare la selectia
materiilor prime.

1.3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

| Intreaga cantitate de materii prime §i materiale se regaseste in produsele finite. Pentru |
8




Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

1.34

14.

1.5.

activitatea de producere a spumelor poliuretanice flexibile nu se poate face o
minimizare a cantitatii de deseuri prin minimizarea utilizarii materiilor prime.

Utilizarea apei

Apa este utilizata pentru:
-producerea spumelor poliuretanice flexibile (apa este in totalitate consumatd in
reactiile chimice aferente producerii spumelor poliuretanice flexibile)

-nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat

Principalele activitati

-aprovizionarea cu materii prime §i materiale

-depozitarea materiilor prime si a materialelor

-pregatirea materiilor prime si a materialelor in vederea utilizarii pentru productia de
spume poliuretanice (preparare, conditionare)

-spumarea (producerea spumelor poliuretanice flexibile)

-maturarea spumelor poliuretanice flexibile

-debitarea pieselor din spuma poliuretanica flexibila

-confectionarea reperelor pentru semifabricate rame

-asamblarea componentelor, tapitarea si ambalarea produselor finite de mobilier

Emisii si reducerea poluarii

Emisiile asociate activitatii S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. sunt:

-pentru sol, subsol - nu sunt identificate emisii semnificative strict asociate cu
activitatea de producere a spumelor poliuretanice flexibile. Pulberile
sedimentabile emise din activitatea de fabricare a mobilei pot sedimenta
pe sol

-pentru apa - nu existd evacudri de ape tehnologice uzate
-apele pluviale conventional curate sunt evacuate din incintd farda a fi
tratate
-apele pluviale potential impurificate (strict datorita traficului auto din
incinta fabricii) sunt tratate n separatoare de produse petroliere inainte de
a fi evacuate din incinta
-apele menajere uzate sunt descarcate in reteaua de canalizare a
municipiului Baia Mare
-nu sunt identificate situatii in care substantele/amestecurile chimice
utilizate pentru producerea spumelor poliuretanice flexibile pot afecta
calitatea apei de suprafata sau a apei subterane

-pentru aer -activitatii de producere a spumelor poliuretanice flexibile 1i sunt asociate
emisii atmosferice de toluen diizocianat si emisii de amine
-emisii de COV la cosurile de evacuare in atmosfera a gazelor de pe
magistralele M1 si M2, dupa filtrul cu carbune
-din functionarea cazanelor de apd calda rezultd emisii atmosferice de
monoxid de carbon, oxizi de sulf, oxizi de azot, pulberi

Pentru reducerea emisiilor de poluanti in factorii de mediu se utilizeaza:

-sisteme de descidrcare ale materiilor prime §i materialelor care minimizeaza
posibilitatea scurgerilor/scaparilor

-cuve si bazine de retentie la rampa de descarcare a materiilor prime lichide
-proceduri de neutralizare si eliminare a eventualelor scurgeri/scapari de materii

prime si materiale

9



Sectiunea 1 - Rezumat netehnic

-sisteme de descarcare cu circuit inchis pentru toluen diizocianat

-cuve de retentie sub rezervoarele de stocare a materiilor prime lichide

-filtru pentru tratarea gazelor tehnologice rezultate din procesul de spumare

-filtru de carbune activ si cos de dispersie la cele 2 magistrale din instalatia de
evacuare in atmosferd a gazelor cu COV din Fabrica de mobilier

-cosuri de dispersie pentru gazele de ardere din cazanele de apa calda

-separatoare de produse petroliere pentru tratarea apelor pluviale colectate de pe
platformele/cdile de acces carosabile

1.6. Minimizarea si recuperarea deseurilor

Deseurile rezulta in principal din activitatea de debitare a blocurilor din spuma
poliuretanica flexibild si din fabricarea mobilei.
Tipurile de deseuri care se obtin In cantitati relativ mari sunt: hartia utilizatd In cadrul
procedeului de spumare, care se constituie 1n totalitate in deseu si rumegusul si resturile
de lemn, PAL, PFL.
Minimizarea deseurilor de spuma poliuretanica flexibila se face prin:
-adoptarea unor sabloane complexe dupd care este debitatd spuma poliuretanica
flexibila, astfel incat sa fie minimizate pierderile de material
-utilizarea unor masini de debitare cu comanda numericd care permit taierea dupa
sabloane complexe
-reutilizarea unei parti din capetele de blocuri lungi pentru realizarea de piese
debitate din spuma poliuretanica flexibila
-tocarea unei parti din deseurile de spuma poliuretanicd flexibild si valorificarea
subprodusului astfel obtinut la terte firme
-valorificarea, in scopul reciclarii, a intregii cantitati de deseu de hértie
Rumegusul si resturile de lemn, PAL, PFL sunt valorificate in intregime prin terte
firme.

1.7. Energie

Energia este utilizatd pentru:
-antrenarea instalatiilor, utilajelor
-prepararea si transportul materiilor prime si a materiilor auxiliare
-ventilarea spatiilor de lucru
-iluminat

1.8. Accidentele si consecintele lor

Accidente posibile:

-scurgeri de substante si/sau amestecuri chimice

-incendii
Masuri de prevenire a accidentelor:
-amenajarea de cuve si bazine de retentie pe rampa de descarcare a materiilor prime
lichide
-amplasarea rezervoarelor de stocare a substantelor/amestecurilor chimice in cuve
betonate
-asigurarea unei rezerve de apa pentru incendiu (rezervor cu capacitate de 200 mc)
-utilizarea de instalatii/echipamente construite din materiale rezistente la actiunea
amestecurilor chimice utilizate
-imbinari fixe ale conductelor prin care se transportd substantele/amestecurilor chimice

10
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-monitorizare continud a tuturor parametrilor de functionare a instalatiilor si a
variabilelor de proces

-proceduri de verificare/revizie a starii tehnice a instalatiilor/echipamentelor

-proceduri, echipamente si substante de interventie in caz de accidente

Posibile consecinte ale accidentelor: poluari atmosferice

1.9. Zgomot si vibratii

| Activitatea nu presupune utilizarea unor surse semnificative de zgomot si vibratii.

1.10. Monitorizare

Monitorizare tehnologica:
-nivel, temperaturi, presiuni in rezervoarele de stocare a materiilor prime
-cantitafi de materii prime si materiale introduse in fluxul de fabricatie a spumelor
poliuretanice flexibile
-presiuni, debite, temperaturi 1n circuitele de transport si dozare a materiilor prime si
a materialelor
-temperatura din interiorul blocurilor de spuma poliuretanica flexibila in timpul
procesului de maturare
-debite de aer ventilat
-concentratie de toluen diizocianat in hala de depozitare a materiilor prime
-diferenta de presiune intre intrarea si iesirea din filtrele cu carbune activ

Monitorizare de mediu:
-concentratii atmosferice de toluen diizocianat/metilendifenil diizocianat (la emisie
si In imisie)
-concentratii de monoxid de carbon, oxizi de sulf, oxizi de azot, pulberi la cosurile
cazanelor de apa calda
-concentratii de hidrocarburi din petrol din apele pluviale
-concentratii de COV la emisie
-concentratii de pulberi totale in suspensie si pulberi sedimentabile in aerul
inconjurator (imisie)

1.11. Dezafectare

La fincetarea activitatii de producere a spumelor poliuretanice flexibile, pe
amplasamentul Fabricii de burete vor exista toate echipamentele, instalatiile si utilajele
utilizate pentru activitatea de productie.
Principalele categorii de instalatii si utilaje existente pe amplasament la momentul
sistarii activitatii vor fi:
-instalatii de descarcare a preparatelor chimice din mijloacele de transport (rutiere si
de cale feratd) in rezervoarele de depozitare (pompe, conducte fixe si conducte
flexibile)
-rezervoare pentru depozitarea preparatelor chimice lichide
-rezervoare de receptie si rezervoare de avarie
-siloz pentru depozitarea carbonatului de calciu
-rezervor criogenic pentru depozitarea dioxidului de carbon
-instalatii pentru prepararea solutiilor de uree, melamina, carbonat de calciu
-echipamente/utilaje din circuitul de dozare al preparatelor chimice (pompe,
conducte, schimbatoare de caldura)
-instalatia de spumare
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-conveioare
-aparaturd de masura, monitorizare si control
-instalatii de ventilare
-filtru cu carbune activ
-instalatii de climatizare
-instalatii de preparare a agentului termic utilizat la conditionarea preparatelor
chimice
-rastele pentru maturarea spumei poliuretanice
-echipamente/utilaje de debitare a blocurilor de spuma poliuretanica si de
confectionare a obiectelor din spuma poliuretanica
-utilaje de tocat deseuri de spuma poliuretanica
-utilaje de balotat deseuri de spuma poliuretanica
-instalatii/echipamente/utilaje exterioare si interioare de alimentare cu energie
electrica
-instalatii exterioare si interioare de alimentare cu apa
-cazane de apa calda
-separatoare de produse petroliere
-echipamente de birou
Plecand de la ideea ca la momentul sistarii activitatii pe Platforma Industriald Aramis
Invest, activitatea desfasurata va fi similara cu activitatea analizata (din punct de vedere
al capacitatii de productie, al tipurilor de produse fabricate si a materiilor prime si al
materialelor utilizate pentru realizarea produselor finite), se poate estima cid la
momentul sistarii activitatii pe amplasamentul fabricii se vor gasi:
-materii prime de baza (toluen diizocianati, polioli)
-materii prime auxiliare (activatori, catalizatori, stabilizatori)
-materiale (substante de ignifugare, aditivi, dioxid de carbon lichid, hartie, solventi,
lubrifianti, ambalaje, piese de schimb, etc.)
-deseuri (deseuri de spume poliuretanice, deseuri de hartie, deseuri de ambalaje,
deseuri metalice, deseuri de lemn gi rumegus, deseuri textile, etc.)
-produse finite (saltele de spuma poliuretanica de diferite calitati, piese din spuma
poliuretanica, diferite huse, repere din vatelind, componente de mobilier, cadre de
lemn, mobild)
Lucrarile de dezafectare se vor desfasura in urmatoarea succesiune:
-vor fi golite instalatiile de transport/conditionare/dozare de preparatele chimice pe
care le contin. Preparatele chimice din instalatiile susmentionate vor fi depozitate n
rezervoarele de stocare aferente fiecarui preparat chimic in parte.
-vor fi eliminate din incintd, prin valorificare, produsele finite, materiile prime si
materialele aflate spatiile de depozitare. Produsele finite vor fi valorificate la
beneficiari, iar materiile prime (de baza si auxiliare) si materialele vor fi returnate la
producitori sau vor fi valorificate la alte firme cu activitate similara.
-vor fi spalate cu solutii specifice de neutralizare (aceleasi cu cele utilizate in
perioada de functionare) instalatiile de descdrcare, depozitare, transport,
conditionare a preparatelor chimice, precum si cuvele rampelor de descarcare,
cuvele rezervoarelor de depozitare si bazinele de colectare a scurgerilor de pe
rampele de descarcare.
-vor fi eliminate din incintd deseurile rezultate din activitate si din operatiile de
neutralizare a preparatelor chimice ramase in instalatii dupd golirea acestora.
Eliminarea deseurilor se va face selectiv, in functie de natura si tipul deseului care
trebuie eliminat. Procedurile de eliminare (mod de colectare, transport §i evacuare
din incintd) vor fi similare cu cele din perioada de functionare a fabricii. O atentie
speciala se va acorda substantelor/preparatelor chimice periculoase prezente pe
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amplasament, deseurilor de substante/preparate chimice periculoase si ambalajelor
substantelor/preparatelor chimice periculoase, care se vor elimina conform
procedurilor specifice prevazute de normativele legale.
-vor fi demontate instalatiile, echipamentele, utilajele din spatiile de productie si din
spatiile destinate activitatilor auxiliare
-vor fi evacuate din incintd utilajele, instalatiile, echipamentele, precum si
materialele si deseurile care vor rezulta din demontarea acestora.
-va fi colectat si evacuat ndmolul din separatoarele de produse petroliere.
Demolarea cladirilor de pe amplasament este conditionatd de destinatia
amplasamentului dupd momentul sistarii activitatii. Pentru perioada executarii
lucrarilor de demolare vor fi mentinute in functiune, cel putin partial, retelele de
alimentare cu apa, astfel incat si se poatd asigura functionarea instalatiilor menite sa
reduca emisiile de pulberi.

Lucrarile de dezafectare a utilajelor/instalatiilor vor consta in principal din operatii de
demontare mecanicd a acestora. Cea mai mare parte a lucrarilor de demontare a
instalatiilor si utilajelor se vor efectua manual.
Va fi necesara utilizarea unor mijloace mecanice de ridicat doar pentru evacuarea din
cladire a unora din utilaje i pentru incarcarea acestora in mijloacele de transport cu
care vor fi indepartate de pe amplasament.
Pentru lucrdrile de dezafectare a utilajelor si cladirilor vor fi utilizate:
-unelte de mand (chei de diferite dimensiuni) pentru demontarea elementelor de
asamblare mecanica
-aparate de sudurd oxiacetilenice pentru tdierea elementelor metalice care nu vor fi
reutilizate
-instalatii de 1incdrcat si ridicat pentru deplasarea si incarcarea utilajelor,
echipamentelor si materialelor in mijloace de transport

1.12. Aspecte legate de amplasamentul pe care se afla instalatia

Amplasamentul Platformei Industriale Aramis Invest se aflda 1n intravilanul
municipiului Baia Mare, in partea de sud-vest a municipiului, pe strada Sperantei nr. 5,
jud. Maramures.
Conform Planului Urbanistic Zonal ,,Zond industriald SUD, cuprinsa intre B-dul
Bucuresti-str. Margeanului-str. Fabricii-str. Europa” Baia Mare (Plan Urbanistic Zonal
aprobat prin Hotararea Consiliului Local Baia Mare nr. 174 din 30.04.2009), Fabrica de
burete este amplasatd in zona A4 - zona de activitati productive, subzona A2 - ,,subzona
parcurilor industriale, activitdti industriale mari de productie (Fabrica de burete si
industriile compatibile) - zona productiva caracterizata printr-un profil combinat de
activitati productive legate in general de tehnologii avansate, servicii specializate
pentru productie, distributie si comercializare la care se adauga diferite servicii pentru
personal si clienti. Toate acestea sunt asigurate cu spatii de parcare, amenajari
peisagistice, mobilier urban care confera un aspect atractiv gi reprezentativ din punct de
vedere al prestigiului activitatilor. Parcurile de activititi se disting printr-o anumita
Terenul aferent investitiei proiectate are o suprafatd de 323829 mp.
Vecinatatile amplasamentului Fabricii de burete sunt:
-la nord: S.C. PART SERV S.R.L.

S.C. SUIRPACK S.R.L.

S.C. GIMPLAST S.R.L.

S.C. PGA ELECTRIC S.R.L.
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-la sud vest: S.C. CHILIA S.R.L.
S.C. AQUAFILTER S.R.L.
S.C. CUART GRUP S.A.
S.C. NOVASTAR OIL S.R.L.
-la vest: S.C. SERVICII ILUT S.R.L.
S.C. NADYRAF PROD S.R.L.
-la nord vest: S.C. COMPLICES COM S.R.L.
-la est: teren viran

Distanta minima de la limita incintei PLATFORMEI INDUSTRIALE ARAMIS
INVEST pana la limita cladirilor industriale din vecindtate este de cca. 40 m.

1.13. Limitele de emisie

Vor fi respectate limitele de emisie prevazute de:
-NTPAO001/2005 — pentru concentratiile de poluanti din apele pluviale
-NTPA002/2005 — pentru concentratiile de poluanti din apele menajere uzate
-Ordinul MAPPM nr. 462/1993 — pentru concentratiile de poluanti atmosferici la
emisie
-STAS 12574/1987 — pentru concentratiile de poluanti in aerul inconjurator (imisii)
-Legea nr. 278/2013 — pentru concentratiile de COV la emisie la Fabrica de mobila

1.14. Impact

In conditii de functionare normald, impactul negativ al activitatilor este in limite
admisibile si este strict localizat in zona de amplasare a Platformei Industriale Aramis
Invest.
In cazul unor accidente, masurile si amenajirile existente restrang la minim zona de
1mmpact.

1.15. Programele de conformare si modernizare

| Nu exista programe de conformare si modernizare.




Sectiunea 2 - Tehnici de management

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1 Sistemul de management

documentatia dumneavoastra de solicitare (indicati
posturi si nu nume). Faceti aici referire la
documentul pe care il veti atasa

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau NU
inregistrati conform EMAS (sau ambele) — daca da

indicati aici numerele de certificare / inregistrare

Furnizati o organigrama de management in | Anexa 2

Responsibilitati
Documentul .
A Prezentati ce
de referinta
sau data post sau
Cerinta caracteristica a departament
Da sau Nu pana la care
BAT . este
sistemele vor ;
- responsabil
fi aplicate
5 pentru fiecare
(valabile) .
cerinta
1 2 3 4

1 | Aveti o politica de mediu | nu
recunoscuta oficial?

2 | Aveti programe preventive de | da
intretinere pentru instalatiile
si echipamentele relevante?

3 | Aveti o) metoda de | da
inregistrare a necesitatilor de
intretinere si revizie?

4 | Performanta/acuratetea de | da
monitorizare si masurare

5 | Aveti un sistem prin care | da
identificati principalii
indicatori de performanta in
domeniul mediului?

6 | Aveti un sistem prin care | da
stabiliti si mentineti un
program de masurare si
monitorizare a indicatorilor
care sa permita revizuirea si
imbunatatirea performantei?

7 | Aveti un plan de prevenire si | da
combatere a  poluarilor
accidentale ?
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Responsibilitati
Documentul P .
. Prezentati ce
de referinta
sau data post sau
Cerinta caracteristica a departament
Da sau Nu pana la care
BAT . este
sistemele vor .
A responsabil
fi aplicate
. pentru fiecare
(valabile) .
cerinta
1 2 3 4

Daca raspunsul de mai sus
este DA listati indicatorii
principali folositi

- emisiile de
diizocianati in aer

- consumuri specifice
de materiale, energie,
apa

-incidente
tehnologice

-sesizari gi reclamatii

Instruire
Confirmati ca sistemele de
instruire sunt aplicate (sau vor
fi aplicate si vor incepe in
interval de 2 luni de la
emiterea autorizatiei) pentru
intreg personalul relevant,
inclusiv contractantii si cei
care achizitioneaza
echipament si materiale; si
care cuprinde urmatoarele
elemente:

e constientizarea
implicatiilor reglementarii
data de Autorizatie pentru
activitatea companiei si
pentru sarcinile de lucru;

e constientizarea tuturor
efectelor potentiale asupra
mediului  rezultate din
functionarea in conditii
normale si exceptionale;

e constientizarea necesitatii
de a raporta abaterea de la
conditiile de autorizare;

e prevenirea emisiilor
accidentale si luarea de
masuri atunci cand apar
emisii accidentale;

e constientizarea necesitatii
de implementare si
mentinere a evidentelor de
instruire

da
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Cerinta caracteristica a
BAT

Da sau Nu

Documentul
de referinta
sau data
pana la care
sistemele vor
fi aplicate
(valabile)

Responsibilitati
Prezentati ce
post sau
departament
este
responsabil
pentru fiecare
cerinta

1

3

4

Exista o declaratie clara a
abilitatilor si competentelor
necesare  pentru  posturile
cheie?

da

11

Care sunt standardele de
instruire pentru acest sector
industrial (daca exista) si in
ce masura va conformati lor?

nu exista

12

Aveti o procedura scrisa
pentru manevrare,
investigare, comunicare si
raportare a incidentelor de
neconformare actuala sau
potentiala, incluzand luarea
de masuri pentru reducerea
oricarui impact produs si
pentru initierea si aplicarea de
masuri preventive si
corective?

da

plan de
prevenire si
combatere a
poludrilor
accidentale

13

Aveti o procedura scrisa
pentru evidenta, investigarea,
comunicarea si raportarea
sesizarilor privind protectia
mediului incluzand luarea de
masuri  corective si  de
prevenire a repetarii?

nu

14

Aveti in mod regulat audituri
independente (preferabil)
pentru a verifica daca toate
activitatile sunt realizate in
conformitate cu cerintele de
mai sus? (Denumiti
organismul de auditare)

nu

15

Frecventa acestora este de cel
putin o data pe an?
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Cerinta caracteristica a
BAT

Da sau Nu

Documentul
de referinta
sau data
pana la care
sistemele vor
fi aplicate
(valabile)

Responsibilitati
Prezentati ce
post sau
departament
este
responsabil
pentru fiecare
cerinta

1

3

4

Revizuirea si raportarea
performantelor de mediu
Este demostrat in mod clar,
printr-un document, faptul ca
managementul de varf al
companiei analizeaza
performanta de mediu si
asigura luarea  masurilor
corespunzatoare atunci cand
este necesar sa se garanteze
ca sunt indeplinite
angajamentele asumate prin
politica de mediu si ca acesta
politica ramane relevanta?
Denumiti  postul cel mai
important care are in sarcina
analiza  performantei  de
mediu

nu

17

Este demostrat in mod clar,
printr-un document, faptul ca
managementul de varf
analizeaza progresul
programelor de imbunatatire
a calitatii mediului cel putin o
data pe an?

nu

18

Exista o} evidenta
demonstrabila (de eX.
proceduri scrise) ca aspectele
de mediu sunt incluse in
urmatoarele domenii, asa cum
sunt cerute de IPPC:

e controlul schimbarii
procesului in instalatie;

da

proceduri de
operare

e proiectarea si inspectarea
noilor instalatii,
echipamente sau altor
proiecte importante;

da

proceduri de
operare

e aprobarea de capital;

nu

e alocarea de resurse;

277

e planificarea si
programarea;

da

proceduri de
operare
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Cerinta caracteristica a
BAT

Da sau Nu

Documentul
de referinta
sau data
pana la care
sistemele vor
fi aplicate
(valabile)

Responsibilitati
Prezentati ce
post sau
departament
este
responsabil
pentru fiecare
cerinta

1

3

4

e includerea aspectelor de

mediu in procedurile
normale de functionare;

da

proceduri de
operare

e politica de achizitii;

nu

e evidente contabile pentru

costurile de mediu
comparativ cu procesele
implicate si nu cu
cheltuielile (de regie).

nu

19

Face compania rapoarte
privind  performantele de
mediu, bazate pe rezultatele
analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de
audit ), pentru:

e informatii solicitate de
Autoritatea de
Reglementare;

da

e eficienta sistemului de
management fata de
obiectivele si scopurile
companiei si
imbunatatirile viitoare
planificate.

nu

20

Se fac raportari externe,
preferabil  prin  declaratii
publice privind mediul?

nu

Informatii suplimentare

Existd implementat un Sistem de management de mediu, fard a fi certificat conform ISO

14001 sau inregistrat conform EMAS
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Unde este Cum se Cine este
pastrata identifica responsabil
' %

Cerinta caracteristica a BAT

Managementul documentatiei si 7
registrelor

Pentru fiecare dintre urmatoarele elemente
ale sistemului ~ dumneavoastra  de
management dati informatiile solicitate.

Politici

Responsibilitati da fisele posturilor

Tinte nu

Evidentele de intretinere da fise
utilaje/instalatii

Proceduri da proceduri de
operare

Registrele de monitorizare da registru de
operare
registru
masuratori

Rezultatele auditurilor nu

Rezultatele revizuirilor da fise
utilaje/instalatii

Evidentele privind sesizarile si incidentele | da registru sesizari

Evidentele privind instruirile da fise personale
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3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 Selectia materiilor prime

Inventarul substantelor si preparatelor utilizate de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. este prezentat in tabelul de mai jos.

Denumire Compozme/lnforme}m cu privire 1a continut Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comercialad Utilizare o . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
FABRICA DE BURETE
Materii prime - POLIOLI
ARCOL POLYOL | Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul ARCOL POLYOL 1105 nu este clasificat
1105 S poliol pentru componente containere inchise conform legislatiei in periculos
producerea periculoase etans in locuri uscate. | vigoare. Containerele
(sau Petol 56-3) poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de
Spume CME deversarea in apa, produs (scurgere,
canalizare sau pe sol. | stergere, uscare)
Presiunea de vapori trebuie returnate la
la 20°C este 1 hPa. furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
ARCOL POLYOL | Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul ARCOL POLYOL 1108 nu este clasificat
1108 poliol pentru componente containere inchise conform legislatiei in periculos
producerea periculoase etang in locuri uscate. | vigoare. Containerele
(sau poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de
Petol 48-3MB Spume standard, deversarea 1n apa, produs (scurgere,
sau soft, HLB, extra canalizare sau pe sol. | sergere, uscare) trebuie
Voranol 3322 light, Presiunea de vapori returnate la furnizor
sau Spalare cap de la 20°C este 12 mbar. | sau predate la puncte
Caradol SC 48-08) | spumare de colectare autorizate
pentru reciclare sau
eliminare conform
legislatiei in vigoare.
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire - Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
ARCOL POLYOL | Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul ARCOL POLYOL HS 100 nu este
HS100 poliol pentru componente containere nchise conform legislatiei in clasificat periculos
producerea periculoase etans in locuri uscate. | vigoare. Containerele
poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de
Spume HR si deversarea 1n apa, produs (scurgere,
HLB canalizare sau pe sol. | stergere, uscare)
Presiunea de vapori trebuie returnate la
la 20°C este < 0,001 furnizor sau predate la
mbar. puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
DESMOPHEN Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul DESMOPHEN VP.PU 41WBO01 nu este
VP.PU 41WBO01 poliol pentru componente containere inchise conform legislatiei in clasificat periculos
producerea periculoase etang in locuri uscate. | vigoare. Containerele
poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de

Spume soft si
vascoelastice

deversarea in apa,
canalizare sau pe sol.
Presiunea de vapori
la 20°C este 1 mbar.

produs (deversare,
stergere, uscare)
trebuie returnate la
furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire - Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
DESMOPHEN Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul DESMOPHEN 3074 nu este clasificat
3074 poliol pentru componente containere nchise conform legislatiei in periculos
producerea periculoase etans in locuri uscate. | vigoare. Containerele
(sau Petol 28-3B) poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de
Spume HR, deversarea 1n apa, produs (scurgere,
CMHR canalizare sau pe sol. | stergere, uscare)
trebuie returnate la
furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
DESMOPHEN Componenta Poliol polieter | Nu contine Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul DESMOPHEN VP.PU 24WB03 nu este
VP.PU24WB25 poliol pentru componente containere inchise conform legislatiei in clasificat periculos
producerea periculoase etang in locuri uscate. | vigoare. Containerele
poliuretanilor Nu este permisa golite complet de

deversarea in apa,
canalizare sau pe sol.

produs (scurgere,
stergere, uscare)
trebuie returnate la
furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
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Denumire

Compozitie/Informatii cu privire la continut

Masuri de protectie a

Masuri privind

o - Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
DESMOPHEN Componenta Poliol polieter | Acid Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul DESMOPHEN 7619 W nu este clasificat
7619 W poliol pentru 1-benzenpropionic, containere inchise conform legislatiei in periculos
producerea 3,5-bis(izobutil)-4- etans in locuri uscate. | vigoare. Containerele
poliuretanilor hidroxi, alchil eter (0,1- | Nu este permisa golite complet de
2,5%) deversarea 1n apa, produs (scurgere,
canalizare sau pe sol. | stergere, uscare)
Presiunea de vapori trebuie returnate la
la 20°C este 3 mbar. furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
DESMOPHEN Componenta Poliol polieter | Glicerina propoxilatad Se depoziteaza in Deseurile se elimina Produsul DESMOPHEN 28HS98 este clasificat
28HS98 poliol pentru containere inchise conform legislatiei in periculos
producerea etang in locuri uscate. | vigoare. Containerele H302 — Nociv in caz de inghitire
poliuretanilor. Nu este permisa golite complet de
Producerea deversarea in apa, produs (scurgere,
spumelor canalizare sau pe sol. | stergere, uscare)
vascoelastice trebuie returnate la

furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru
reciclare sau eliminare
conform legislatiei in
vigoare.
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire - Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
Materii prime - [ZOCIANATI
DESMODUR-T80 | Componenta Diizocianat 2,4 51 2,6 toluen Produsul trebuie Deseul de produs si de | H330 — Mortal in caz de inhalare
diizocianat toluen diizocianat depozitat in ambalaj se elimina prin

(sau ORGONAT
1080)

pentru productia
de poliuretani

(amestec de
izomeri 2,4 si
2,6 1n
proportie de
80% izomer
2,4)

containerele originale
inchise ermetic, intr-
un loc uscat si bine
ventilat, departe de
acizi si baze.
Reactioneaza cu apa
si formeaza CO,.

Nu este permisa
deversarea in apa,
canalizare sau pe sol.
Nu este
biodegradabil.

Este nociv pentru
organismele acvatice,
poate provoca efecte
nefavorabile pe
termen lung mediului
acvatic. Reactia
normala cu apa duce
la formare de
poliuree insolubilda
(nu se formeaza
toluen diamina).
Presiunea de vapori
la 20°C este 0,03 hPa.

incinerare in
incineratoare
autorizate, conform
legislatiei in vigoare.

H315 — Provoaca iritarea pielii

H319 — Provoaca o iritare grava a ochilor
H334 — Poate provoca simptome de alergiesau
astm sau dificultati de respiratie In caz de
inhalare

H317 — Poate provoca o reactie alergica a
pielii

H351 — Susceptibil de a provoca cancer
H335 — Poate provoca iritarea cailor
respiratorii

H412 — Nociv pentru mediul acvaticcu efecte
pe termen lung
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire - Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente b . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
DESMODUR Trial | Componenti Metilen difenil | 4,4-2 4 Produsul trebuie Deseul de produs si de | H332 — Nociv in caz de inhalare
Product PUIOWB | diizocianat diizocianat metilendifenil depozitat in ambalaj se elimind prin | H315 — Provoaci iritarea pielii
94 pentru productia | (amestec de diizocianat containerele originale | incinerare in H319 — Provoaci o iritare grava a ochilor

de poliuretani

izomeri 4,4 si
2,4 in
proportie de
67:33)

inchise ermetic, intr-
un loc uscat si bine
ventilat, departe de
acizi si baze.
Reactioneaza cu apa
si formeaza CO,.

A nu se infiltra n apa
freaticd, in reteaua de
apa sau 1n canalizare.
Nu este
biodegradabil.

incineratoare
autorizate, conform
legislatiei in vigoare.

H334 — Poate provoca simptome de alergiesau

astm sau dificultati de respiratie in caz de

inhalare

H317 — Poate provoca o reactie alergicad a

pielii

H351 — Susceptibil de a provoca cancer

H335 — Poate provoca iritarea cailor
respiratorii

H373 — Poate provoca leziuni ale organelorin
caz de expunere prelungitd sau repetata, nicio

alta cale de expunere nu provoaca acest

pericol
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Denumire
comerciala

Compozitie/Informatii cu privire la continut

Utilizare

Descriere
chimica

Componente
periculoase

Masuri de protectie a
mediului

Masuri privind
evacuarea deseurilor

Fraze de risc/securitate

Materii prime auxiliare - ACTIVATORI

TEGOAMIN Agent de Solutie apoasa 2,2’ iminobisetanol | Produsul trebuie Deseul de produs si de | H302 — Nociv in caz de inghitire
DEOA 85 reticulare 1n 85% (dietanolamind) depozitat in ambalaj se elimind prin | H315 — Provoaca iritarea pielii
procesul de dietanolamina containerele incinerare n H318 — Provoaci leziuni ocular grave
producere a originale. Nu sunt incineratoare H373 — Poate provoca leziuni ale organelorin
spumelor necesare masuri autorizate, conform d luneiti sau repetati. nicio
poliuretanice speciale daca este legislatiei in vigoare Ca% ¢ expuncre preiungt P e
flexibile. corect folosit. alta cale de (?xpunere nu pmvoaca gcest pericol
Spume extra Reactioneazi cu acizi H412 — Nociv pentru mediul acvatic cu efecte
light, HLB, tari, baze Si agenti pe termen lung
CMHR, HR, oxidanti puternici.
CME, soft, Produsul este
standard considerat ca un slab
poluant pentru apa.
Nu este permisa
deversarea lui 1n apa,
canalizare Si pe sol.
Presiunea de vapori
la 20°C este < 0,02
hPa.
DIZOPROPANOL | Agent de Solutie apoasd 1,1'-iminodi-2- Produsul trebuie H319 — Provoaci o iritare grava a ochilor
AMINA (DIPA) reticulare in 85% propanol depozitat in

procesul de
producere a
spumelor
poliuretanice
flexibile.
Spume extra
light, HLB,
CMHR, HR,
CME, soft,
standard

diizopropanol
amina

containerele
originale. Nu sunt
necesare masuri
speciale daca este
corect folosit.
Produsul este
considerat ca un slab
poluant pentru apa.
Nu este permisa
deversarea lui in apa,
canalizare si pe sol.
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Denumire Compozi 1e/Inf0rmg§11 cu privire 1a continut Masuri de protectie a Masuri privind . .
. . Descriere Componente b . Fraze de risc/securitate
comercialda Utilizare o . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
TEGOAMIN BDE | Agent de Aminoeter Etanaming, 2,2°-oxi | Produsul trebuie Deseul de produs si de | H302 — Nociv in caz de inghitire
reticulare in dizolvat in bis [N,N-dimetil] depozitat in ambalaj se elimind prin | H312 — Nociv in contact cu pielea
procesul de dipropilenglic containerele originale | incinerare in H314 — Provoacd arsuri grave ale pielii si

producere a
spumelor
poliuretanice
flexibile.
Spume extra
light, HLB,
CMHR, HR,
CME, soft,
standard

ol

inchise ermetic, intr-
un loc uscat si bine
ventilat, ferit de frig,
de surse de aprindere,
de acizi si agenti
oxidanti.

Se vor evita
incarcarile
electrostatice.
Vaporii pot forma
amestecuri explozive
cu aerul.

Produsul este
considerat ca un slab
poluant pentru apa.
Nu este permisa
deversarea lui in apa,
canalizare si pe sol.
Presiunea de vapori
la20°C este < 1
mbar.

incineratoare
autorizate, conform
legislatiei in vigoare

lezarea ochilor
H332 — Nociv in caz de inhalare
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si agenti oxidanti.

Se vor evita
incarcarile
electrostatice.
Containerele in
pericol se stropesc cu
apa.

Produsul este
considerat ca un slab
poluant pentru apa.
Nu este permisa
deversarea lui in apa,
canalizare si pe sol.
Presiunea de vapori
la 37°C este 3 mbar.

. Compozitie/Informatii cu privire la continut . . ST
Denumire D .t p ! Masuri de protectie a Masuri privind . .
. . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare .. . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
TEGOAMIN 33 Agent de Solutie de Propanol, oxibis- Produsul trebuie Deseul de produs si de | H302 — Nociv in caz de inghitire
reticulare in trietilendiami | 50 —75% depozitat in ambalaj se elimind prin | H315 — Provoaci iritarea pielii
procesul de na in Trietilen diamina containerele originale | incinerare in H318 — Provoaca leziuni ocular grave
producere a dipropilengli 25 -50% inchise ermetic, intr- | incineratoare H335 — Poate provoca iritarea cailor
spumelor un loc uscat si bine autorizate, conform . .
. . col . . R respiratorii
poliuretanice ventilat, ferit de surse | legislatiei in vigoare
flexibile de aprindere, de acizi




Sectiunea 3 - Intrari de Materiale

Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire - Masuri de protectie a Masuri privind . .
o . Descriere Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . mediului evacuarea deseurilor
chimica periculoase
Materii prime auxiliare - CATALIZATORI
KOSMOS 29 La prepararea Octoat de | Octoat de staniu (II) Produsul trebuie Deseul de produs si de | H317 — Poate provoca o reactie alergici a
spumei staniu 1) depozitat in ambalaj se elimina prin pielii

sau DABCO T9 poliuretanice in | (lichid galben) containerele originale | incinerare in

faza de
Spumare.
Spume extra
light, HLB,
CMHR, HR,
CME, soft,
standard

inchise ermetic, intr-
un loc uscat si bine
ventilat, rece, ferit de
surse de aprindere.
Containerele in
pericol se stropesc cu
apa.

Produsul este
considerat ca un slab
poluant pentru apa.
Nu este permisa
deversarea lui 1n apa,
canalizare si pe sol.
Presiunea de vapori
la 20°C este < 0,1
mbar.

incineratoare
autorizate, conform
legislatiei in vigoare

H318 — Provoaca leziuni ocular grave
H361 — Susceptibil de a provoca cancer

Pentru DABCO T9

H317 — Poate provoca o reactie alergica a
pielii

H319 — Provoaca o iritare grava a ochilor
H412 — Nociv pentru mediul acvatic cu efecte
pe termen lung
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire Masuri de protectie a | Masuri privind evacuarea . .
o - . Lo Componente S . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare Descriere chimica . mediului deseurilor
periculoase
Materii prime auxiliare - STABILIZATORI
TEGOSTAB Stabilizator de Preparat al unui Nu contine Produsul trebuie Deseurile se elimina Produsul TEGOSTAB B 8783 LF2 nu este
B 8783 LF2 spuma in curs polieter modificat depozitat in conform legislatiei in clasificat periculos
de expandare in | polisiloxan. containerele vigoare. Containerele
procesul de Viscozitate la originale. Produsul golite complet de produs
producere a 25°C = 1080 este considerat caun | (deversare, stergere,
spumelor mPas slab poluant pentru uscare) trebuie returnate la
poliuretanice apa. Nu este permisd | furnizor sau predate la
flexibile deversarea lui in apa, | puncte de colectare
canalizare si pe sol. autorizate pentru reciclare
sau eliminare conform
legislatiei in vigoare.
NIAX  SILICON | Stabilizator de | Copolimer siloxan | Nu contine Produsul trebuie Deseurile se elimina Produsul NIAX SILICON L650 nu este
L650 spumd 1in curs | polialchilenoxid depozitat in conform legislatiei in clasificat periculos.

de expandare in

procesul de
producere a
spumelor
poliuretanice
flexibile

containerele
originale.

vigoare. Containerele
golite complet de produs
(deversare, stergere,
uscare) trebuie returnate la
furnizor sau predate la
puncte de colectare
autorizate pentru reciclare
sau eliminare conform
legislatiei in vigoare.
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire Masuri de protectie a Masuri privind evacuarea . .
o - . . . . | Componente R . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare Descriere chimica . mediului deseurilor
periculoase

TEGOSTAB Stabilizator de Copolimer Nu contine Produsul trebuie Deseul de produs si de Produsul TEGOSTAB BF 2370 nu este
BF 2370 spuma in curs polixiloxan depozitat in containerele | ambalaj se elimina prin clasificat periculos

de expandare in | polioxialchilen originale. Produsul este incinerare n incineratoare
(sau NTIAX L859) procesul de (polixiloxan considerat ca un slab autorizate, conform

producere a modificat cu poluant pentru apa. Nu legislatiei in vigoare

spumelor polieter) este permisa deversarea

poliuretanice Viscozitate la lui in apé, canalizare si

flexibile 25°C =900-1300 pe sol.

mPas

Materii prime auxiliare - COLORANTI
REACTINT BLUE | Colorant Amestec de Nu contine Produsul trebuie Containerle goale si Produsul REACTINT BLUE X3LV nu este
X3LV polimeric in coloranti depozitat in containerele | necurdtate sunt tratate ca si clasificat periculos

procesul de polimerici originale inchise ermetic. | deseul de produs. Acest

producere a neionici (lichid de Se evita temperaturile material este un colorant

spumelor culoare albastru extreme. concentrat, se va evita

poliuretanice inchis) Nu este permisa spalarea lui in sisteme de

flexibile deversarea lui 1n apa, canalizare fara o tratare

canalizare si pe sol corespunzatoare prealabila.

REACTINT Colorant Amestec de | Nu contine Produsul trebuie Containerele goale si Produsul REACTINT YELLOW X15 nu este
YELLOW X15 polimeric in coloranti depozitat in containerele | necurdtate sunt tratate ca si clasificat periculos

procesul de polimerici originale inchise ermetic. | deseul de produs. Acest

producere a neionici (lichid de Se evita temperaturile material este un colorant

spumelor culoare  galben extreme. concentrat, se va evita

poliuretanice inchis) Nu este permisa spalarea lui in sisteme de

flexibile deversarea lui 1n apa, canalizare fara o tratare

canalizare si pe sol corespunzitoare prealabila.

REACTINT RED | Colorant Amestec de Nu contine Produsul trebuie Containerele goale si Produsul REACTINT RED X64 nu este
X64 polimeric in coloranti depozitat in containerele | necurdtate sunt tratate ca si clasificat periculos

procesul de
producere a
spumelor
poliuretanice
flexibile

polimerici (lichid
de culoare rosu
inchis)

originale inchise ermetic.

Se evita temperaturile
extreme.

Nu este permisa
deversarea lui 1n apa,
canalizare Si pe sol

deseul de produs. Acest
material este un colorant
concentrat, se va evita
spalarea lui in sisteme de
canalizare fara o tratare
corespunzitoare prealabila.
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Denumire
comerciala

Compozitie/Informatii cu privire la continut

Utilizare

Descriere
chimica

Componente
periculoase

Masuri de protectie a mediului

Masuri privind evacuarea
deseurilor

Fraze de risc/securitate

Materiale - SUBSTANTE DE IGNIFUGARE

MELAMINA Utilizare 2,4,6 — triamino | Substanta nu este Se evitd formarea de praf. Se Deseul va fi gestionat conform Substanta nu este clasificata
industriala. -13,5- clasificata periculoasd | pastreaza feritd de caldura, legislatiei in vigoare periculoasa
Are proprietati triazina (solid scantei si flacara.
de retardant de cristalin)
propagare a
flacarii
LEVAGARD PP Utilizare Tris (B- Tris (B-cloroizopropil)- | Produsul trebuie depozitat in Deseul de produs si de ambalaj H302 — Nociv in caz de
industriald. cloroizopropil)- | fosfat containerele originale inchise se elimina prin incinerare in inghitire
(sau FYROL PCF) | Are proprietdti | fosfat ermetic 1n locuri uscate. incineratoare autorizate, conform
de retardant de | (lichid incolor) Produsul contine compusi legislatiei in vigoare
propagare a organici halogenati si poate
flacarii. afecta calitatea apei uzate
Spume CME, canalizate.
CMHR Presiunea de vapori la 20°C este

< 0,1 mbar.

Materiale - ADITIVI

ADITTIVE VP.PU
49WB81

Aditiv la
producerea
poliuretanilor.
Agent de
reticulare sau de
extindere a
lantului
macromolecular

Amino alcool

Nu contine

Se depoziteaza in containere
inchise etans in locuri uscate.
Nu este permisa deversarea in
apd, canalizare sau pe sol.
Presiunea de vapori la 20°C este
1 mbar.

Deseurile se elimina conform
legislatiei in vigoare.
Containerele golite complet de
produs (deversare, stergere,
uscare) trebuie returnate la
furnizor sau predate la puncte de
colectare autorizate pentru
reciclare sau eliminare conform
legislatiei in vigoare.

Produsul ADITTIVE VP.PU
49WB81 nu este clasificat
periculos
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denum.1reu - Descriere Componente Masuri de protectie a mediului Masuri pr1v1nq cvacuarea Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . deseurilor
chimicd periculoase
DIPROPILEN Aditiv pentru Oxidipropanol Nu contine Produsul trebuie depozitat in Deseurile se elimina Produsul DIPROPILEN
GLICOL fabricarea containerele originale inchise conform legislatiei in GLICOL nu este clasificat
spumei ermetic, Intr-un loc uscat si bine vigoare. periculos
poliuretanice ventilat. Nu este permisa deversarea
in apd, canalizare sau pe sol.
MERSOLAT H 40 | Aditiv detergent | Uleiuri Alcan sulfonat de sodiu | Produsul trebuie depozitat in Deseul de produs si de H315 — Provoaca iritarea
si agent de parafinice containerele originale inchise ambalaj se elimind prin pielii
disperssare sulfoclorinate ermetic, intr-un loc uscat si bine incinerare in incineratoare | {319 — Provoaci o iritare
pentru gplica';ii saponificate ventilat. Nu c?ste permisa deversarea autgriza}te?, coqform gravi a ochilor
industriale in apd, canalizare sau pe sol. legislatiei in vigoare H412 — Nociv pentru
mediul acvativ, cu efecte pe
termen lung
UREE Utilizari Compus amida Substanta nu este Se depoziteaza in containere inchise | Deseurile se elimina Substanta nu este clasificata
industriale. (uree, clasificata periculoasa etans in locuri uscate, bine ventilate, | conform legislatiei in periculoasa
carbamida, departe de surse de caldura si foc. Nu | vigoare prin firme
carbonil se va depozita impreuna cu materiale | specializate
diamida). combustibile si pesticide.
Granule albe Poate forma amestecuri explozive
sau slab colorate pana la detonari spontane la
contaminare cu acizi tari sau cu
nitrati.
Nu este permisa deversarea in apa si
canalizare.
MERITOL 160 Utilizari Sorbitol lichid Substanta nu este Se depoziteaza in containere inchise | Deseurile se elimina Substanta nu este clasificata
industriale. clasificata periculoasd | etans in locuri uscate, racoroase, bine | conform legislatiei in periculoasa

Folosit la spume
HR

ventilate. Nu este permisa deversarea
in apd si canalizare. Orice scurgere si
deversare in cursuri de apa trebuie
imediat raportata.

vigoare prin firme
specializate
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denum.1reu - Descriere Componente Masuri de protectie a mediului Masuri prlvmq cvacuarea Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . deseurilor
chimica periculoase
Alte materiale
MESAMOLL Utilizare Ester sulfonic Ester fenolic al Se depoziteaza in containere 1inchise | Deseurile se elimina MESAMOLL nu este
industriala aromatic. acidului etans in locuri uscate, racoroase, bine | conform legislatiei in clasificat periculos
Lichid galbui  |alchilsulfonic ventilate. . ... . | viscareprinfirme
firs miros (contine pani la 2,5 Scurgegeg produsului prezintd risc minor | specializate
% clor legat organic) | **" fara risc.
CO, LICHID Utilizare CO, (dioxid de | Compusul chimic nu Gaz lichefiat, sub presiune, refrigerat. Deseul se degaja in Compusul nu este
REFRIGERAT industrial. carbon, gaz este clasificat periculos | Se impiedica patrunderea gazului in atmosfera, intr-un loc bine clasificat periculos
Folosit la spume | lichefiat, sub canalizari, pivnite, subsoluri sau alte aerisit. Se evita insa H281 — Contine un gaz
extra light presiune, locuri in care concentrarea prezinta degajarea unor cantitati prea | racit; poate cauza arsuri
refrigerat) pericol. mari. sau leziuni criogenice
CO, produce efectul de sera.
Gazul nu este toxic si nu este inflamabil.
N-METIL Activitati de Compus organic | N-metil-2 pirolidona Este un material combustibil, higroscopic | Deseurile se elimina H319 — Provoaca o
PIROLIDONA intretinere din clasa si se va depozita ferit de céldurd (la conform legislatiei in iritare grava a ochilor
(spalarea lactamelor temperaturi mai mici de 24°C) si de surse | vigoare prin firme H315 - Provoaci
capului de de appnderf‘,, in. locuri blpe ventilate i in | specializate iritarea pielii
spumare) containere inchise ermetic. H335 — Poate provoca
iritarea cailor
respiratorii
H360d — Poate dauna
fertilitatii sau fatului
ALCOOL ETILIC | Utilizat in Alcool etilic Alcool etilic (etanol) Se va pastra containerul ermetic inchis, Deseurile se elimina H319 — Provoaca o
TEHNIC activitati de intr-un loc uscat si bine ventilat. Se va conform legislatiei in

intretinere

tine la distantd de sursele de caldura si
foc. A nu se permite infiltrarea in ape,
ape reziduale sau sol

vigoare prin firme
specializate

iritare grava a ochilor
H225 — Lichid si
vapori foarte
inflamabili
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. Compozitie/Informatii cu privire la continut O
Denumire - S . L Masuri privind evacuarea . .
o - Descriere Componente Masuri de protectie a mediului . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare . . deseurilor
chimica periculoase
FABRICA DE MOBILIER
INTERCOLL L Utilizat in Adeziv pe bazd | Acetond (10-20%) Se va depozita in containere inchise | Nu trebuie aruncat impreuna | H225 — Lichid si vapori
1703 procesul de de solventi cu Nafta, hidrotratata, cu etans, Intr-un loc uscat si racoros. cu deseurile menajere. Nuse | foarte inflamabili
adezivare cccglg\i/nut de punct delz (?;r(});re va lélga sa patrunda in H319 — Provoaci o iritare
scazut, 10-20% canalizare 5 :

(335,6 @/l COV) | Oxid de zinc <0,4% %Irzg i‘;?féisrpenﬂu
mediul acvatic cu efecte pe
termen lung

GLUCET DPV Utilizat in Adeziv de tip Nu contine A se pastra recipientul inchis cand Deseurile se elimina conform | Produsul GLUCET DPV
2145w procesul de aracet. Emulsie | componente nu se utilizeaza. A se depozita intr- | legislatiei in vigoare prin 2145w nu este clasificat
adezivare. de poli(acetat de | periculoase un recipient inchis etans, intr-un loc | firme specializate periculos
Adeziv pentru vinil) 1n apd cu racoros, uscat si bine ventilat, intr-o
imbinarea conc. 45%. zona departe de substantele
lemnului Nu contine incompatibile.
COV
SABAMELT 4185 | Adeziv hotmelt | Amestec de Nu contine Se va depozita in locuri reci, uscate, | Cantitatile mici pot fi Produsul SABAMELT 4185
pentru tapiterie | compusi componente in recipiente bine inchise. eliminate Tmpreuna cu nu este clasificat periculos
nepericulosi periculoase Nu se impun masuri speciale pentru | deseurile menajere
protectia mediului.
JOWAT- Adeziv hotmelt | Adeziv Nu contine Nu se impun masuri speciale pentru | Deseurile se elimind conform | Produsul JOWAT-
TOPTHERM pentru saltele poliolefinic componente protectia mediului. legislatiei in vigoare prin TOPTHERM 23230 nu este
232.30 periculoase firme specializate clasificat periculos
HMB P14-12 Adeziv hotmelt | Adeziv pe baza | Nu contine Nu se impun masuri speciale pentru | Deseurile se elimind conform | Produsul HMB P14-12 nu
pentru cartoane | de etilen vinil componente protectia mediului. legislatiei in vigoare prin este clasificat periculos
acetat periculoase Se utilizeaza cu pistoale de lipit. Se | firme specializate
livreaza in cartuse.
ALFAMET 5800 Adeziv hotmelt | Adeziv pe baza | Nu contine Nu se impun masuri speciale pentru | Deseurile se elimind conform | Produsul ALFAMET 5800
pentru saltele de rasini componente protectia mediului. legislatiei in vigoare prin nu este clasificat periculos
periculoase firme specializate
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire

Masuri privind evacuarea

comerciala Utilizare Descriere chimica Componente Masuri de protectie a mediului deseurilor Fraze de risc/securitate
periculoase
SOLVADIL D209 | Intretinere Amestec omogen | Toluen 50-70% Depozitarea produsului se face in spatii | Deseurile se elimina R10 — Inflamabil
pistoale de solventi Acetat de butll uscate, aerisite, fard surse de caldurd, | conform legislatiei in R20 — Nociv prin inhalare
adezivare organici 10-20% acoperite, la temperatura sub 25° C. vigoare prin firme R22 —Nociv in caz de
(hidrocarburi Butanol 5-10% Nu se impun masuri speciale pentru specializate inghitire
aromatice, esteri, Acetona 10-20% protectia mediului. R36 — Iritant pentru ochi
cetone) R37/38 — Iritant pentru
sistemul respirator si pentru
piele
R66 — Expunerea repetata
poate provoca uscarea sau
craparea pielii
R67 — Inhalarea vaporilor
poate provoca somnolenta si
ameteald
ACTIVITATI CONEXE
BP 800 Solutie alcalina Hidroxid de sodiu Depozitat in magazie interioara (centrala H314 — Provoaca arsuri

CHEM AQUA 150
CHEM AQUA 900
PLUS

Agent de tratare
a apei in
cazanele
centralei termice

termica).

Solutie alcalina

Metabisulfit de sodiu

Depozitat in magazie interioara (centrala
termica).

Solutie alcalina

Metabisulfit de sodiu

Depozitat in magazie interioara (centrala
termicad).

Deseurile, inclusiv
ambalajele, se elimina
prin firme specializate

grave ale pielii si lezarea
ochilor

H302 — Nociv in caz de
inghitire

H318 — Provoaca leziuni
ocular grave

EUHO31 — In contact cu
acizi, degaja un gaz toxic

H317 — Poate provoca o
reactie alergica a pielii
H318 — Provoaca leziuni
ocular grave

H334 — Poate provoca
simptome de alergie sau
astm sau dificultati de
respiratiein caz de inhalare
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Compozitie/Informatii cu privire la continut

Denumire . . S Masuri privind evacuarea . .
o . . S Componente Masuri de protectie a mediului . Fraze de risc/securitate
comerciala Utilizare Descriere chimica . deseurilor
periculoase
GPL Combustibil Gaz lichefiat Propan Stocare temporara in butelii metalice Nu este cazul H220 — Gaz extrem de

pentru GPL, inchise etans.

Deoarece acest produs are un punct de
aprindere foarte scazut, orice scurgere
este un pericol de incendiu $i/ sau
explozie. Daca o scurgere nu s-a aprins,
se va opri debitul de gaz, se vor izola
sursele de aprindere si se va evacua
personalul.

A se depozita departe de materiale
incompatibile, in special agenti oxidanti

inflamabil

H280 — Contine un gaz sub
presiune; pericol de explozie
in caz de incalzire
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Conditiile de stocare a materiilor prime/materialelor, capacititile de stocare i cantitatile maxim
stocate sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Conditii de stocare

Total capacitate stocare

[t]

Cantitate maxim stocata

[t]

POLIOLI
ARCOL POLYOL 1108 244 195
DESMOPHEN VP.VPU 41 WB 01 48 38
DESMOPHEN 3074 08 78
IARCOL POLYOL 1105S rezervor metalic 48 38
DESMOPHEN 7619W 20+22°C 48 38
ARCOL POLYOL HS100 08 78
DESMOPHEN VP.PU 24WB25 96 76
DESMOPHEN 28HS98 99 79
[ZOCIANATI

DESMODUR T80 (TDI) reporvor metalic 380 300
?OE%Q%%RIAL PRODUCT 20:22°C 116 92
ALTE MATERIALE LICHIDE

LEVAGARD PP rezer;gi;nzité‘hc la 23 18
KOSMOS 29 4 4
REACTINT RED X64 o 0,275 0,275
REACTINT YELLOW X15 canistrd PVC 0,275 0,275
REACTINT BLUE X3LV 0,275 0,275
ﬁgﬁﬁzﬁmumm butoi metalic 220 1 8:; 8:;
TEGOSTAB 8783LF2 0,96 0,96
MERSOLAT H 40 2.82 2.82
TEGOSTAB BF 2370 7.68 7,68
TEGOAMIN BDE 0,94 0,94
TEGOAMIN 33 container 1t 0,94 0,94
TEGOAMIN DEOA 85 20+22°C 0,94 0,94
DIPROPILENGLICOL 3,84 3,84
ADDITIVE VP.PU 49 WBS81 576 5,76
NIAX SILICON L 650 0,96 0,96
MERITOL 160 3 3
IALCOOL ETILIC TEHNIC flacon 11 0,5 0,5
CO, lichid rezgg%‘gfrl“;glf;‘c - 5 4
IAZOT — GAZ COMPRIMAT butelii 0,048 0,048
MATERIALE SOLIDE

MELAMINA saci 1000 kg 22 22
\UREE saci 50 kg 2 2
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3.2 Cerintele BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate

Responsibilitate
Indicati persoana
sau grupul de

Cerinta caracteristica a BAT Raspuns persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

Exista studii pe termen lung care sunt nu

necesar a fi realizate pentru a stabili
emisiile in mediu si impactul materiilor
prime si materialelor utilizate? Daca da,
faceti o lista a acestora si indicati in cadrul
programului de modernizare data la care
acestea vor fi finalizate

Listati orice inlocuiri preconizate si indicati | nu
data la care acestea vor fi finalizate, in
cadrul programului de modernizare.
Confirmati faptul ca veti mentine un da
inventar detaliat al materiilor prime
utilizate pe amplasament?’
Confirmati faptul ca veti mentine proceduri | da
pentru revizuirea sistematica in
concordanta cu noile progrese referitoare la
materiile prime si utilizarea unora mai
adecvate, cu impact mai redus asupra
mediului?

Confirmati faptul ca aveti proceduri de | da
asigurare a calitatii pentru controlul
materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari ale
impactului asupra mediului cauzate de
impuritatile continute de materiile prime si
care modifica structura si nivelul emisiilor.

! Pentru intrebarile de mai jos:
Daca “Da, ne conformam pe deplin” — faceti referinte la documentatia care poate fi verificata pe amplasament

Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)” — indicati data la care va fi realizata pe deplin conformarea
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3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor
prime)

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost
analizate.

Responsibilitate
Indicati persoana
sau grupul de
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns persoane
responsabil
pentru fiecare
cerinta

1 | A fost realizat un audit al minimizarii nu
deseurilor? Indicati data si numarul de
inregistrare al documentului.

Nota: Referire la HG 856/2002.

2 | Listati principalele recomandari ale -
auditului si termenele de conformare.
Anexati planul de actiune cu masurile
necesare pentru corectarea
neconformitatilor inregistrate in
raportul de audit.

3 | Acolo unde un astfel de audit nu a fost | -optimizarea procesului de

realizat, identificati, principalele debitare a spumelor
oportunitati de minimizare a deseurilor | poliuretanice
si termenele de realizare -valorificare spre utilizare a

deseurilor de spume
poliuretanice (in stare bruta
sau prelucrate) la alte firme
-valorificare spre utilizare a
rumegusului la alte firme

4 | Indicati data programata pentru -
realizarea viitorului audit
5 | Confirmati faptul ca veti realiza un da
audit privind minimizarea deseurilor
cel putin o data la 2 doi ani.
Prezentati procedura de audit si
rezultatele/recomandarile auditului
precum si modul de punere in practica
a acestora in termen de 2 luni de la
incheierea lui.
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3.4 Utilizarea apei

3.4.1 Consumul de apa

Sll;flfjn(:zre cu | Volum de PCE 2 EY0E0 1T T RCALIER)
apa (de ex. apa Utilizari pe faze ale ;egliciul:re gel::;::til;l d:oces
rau, ape prelevat procesului pel p P P
subterane (m3 o) faze ale pentru faza

retea urbz;na) procesului | respectiva

retea de apa 647,5 In reteta de fabricare a 0 0

potabild a spumelor poliuretanice

municipiului flexibile

Baia Mare

3.4.2 Compararea cu limitele existente

Sursa valorii
limita

Valoarea
limita

Performanta companiei

BAT nu specifica
limite

caracteristice
jos/anexate/altele

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor
prezentata mai | Anexa 3

este

Schema de bilant a apei in cadrul instalatiei (de la
prelevare pana la evacuarea in receptorul natural)
este prezentata mai jos/anexat

Numarul documentului
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3.4.3 Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.
-Documentele de referintd IPPC nu fac referire la consumul de apa.

-In procesul tehnologic apa este parte din reteta de fabricare a spumelor poliuretanice
flexibile. Nu se poate reduce consumul tehnologic de apa.

Responsibilitate
Indicati persoana
sau grupul de
persoane responsabil
pentru fiecare
cerinta

Cerinta caracteristica privind BAT Raspuns

A fost realizat un studiu privind eficienta | nu
utilizarii apei? Indicati data si numarul
documentului respectiv.

Listati principalele recomandari ale acelui | -
studiu si termenele de realizare

Anexati planul de actiune pentru punerea in
practica a recomandarilor si termenele
stabilite.

Au fost utilizate tehnici de reducere a |da

consumului de apa? Daca DA, descrieti | contorizare

succint mai jos principalele rezultate. optimizare alimentare
Acolo unde un astfel de studiu nu a fost | -

realizat, identificati principalele oportunitati
de imbunatatire a utilizarii eficiente a apei si
data pana la care acestea vor fi (sau au fost)
realizate.

Indicati data pana la care va fi realizat
urmatorul studiu .

Confirmati faptul ca veti realiza un studiu | da
privind utilizarea apei cel putin la fel de
frecvent ca si perioada de revizuire a
autorizatiei [PPC si ca veti prezenta
metodologia  utilizata  si  rezultatele
recomandarilor auditului intr-un interval de 2
luni de la incheierea acestuia.

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuala sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice
a BAT mentionate in indrumarul pentru sectorul industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile
sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justifcarea abaterilor sau utilizarea masurilor
alternative, ca raspuns la intrebarile de mai jos.

3.4.4 Sistemele de canalizare

Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa evite contaminarea apei de ploaie. Acolo
unde este posibil aceasta trebuie retinuta pentru utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat , trebuie
evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

Din activitatea PLATFORMEI INDUSTRIALE ARAMIS INVEST nu rezulta ape tehnologice

uzate.

Nu exista posibilitatea contaminarii apei pluviale cu materii prime, materiale
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3.4.5 Recircularea apei

In procesul tehnologic apa este utilizatd exclusiv in reteta de producere a spumelor
poliuretanice flexibile.
Nu se poate recircula apa.

3.4.6 Alte tehnici de minimizare

| nu este cazul

3.4.7 Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folosita pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata

prin:

. aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

| nu este cazul |

. evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

| nu este cazul |

. controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

| nu este cazul |

|Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie? |
nu
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4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1 Inventarul proceselor

(canapele, coltare,
fotolii, sezlonguri,
tabureti, cu huse de
stofa, piele si/sau
piele ecologicd)

Numarul
Numele procesului | procesului Descriere Capacitate maxima
(daca e cazul)
FABRICA DE BURETE
spumare depunerea 30000 t/an
amestecului de
reactanti pe
conveiorul de
spumare
maturare definitivarea 30000 t/an
reactiilor chimice
in masa spumei
poliuretanice
producerea pieselor confectionare 9504 t/an
prelucrate din spuma (debitare) piese din
poliuretanica flexibild spuma
poliuretanica
flexibila
producerea saltelelor confectionare 14256 t/an
din spuma saltele
poliuretanica flexibila
FABRICA DE MOBILA
Producerea pieselor confectionare piese | 6000000 unitati de
de mobilier de mobilier sezut/an

4.2 Descrierea proceselor

FABRICA DE BURETE
Procesul tehnologic de producere a spumelor poliuretanice flexibile

Activitatea care se desfasoara in cadrul Fabricii de burete apartindand S.C. ARAMIS INVEST

S.R.L. urmareste doua fluxuri tehnologice principale si anume:
-fluxul de producere al spumelor poliuretanice flexibile
-fluxul de producere al pieselor prelucrate din spuma poliuretanica flexibila

Produsele rezultate din activitatea de producere a spumelor poliuretanice flexibile sunt

blocurile scurte din spuma poliuretanica flexibild (de dimensiuni 2,4 x 2,2 x 1,2 m).
Blocurile scurte din spuma poliuretanica flexibila pot fi:
-valorificate ca atare la terte firme,

-prelucrate intern, pentru obtinerea miezurilor elastice pentru saltele si a reperelor pentru

mobilierul tapitat

1. Procesul de spumare
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Principalele faze ale procesului de producere al spumelor poliuretanice flexibile sunt:
-aprovizionarea cu materii prime, materii prime auxiliare §i materiale

-descarcarea si depozitarea materiilor prime, a materiilor prime auxiliare i a materialelor
-conditionarea materiilor prime, a materiilor prime auxiliare si a materialelor

-dozarea in capul de spumare a materiilor prime, a materiilor prime auxiliare si a materialelor
-expandarea spumei poliuretanice

-debitarea spumei poliuretanice in blocuri lungi

Aprovizionarea cu materii prime de bazd, materii prime auxiliare si materiale
Aprovizionarea cu materii prime de bazd, materii prime auxiliare si materiale se face cu
mijloace de transport rutiere.

La momentul construirii fabricii s-a avut in vedere si varianta de aprovizionare pe calea
feratd, in acest sens fiind amenajatd o rampa de descarcare a materialelor din vagoane de cale
feratd. Pana in prezent rampa de descarcare aferentd mijloacelor de transport pe cale feratd nu
a fost utilizata, optiunea actuald pentru aprovizionarea fabricii fiind cea de utilizare exclusiva
a mijloacelor de transport rutier.

Pentru transportul poliolilor si pentru transportul diizocianatului se utilizeazd doar
cisterne/transcontainere auto termoizolate,astfel ca temperatura preparatelor transportate sa fie
permanent mentinutd intr-o plaja de valori cuprinsa intre 22°C i 28°C.

Diizocianatii sunt aprovizionati in transcontainere de tip ISOTANK (IMO1). Aprovizionarea
cu toluen diizocianati se face pe cale rutiera (un transcontainer pozat pe o platforma tractata
de un cap tractor)

Transcontainerele ISOTANK (IMO1):

-sunt confectionate din otel carbon,

-sunt captusite la interior cu folie de material plastic cu grosimea de 20 mm,

-sunt izolate termic,

-dispun de un sistem de incdlzire al produsului transportat (serpentind exterioard prin care
circuld abur sau apa caldd).

Descarcarea §i depozitarea materiilor prime, a materiilor prime auxiliare §i a materialelor
Descarcarea materiilor prime de baza, materiilor prime auxiliare si a materialelor se face
utilizand proceduri si instalatii specifice categoriei si proprietatilor fizico-chimice ale
materiilor prime, materiilor prime auxiliare si ale materialelor utilizate in procesul de
fabricare a spumelor poliuretanice.

Pentru descarcarea poliolilor si a diizocianatilor din cisterne/transcontainere auto este
amenajatd o rampa speciald de descarcare.

Rampa de descarcare are doua zone distincte. Una din zone este exclusiv destinata descarcarii
diizocianatilor, cealaltd zona fiind destinatd exclusiv descarcarii poliolilor si a substantelor
ignifugante.

Rampa destinatd descarcarii materiilor prime din mijloace de transport rutier este prevazuta
cu:

-cuve pentru colectarea eventualelor scurgeri de materii prime in timpul descarcarii

-bazine pentru stocarea eventualelor scurgeri.

Sunt amenajate doua cuve pentru colectarea eventualelor scurgeri de materii prime din timpul
operatiilor de descarcare a materiilor prime si anume:

-0 cuva pentru colectarea scurgerilor de diizocianati,

-0 cuva pentru colectarea scurgerilor de polioli.

Cuva destinata colectarii scurgerilor de diizocianat este separatd de cuva destinatd colectarii
scurgerilor de polioli.

Eventualele scurgeri de diizocianati si/sau polioli ajunse in cuvele rampei de descércare sunt
dirijate spre bazine subterane de colectare, dupa cum urmeaza:

-scurgerile de polioli sunt dirijate intr-un bazin subteran cu o capacitate de 46,62 m3
-scurgerile de diizocianati sunt dirijate intr-un bazin subteran cu o capacitate de 20,16 m3.
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Cele doua bazine sunt amplasate pe rampa de descéarcare, la subsolul casei pompelor.
Capacitatea bazinului destinat colectarii scurgerilor de polioli asigurd preluarea a 45 m3 de
polioli.

Diizocianatii sunt aprovizionati in transcontainere, cate unul pe o platforma auto. Bazinul
destinat colectdrii scurgerilor de diizocianati asigura preluarea integrald a continutului unui
transcontainer ({inand cont ca transcontainerul se umple la doar 90% din capacitatea nominala
maxima, cantitatea maxima de produs care poate fi transportata Intr-un transcontainer este de:
0,9 x 20 m3 = 18 m3).

Atat cuvele de colectare a scurgerilor, cat si bazinele de stocare a scurgerilor sunt construite
din beton impermeabilizat.

Rampa de descarcare este amplasatd sub o copertind, care nu permite colectarea apelor
pluviale in cuvele rampelor, respectiv colectarea apelor pluviale in bazinele de stocare care
deservesc rampa.

Rampa destinatd descarcarii poliolilor este utilizatd §i pentru descircarea substantei
ignifugante LEVAGARD PP.

Descarcarea poliolilor, a diizocianatului §i a substantei ignifugante LEVAGARD PP din
cisternele cu care se aprovizioneaza Fabrica de burete se face prin pompare.

Pe rampa de descércare este amenajatd o ,,casd a pompelor”, in care sunt amplasate pompele
utilizate pentru transvazarea materiilor prime si a materialelor aprovizionate in stare lichida.
Casa pompelor are doud compartimente (separate fizic printr-un zid despartitor), unul destinat
pompelor cu care se face transvazarea poliolilor si a substantei ignifugante LEVAGARD PP,
celalalt destinat pompelor cu care se face transvazarea diizocianatilor.

Numarul, destinatia si caracteristicile pompelor din fiecare din cele doud compartimente ale
casei pompelor este:

-compartimentul pompelor pentru descércarea poliolilor este echipat cu zece pompe, din care
noud pompe sunt destinate descarcarii poliolilor. A zecea pompa este destinatd descarcarii
LEVAGARD PP (substantd de ignifugare). Fiecare din cele noud pompe utilizate la
transvazarea materiilor prime din mijlocul de transport in rezervoarele de stocare, are
urmatoarele caracteristici :

-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinata descarcarii poliolului ARCOL
POLYOL 1105S

-1 pompa (Q=250 l/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinatd descarcarii poliolului
DESMOPHEN VP.PU 24WB25

-1 pompa (Q=250 I/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinatd descarcarii poliolului ARCOL
POLYOL 1108

-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinata descarcarii poliolului ARCOL
POLYOL HS100

-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinata descarcarii poliolului
DESMOPHEN 28HS98

-1 pompa (Q=250 l/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinatd descarcarii poliolului
DESMOPHEN 7619 W

-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinatd descarcarii poliolului
DESMOPHEN 3074

-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinata descarcarii poliolului
DESMOPHEN VP.PU 41 WBO01

-1 pompa (Q=250 I/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) destinatd descircarii substantei
ignifugante LEVAGARD PP

-1 pompa (Q=250 I/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) de rezerva

-compartimentul pompelor pentru descarcarea diizocianatilor este echipat cu trei pompe.Doud
pompe sunt active si o pompa este de rezerva. Fiecare din cele doud pompe este destinata
descarcarii unui anumit tip de diizocianat, respectiv:
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-1 pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) pentru descércarea TDI- DESMODUR
T80

-1pompa (Q=250 1/min, Pasp=0,5 bar, Pref=16 bar) pentru descarcarea MDI- DESMODUR
TRIAL PRODUCT PU 10WB9%4

Toate pompele (atat cele destinate descarcarii poliolilor, substantelor ignifugante, cat si cele
destinate descarcéarii diizocianatilor) sunt echipate cu racorduri flexibile (=80 mm pentru
polioli, respectiv ¥=50 mm pentru diizocianati) pe partea de aspiratie si cu racorduri fixe
(©=80 mm pentru polioli, respectiv @=50 mm pentru diizocianati) pe partea de refulare.

Pe aspiratia fiecareia din pompele cu care se face descarcarea poliolilor, substantelor
ignifugante si a diizocianatilor este montat cate un filtru, destinat retinerii eventualelor
impuritati din masa materiilor prime descarcate.

Din motive legate de siguranta in exploatare, nu se folosesc pompele destinate descarcarii
poliolilor pentru descarcarea diizocianatilor si nici pompele destinate descarcarii
diizocianatilor pentru descarcarea poliolilor.

Din motive legate de necesitatea mentinerii puritdtii materiilor prime utilizate (evitarea
contamindrii rezervoarelor cu diferite tipuri de polioli descarcate consecutiv), fiecarei pompe
de descarcare i este alocat doar un anumit tip de poliol, respectiv doar un anumit tip de
diizocianat si fiecare rezervor/grupuri de rezervoare au o destinatie corespondenta.

In zona rampei de descircare a poliolilor si a diizocianatilor sunt amplasate prize de
alimentare cu apa caldd, la care, in perioadele reci ale anului, pot fi racordate
cisternele/transcontainerele auto. Utilizarea apei calde se face In scopul incalzirii poliolilor
(pentru reducerea vascozitatii) si a diizocianatilor (pentru evitarea cristalizarii) din
cisternele/transcontainerele auto garate pe rampele de descarcare. Racordarea
cisternelor/transcontainerelor la prizele de apa calda se face cu racorduri flexibile (tur/retur),
prin care sunt alimentate sistemele de incdlzire (tip serpentind interioard pentru polioli,
respectiv tip serpentind exterioard pentru diizocianati) din echiparea vaselor de transport.
Descarcarea poliolilor si a diizocianatilor din cisterne se face in rezervoarele de receptie
aferente, rezervoare care sunt amplasate in depozitul de polioli, respectiv in depozitul
TDI/MDL

Sistemul de descarcare al poliolilor este de tip deschis, respectiv egalizarea presiunii din
cisterna de transport, respectiv a presiunii din rezervorul de receptie in timpul operatiei de
descarcare a cisternei/incarcare a rezervorului de receptie se face prin:

-admisia aerului atmosferic in cisterna de transport

-evacuarea In atmosfera a aerului din rezervorul de receptie.

Sistemul de descarcare al diizocianatilor este de tip Inchis, aerisirea rezervorului de receptie
fiind conectatd la transcontainerul/cisterna auto cu care sunt aprovizionati diizocianatii.
Deasupra nivelului de lichid din cisterna si din rezervorul de receptic este mentinutd
permanent, cu ajutorul unui ventil unisens, o perna de aer uscat (la o presiune mai mare decat
presiunea atmosfericd), asiguratd de un compresor din dotarea Fabricii de burete.

Descarcarea diizocianatilor se face pe la partea superioard a transcontainerului, printr-o teava
(cu diametrul de 50 mm) ce porneste de la partea inferioarda a transcontainerului, stripunge
»tavanul” acestuia si se termind cu o flansa sudata la capatul ei. Transcontainerul functioneaza
ca un vas ,,montejus”, pAni in momentul amorsirii pompei de golire-transvazare. In unele
situatii, cand pompa de descarcare-transvazare este defectd, continutul transcontainerului
poate fi transvazat si numai cu ajutorul aerului comprimat, in sistem ,,montejus”, pe un traseu
de ocolire al pompei de descarcare-transvazare (by-pass).

Circuitele prin care se face transvazarea poliolilor si a diizocianatilor din cisternele cu care se
face aprovizionarea fabricii in rezervoarele de receptie sunt echipate cu aparate de
masurd/control a debitului si a presiunii, aparate care permit monitorizarea operatiilor de
descarcare.
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O masurd de protectie suplimentard este prevazutd pentru instalatia de descarcare a
diizocianatilor, in sensul ca sistemul de descarcare functioneaza doar in prezenta unui
operator care supravegheaza bunul mers al operatiei de descarcare. Instalatia de descarcare
este astfel conceputa incat, timpul maxim cat ea poate functiona fara prezenta operatorului
este de 30 de secunde, dupa care functionarea instalatiei de descarcare este intreruptd de un
sistem de automatizare. Operatorul care asigurd supravegherea operatiei de descarcare are in
dotare o telecomanda cu raza scurtd de actiune, cu ajutorul careia anuleaza, din 30 in 30 de
secunde, comanda automati de oprire a functiondrii instalatiei de descarcare. Indepartarea
operatorului de zona rampei de descarcare implica iegirea acestuia din raza de actiune a
telecomenzii gi, implicit, oprirea instalatiei de descarcare dupa un interval de timp de maxim
30 de secunde de la momentul in care instalatia functioneaza fara supraveghere. Aceasta
masura este de naturd sa reduca cantitatea unor eventuale scurgeri accidentale de diizocianati
datorate avarierii elementelor instalatiei de descarcare.

Rezervoarele de receptie pentru polioli si diizocianati sunt echipate cu:

-indicator de nivel conectat la un sistem computerizat de monitorizare;

-limitator de nivel (conectat si la circuitul de comanda al pompei de descarcare) care asigura
avertizarea sonora si opticd la atingerea unui nivel corespunzator unui volum de lichid
echivalent cu 90% din capacitatea de stocare a rezervorului de receptie si decuplarea automata
a pompei de descdrcare la atingerea unui nivel echivalent cu 95% din capacitatea nominala de
stocare a rezervorului de receptie;

-termometre $i manometre conectate la un sistem computerizat de monitorizare;

-sisteme de deflectie (spre peretele rezervorului) a jetului de lichid introdus in rezervor.
Descarcarea LEVAGARD PP (substanta utilizatd pentru ignifugarea spumelor poliuretanice)
este de tip ,,circuit deschis”, egalizarea presiunii din cisterna de transport, respectiv a presiunii
din rezervorul de receptie in timpul operatiei de descércare a cisternei/incarcare a rezervorului
de receptie se face prin:

-admisia aerului atmosferic in cisterna de transport;

-evacuarea 1n atmosfera a aerului din rezervorul de receptie.

Descarcarea LEVAGARD PP din cisternele auto se face intr-un rezervor de receptie, cu
ajutorul unei pompe montate in casa pompelor in care sunt montate si pompele destinate
descarcarii poliolilor.

Dioxidul de carbon lichid este descarcat in rezervorul de stocare (6000 1) cu ajutorul pompei
din dotarea autocisternei cu care este transportat.

Celelalte materiale, sunt livrate de catre furnizori in containere de 1m3, canistre, butoaie, saci,
respectiv in role (hartia) si sunt descircate din mijloacele de transport auto cu care sunt
aprovizionate cu ajutorul unui motostivuitor, cu care sunt apoi transportate la locurile de
depozitare.

Depozitarea materiilor prime de baza, materiilor prime auxiliare si a materialelor

Cu exceptia dioxidului de carbon lichid, toate celelalte materii prime si materiale utilizate
pentru producerea spumelor poliuretanice flexibile sunt depozitate in spatii special amenajate
in interiorul cladirii Fabricii de burete.

Dioxidul de carbon este depozitat in exteriorul cladirii Fabricii de burete, in partea de vest a
acesteia, Intr-un rezervor criogenic cu capacitatea de 60001.

Spatiile interioare in care se face depozitarea materiilor prime si ale materialelor sunt
prevdzute cu instalatii de climatizare, care mentin temperatura din incdperile de depozitare
intr-un interval de valori cuprins intre 20°C si 22°C.

Necesitatea mentinerii temperaturii din spatiile de depozitare in intervalul de valori
susmentionat deriva strict din conditiile impuse de procesul de spumare, pentru care se
impune ca toate materiile prime si materialele care intrd in compozitia spumei poliuretanice sa
aiba, la capul de spumare, temperaturi cuprinse intre 20°C si 22°C.
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Pentru depozitarea materiilor prime si a materialelor, in interiorul cladirii Fabricii de burete
sunt amenajate patru depozite, dupd cum urmeazia (numerele atribuite cladirilor sunt
conforme cu notatiile de pe plansa nr. 6):

-depozitul de diizocianati, amplasat in partea de nord a corpului de cladire nr. 23. In acest
depozit sunt amplasate 10 rezervoare metalice, fiecare a cite 50 m3, pentru depozitarea
diizocianatilor. Pentru diizocianatul TDI sunt alocate 7 rezervoare, iar pentru diizocianatul
MDI sunt alocate 3 rezervoare.

-depozitul de polioli si a substantei ignifugante LEVAGARD PP, situat in partea de nord vest
a corpului de cladire nr. 23. In acest spatiu sunt amplasate:

-un rezervor (50 m3) pentru depozitarea poliolului DESMOPHEN VP.PU 41WBO01

-cinci rezervoare (a cate 50 m’ ) pentru depozitarea poliolului ARCOL POLYOL 1108

-doua rezervoare (a cite 50 m’) pentru depozitarea poliolului DESMOPHEN VP.PU 24WB25
-doui rezervoare (a cite 50 m’) pentru depozitarea poliolului DESMOPHEN 28HS98

-trei rezervoare (a cite 50 m®) pentru depozitarea poliolului DESMOPHEN 3074

-un rezervor (50 m’) pentru depozitarea poliolului ARCOL POLYOL 1105 S

-un rezervor (50 m®) pentru depozitarea poliolului DESMOPHEN 7619 W

-trei rezervoare (a cite 50 m®) pentru depozitarea poliolului ARCOL POLYOL HS100

-un rezervor (20 m’) pentru depozitarea solutiei ignifugante LEVAGARD PP

-un depozit de hartie, amplasat in partea de sud vest a corpului de cladire nr. 23

-un depozit de aditivi, amplasat in partea de sud vest a corpului de cladire nr. 23

-un depozit de melamind, amplasat in partea de nord vest a corpului de cladire nr. 23

In depozitele de polioli si in cel de toluen diizocianati sunt amplasate, pe langa rezervoarele
destinate stocarii acestor materiale si rezervoare de receptie si de avarie.

Rezervoarele de receptie sunt rezervoarele in care sunt descarcate materiile prime (polioli si
toluen diizocianati) din mijloacele de transport. Prin felul in care sunt realizate legaturile
dintre rezervoare, oricare din rezervoarele de stocare poate deveni, la un moment dat, rezervor
de receptie, respectiv un rezervor de receptie poate fi utilizat ca rezervor de stocare.
Schimbarea destinatiei rezervoarelor (din rezervor de receptie in rezervor de stocare si invers)
este supusa unor conditiondri (ca de exemplu: utilizarea rezervoarelor pentru receptia/stocarea
strict a aceluiasi produs, existenta unor anumite capacitati de stocare in fiecare din rezervoare,
etc) care sunt strict reglementate prin procedurile de operare si aprovizionare.

In depozitul de diizocianati exista doua rezervoare de avarie, unul pentru TDI si unul pentru
MDI. Rolul acestor rezervoare este cel de a prelua diizocianatul din oricare din rezervoarele
de stocare, In cazul aparitiei unor neetanseitati ale rezervoarelor. Transvazarea diizocianatului
dintr-un rezervor de stocare Iintr-un rezervor de avarie se face cu ajutorul pompelor
dozatoare, prin recirculare. Modul in care se efectueaza operatiile de transvazare este
reglementat prin proceduri de interventie in situatii de avarie.

In conditii normale de functionare rezervoarele de avarie sunt goale, destinatia acestor
rezervoare neputand fi schimbata.

Rezervoarele in care sunt depozitati poliolii si toluen diizocianatii sunt pozate in cuve din
beton impermeabilizat.

In spatiul cuvelor rezervoarelor sunt amplasate toate echipamentele din circuitul de alimentare
a capului de spumare (pompe, schimbétoare de caldura, filtre, etc.), precum si echipamentele
de pe circuitul de retur.

Rolul cuvelor este acela de a retine eventuale scurgeri din materialele lichide
depozitate/transvazate.

Capacitatile cuvelor de retentie sunt:

-cuva aferentd depozitului de diizocianati are o capacitate de 213,275 m’ si deserveste 10
rezervoare, fiecare cu o capacitate de 50 m’
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-cuva aferenta depozitului de polioli din partea de sud vest a depozitului de diizocianati are o
capacitate de 165,395 m’ si deserveste 10 rezervoare cu capacitatea de 50 m3 si un rezervor
cu capacitatea de 20 m’

-cuva aferentd depozitului de polioli din partea de sud vest a corpului de cladire 23 are o
capacitate de 260,3 m’ si deserveste 10 rezervoare, fiecare cu o capacitate de 50 m’.

Fiecare dintre cuvele rezervoarelor are amenajatd o basa de colectare a produsului posibil
scurs. In cazul aparitiei unor scurgeri semnificative de polioli sau de diizocianati, produsul
scurs este preluat, cu ajutorul unei pompe (cu aceleasi caracteristici ca si pompele de
descarcare aferente respectivului produs) din basa de colectare si este dirijat, dupa caz, la unul
din cele doua bazine subterane (scurgerile de polioli vor fi dirijate la bazinul de colectare al
poliolilor, iar scurgerile de diizocianati vor fi dirijate la bazinul de colectare al diizocianatilor
din subsolul casei pompelor de pe rampa de descércare.

Dupa evacuarea prin pompare a produsului scurs, cantitatea de produs rdmasa in cuva este
tratatd cu o solutie de neutralizare (90% apa + 8% amoniac + 2% detergent lichid in cazul
diizocianatilor, respectiv 98% apa + 2% detergent lichid in cazul poliolilor).

Solutia de neutralizare se va indeparta din cuvd cu ajutorul unui material absorbant
(rumegus), care va fi colectat din cuva si va fi introdus in saci din folie de PE. Sacii din folie
de PE vor fi sigilati, etichetati cu caracteristicile substantei pe care o contin si ulterior vor fi
expediati, pentru eliminarea continutului lor, la o firma specializata.

Poliolul si/sau diizocianatul colectat in bazinele subterane ale rampei de descarcare va fi
incarcat (prin pompare) 1n cisterne destinate transportului de poliol si/sau diizocianat si va fi
returnat, spre tratare/purificare firmelor furnizoare.

Solutia de neutralizare pentru polioli este stocatd intr-un container PE de 1 m’, amplasat in
casa pompelor, respectiv in compartimentul pompelor destinate descarcarii poliolilor.

Solutia de neutralizare pentru diizocianati este stocatd intr-un container PE de 1 m’, amplasat
in casa pompelor, in compartimentul pompelor destinate descarcarii diizocianatilor.

Atat containerul cu solutie pentru neutralizarea poliolilor, cat si containerul cu solutie pentru
neutralizarea diizocianatilor sunt amplasate la o inaltime de cca. 3 m fatd de cota terenului,
astfel incat solutiile de neutralizare pot fi dirijate gravitational, prin furtune, spre locul
producerii scurgerilor.

Aceeasi procedurd de eliminare/neutralizare a scurgerilor de polioli si/sau diizocianati se
aplica si in cazul unor scurgeri survenite pe rampele de descarcare.

Pentru a respecta conditia ca, la capul de spumare materiile prime si materialele s ajunga la o
temperaturd cuprinsi intre 20°C si 22°C, este asigurata:

-climatizarea tuturor incaperilor in care sunt depozitate si/sau preparate materiile prime si
materialele

-conditionarea poliolilor si a diizocianatilor (aducerea lor la temperatura de 20-22°C) dupa
momentul descarcérii lor din mijloacele de transport;

-condifionarea suplimentard a poliolilor dupa racire, prin efectuarea degazarii (eliminarea
aerului inglobat in masa lor In timpul incarcérii in mijloacele de transport, in timpul
descarcéarii din mijloacele de transport si in timpul vehicularii lor prin schimbatoarele de
caldura);

Cu exceptia poliolilor si a diizociianatilor, toate celelalte materii prime/materiale sunt aduse la
temperatura de 20-22°C exclusiv prin depozitarea lor in spatii climatizate. Sunt previzute cu
instalatii de climatizare depozitele de melamina, hartie, aditivi, precum i spatiile in care se
face incarcarea 1n vasele de operare si/sau preparare a:

-apei de reactie, activatorilor, catalizatorilor, stabilizatorilor,colorantilor, a solutiei de apa-
uree;

-solutiei de poliol - melamina.

In toate aceste spatii temperatura este mentinuti permanent intr-un interval de valori cuprins
intre 20°C si 22°C.
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Aditivii si hartia sunt mentinute in depozitele climatizate cel putin 24 de ore inainte de a fi
utilizate in procesul de productie.

Pentru polioli si diizocianati, temperatura optima de spumare este asigurata prin:

-trecerea prin schimbatoare de cédldura la descarcarea lor in rezervoarele de receptie, sau la
transvazarea lor din rezervoarele de receptie in rezervoarele de stocare

-climatizarea spatiilor de depozitare

In circuitul de descircare-dozare al poliolilor si al diizocianatilor este inclus si cite un
schimbator de caldurd. Pentru fiecare tip de poliol si pentru fiecare tip de diizocianat este
prevazut cate un circuit separat de descarcare, rezervoare distincte de receptie si de stocare,
respectiv cate un schimbator de caldura.

In circuitele de descircare/stocare/dozare a poliolilor sunt utilizate schimbatoare de caldura
multitubulare, iar in circuitele de descarcare/stocare/dozare a diizocianatilor sunt utilizate
schimbatoare de caldura cu placi. Circulatia materiilor prime prin schimbatoarele de caldura
se face in contracurent cu agentul de racire.

Atat schimbatoarele de cdldura din circuitele de polioli, cat si schimbéatoarele de caldura din
circuitele de diizocianati sunt instalatii destinate racirii substantelor chimice, asigurand un
inalt grad de protectie in ceea ce priveste separarea substantei racite fatd de agentul termic.
Schimbatoarele de caldurd pentru polioli sunt schimbatoare de cédldurd multitubulare,
construite dintr-o retea de tevi OLC paralele, fretate in placile perforate aflate la capetele
schimbatorului de caldura. Poliolul supus racirii circuld prin interiorul tevilor, iar agentul de
récire (apa) la exteriorul tevilor, in contracurent.

Schimbatoarele de cadldura pentru diizocianati sunt alcatuite dintr-un sistem de plici din otel
inoxidabil ambutisate, tip fagure si lipite printr-un procedeu de fuziune (patent Alfa Laval).
Prin interiorul sistemului de placi circuld diizocianatul ce trebuie racit, iar prin exteriorul
placilor circuld, In contracurent, apa de racire.

Lipirea perfecta a imbinarilor placilor exclude posibilitatea contractului dintre substanta racita
(diizocianat) cu agentul de racire (apa). Atat placile cat si carcasa schimbatorului de caldura
sunt realizate din material inoxidabil, ceea ce exclude corodarea lor in timp.

Conditionarea (aducerea la temperatura de lucru) a poliolilor si a diizocianatilor descarcati din
mijloacele de transport se face prin trecerea poliolului/diizocianatului prin schimbatorul de
caldura aferent si prin dirijarea lui pe circuitul de retur al capului de spumare (prin inchiderea
electrovalvei din amonte de capul de spumare si prin deschiderea electrovalvei de pe circuitul
de retur). Numadrul de treceri al poliolilor/ diizocianatilor prin schimbatorul de caldura
depinde de temperatura la care sunt descércati poliolii/ diizocianatii, schimbatoarele de
cildurd putind asigura o crestere/scidere a temperaturii fluidului de 3°C la fiecare trecere.
Mentinerea, in perioada de depozitare, a temperaturii poliolilor §i a diizocianatilor
conditionati este asiguratd de instalatia de climatizare din spatiile in care sunt depozitati
poliolii i diizocianatii, rezervoarele nefiind izolate termic.

In cazul poliolilor, datoritd vascozitatii lor ridicate, conditionarea suplimentard presupune si
eliminarea aerului inglobat in masa poliolului n timpul operatiilor mentionate mai sus.
Eliminarea aerului este asiguratd prin mentinerea poliolilor in rezervoarele de depozitare, in
repaos si cu ventilele de aerisire ale rezervoarelor deschise, o perioada de timp de cel putin 14
ore dupd incetarea operatiunii de racire. Dupa degazare, rezervoarele de polioli sunt puse sub
0 usoara suprapresiune (+ 0,5 bar), ceea ce duce la evitarea aparitiei fenomenului de cavitatie
la pornirea pompelor de transvazare.

Datorita vascozitatii mult mai mici si a sistemului de transvazare la o presiune mai mare decéat
presiunea atmosfericd, in masa diizocianatilor depozitati nu va exista aer inglobat.
Depozitarea diizocianatilor se face sub o usoard suprapresiune, la partea superioard a
rezervoarelor de stocare fiind permanent mentinutd o pernd de aer uscat, la presiunea de + 0,5
bar. Acest lucru Impiedica reactia vaporilor de diizocianati cu eventuala umezeala din aer.
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La fel ca si in cazul operatiei de transvazare, presiunea din rezervoarele de stocare este
asigurata de o statie de compresoare din dotarea Fabricii de burete.

In spatiul destinat depozitarii diizocianatilor este montat un echipament destinat detectarii
prezentei diizocianatilor in atmosfera spatiului de depozitare.

Datorita modului in care se face depozitarea diizocianatilor, prezenta acestora in aerul
spatiului in care sunt depozitafi se poate datora doar unor scurgeri de diizocianati din
rezervoarele de stocare sau din instalatiile de dozare/descarcare.

Echipamentul de detectare a prezentei diizocianatilor in atmosfera spatiului de depozitare
asigurd masurarea, la intervale regulate de timp (cuprinse intre 30 s si 300 s, setate de
operator) a concentratiei de diizocianat din zona de depozitare.

Limita inferioara de detectie a echipamentului este de 1ppb (0,007143 mg diizocianat/mc de
aer).

Echipamentul de monitorizare al prezentei diizocianatului este setat sd transmitd un prim
semnal de atentionare la atingerea concentratiei de 5 ppb (0,03571 mg/mc) si un semnal de
avarie la atingerea concentratiei de 20 ppb (0,1428 mg/mc).

Atingerea nivelului de atentionare implicd o verificare imediatd a stirii tehnice a
echipamentelor din depozitul de diizocianati, detectarea elementului defect si inlaturarea
imediata a scurgerilor.

Atingerea nivelului de avarie implica:

-oprirea imediatd a oricaror operatii de vehiculare a diizocianatilor (descarcare/racire/dozare)
-oprirea procesului de spumare urmandu-se procedura aferentd de evacuare a spumei aflate pe
conveiorul masinii

-oprirea climatizarii compartimentului de depozitare a diizocianatilor

-evacuarea aerului contaminat din compartimentul de depozitare a diizocianatilor prin filtrul
cu carbune activ care deserveste capul de spumare

Pentru astfel de situatii, compartimentul de depozitare a diizocianatilor este prevdzut cu un
racord la sistemul de ventilare al tunelului de spumare. in conditii normale de functionare
acest racord este Inchis. La atingerea nivelului de avarie (20 ppb), un sistem de automatizare
comanda oprirea instalatiei de climatizare in compartimentul de depozitare a diizocianatilor gi
deschiderea, dupa 2’ 30” a circuitului secundar (de avarie) spre filtrul cu cirbune activ. in
prima faza debitul de aer aspirat din incdperea depozitului este de 20000 mc/min, ajungand la
72500 mc/min dupa cca. 8' 10” de la declansarea semnalului de avarie. Evacuarea aerului
contaminat prin filtrul cu carbune activ este asigurata de ventilatorul tunelului de spumare,
decalajul de timp Intre momentul declansarii alarmei si momentul comutérii evacudrii pe
circuitul secundar (de avarie) fiind dictat de necesitatea asigurdrii aerisirii tunelului de
spumare pana la evacuarea blocului de spuma in curs de procesare. Simultan cu comutarea pe
sistemul de evacuare a aerului din depozitul de diizocianat prin filtrul de carbune activ, sunt
deschise guri de aspiratie ale aerului in hala de depozitare din hala de spumare (aerul este
aspirat din hala de spumare in hala de depozitare).

Instalatiile de climatizare ale spatiilor de depozitare ale materiilor prime si materialelor si
schimbatoarele de cdldurd utilizate pentru conditionarea poliolilor si a diizocianatilor
utilizeaza agentul frigorific R407 (este un agent frigorific clasificat nepericulos, nefiind
interzis de Protocolul de la Montreal, dar intrdnd 1n categoria gazelor cu efect de serd conform
Protocolului de la Kyoto). Cantitatea de agent frigorific din instalatiile susmentionate este de
640 kg.

Pentru mentinerea in stare lichidd a dioxidului de carbon din rezervorul de stocare este
utilizatd o instalatie de racire care utilizeaza agentul frigorific R407 (este un agent frigorific
clasificat nepericulos, nefiind interzis de Protocolul de la Montreal, dar intrind in categoria
gazelor cu efect de serd conform Protocolului de la Kyoto). Cantitatea de agent de racire din
instalatie este de 7 kg.

Conditionarea materiilor prime, a materiilor prime auxiliare §i a materialelor
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Prepararea materialelor aprovizionate in stare solida

O parte din materialele utilizate pentru fabricarea spumelor poliuretanice sunt aprovizionate
in stare solida.

Pentru utilizarea lor este necesara trecerea lor in solutie, capul de spumare putand fi alimentat
exclusiv cu materii prime/materiale in stare lichida.

Materialele care necesitd o preparare prealabila inainte de a fi utilizate sunt:

-ureea

-melamina

Ureea este aprovizionatd 1n saci de 50 kg. Pentru utilizarea ureei la fabricarea spumelor
poliuretanice se prepara o solutie apa-uree 2:1.

Solutia apa-uree se prepara intr-un rezervor din otel inoxidabil, cu capacitatea de 1,5 mc,
amplasat in partea de sud vest a corpului de cladire nr. 23 (incdperea destinatd prepararii
aditivilor).

Rezervorul in care se prepara solutia de uree este dotat cu un agitator mecanic, si este racordat
la pompa de dozare a solutiei de uree la capul de spumare.

Intr-o prima fazi omogenizarea solutiei api-uree se face cu ajutorul agitatorului mecanic,
dupa care omogenizarea se face prin recircularea solutiei cu ajutorul pompei de dozare pe
traseul: recipient de stocare - pompa de dozare - cap turnare - circuit de retur - recipient de
stocare.

Melamina este aprovizionatd in saci de 1000 kg. Pentru utilizarea melaminei la fabricarea
spumelor poliuretanice se utilizeaza o solutie (1:1) melamina-Arcol Polyol 1105S.

Amestecul melamina-poliol se face intr-un reactor de 20 mc, echipat cu doua agitatoare
mecanice (unul care actioneaza in plan vertical si unul care actioneaza in plan orizontal).
Poliolul este transferat, prin pompare, din rezervorul de stocare in reactorul de preparare, iar
melamina este decdrcatd (cu ajutorul unui electro-palan) din saci in reactor. Adaugarea
melaminei In poliol se face sub agitare mecanica continud. Dupa adaugarea intregii cantitati
de melamina, solufia este recirculatd continuu pe traseul: reactor de preparare - pompa de
dozare -schimbator de cildura tubular (tip ,feavi in feava”, cu agent de ricire api la 8°C, in
contracurent) - circuit de retur - reactor de preparare, pana la utilizarea ei completd in
procesul de spumare.

Amestecul poliol-melaminad se face intr-o incapere special destinatd (asa numita ,,Statie de
preparare amestec poliol-melamina”), situata in partea de sud vest a halei de spumare.
Datorita frecdrii mecanice a particulelor de melamind de partile instalatiei prin care este
vehiculatd, amestecul poliol —melamind se auto-incélzeste, ceea ce impune o ricire intr-un
schimbator simplu, tip ,,feava in teava”, astfel incat solutia de poliol-melamina sa ajunga la
capul de dozare al maginii de spumare, la aceeasi temperaturd de 20-22°C, ca si ceilalti
reactanti.

Spumarea (sinteza spumei poliuretanice flexibile)

Dozarea in capul de spumare a materiilor prime, a materiilor prime auxiliare §i a
materialelor

Expandarea spumei poliuretanice

Sinteza spumei poliuretanice are la baza tehnologia de spumare 1n flux continuu si in blocuri
lungi, prin dozarea componentelor la presiune inalta.

Instalatia de spumare utilizata este o instalatie QFM (Qouadrate Foam Machine), brevetata,
construita si furnizata de firma Hennecke (Germania).

Instalatia de spumare are urmatoarele parti componente principale:

1 — Sisteme de desfasurare/reinfasurare a rolelor de hartie cu film de PE, role folosite ca:
-héartie de baza (sustine blocul in formare si gata format, la partea inferioara);
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-hartie de top (aplatizeaza si paralelizeaza, partea superioara a blocului cu partea inferioara a
acestuia);

-hartie laterald stanga (sustine blocul pe partea verticald stdnga in sensul de curgere al
materialului);

-hartie laterala dreapta (sustine blocul pe partea verticala dreapta in sensul de curgere al
materialului).

2 — Placa de depunere a amestecului de reactanti,

3 — Capul de turnare compus din:

-camera de injectie la presiune a componentelor (pre-amestecare);

-camera de amestecare (reactor tip ,,feava”, prevazut cu agitator cu turatie variabila 1000 —
5000 rot/min.).

4 — Sistem de ghidare al hartiei superioare;

5 — Sistem de placi inclinabile ,,fall-plates” (pentru controlul vitezei de crestere al spumei
poliuretanice si controlul formei si al expandarii acesteia);

6 — Sistem de aplatizare a suprafetei superioare a blocului lung, format din mai multe capace
tip ,,sanie” care aluneca pe aceasta suprafata cu ajutorul unor ,,patine”;

7 — Conveior de baza, de tip banda continud, antrenat de un motor cuplat cu un sistem roata
dintata-lant;

8 — Conveioare laterale (verticale stanga-dreapta), cu posibilitatea bascularii (evazarii) la
partea superioara;

9 — Sipci transversale componente atat a conveiorului de baza cat si a conveioarelor laterale;
10 — Fierastrau tip ,,ghilotind”, pentru sectionarea blocului de spuma poliuretanica de lungime
,,infinitd”, in blocuri de lungime finita de 60 m, sau alte lungimi pre-definite.

Capul de turnare, este plasat la mijlocul unui portal care se poate deplasa Tnainte-inapoi, iar
prin modul de atasare la portal, capul de spumare poate fi ridicat sau coborat. Posibilitatea de
deplasare a capului de turnare permite un control riguros al curgerii laminare a amestecului de
reactie pe suportul de hartie de baza.

Depunerea amestecului se face continuu pe la partea inferioard a capului de turnare, pe placa
de turnare, acoperita de hartia, in zona centrald a conveiorului de baza. Amestecul de reactie
depus pe suportul de hartie se misca Impreuna cu conveiorul de baza (cu o viteza cuprinsa
intre 2 si 10 m/min.) si isi modificd rapid véascozitatea datoritd initierii reactiei de
polimerizare, trecand de la faza de lichid la cea de gel. In acelasi timp, dioxidul de carbon
generat in masa de reactie, expandeaza gelul, rezultdnd spuma, in zona placilor inclinabile
(cea ce reduce mult efectul advers al gravitatiei), expandarea avand loc atit in sens
gravitational (de sus in jos) cit si in sens invers gravitatiei (de jos In sus), pana la atingerea
inaltimii maxime (1,2 m), cand gazul continut in spuma este eliberat.

Capacele de aplatizare [6], Tmpreund cu conveioarele laterale si cu conveiorul de baza,
formeaza un spatiu paralelipipedic in interiorul céruia are loc expandarea, blocul de spuma
luand aceeasi forma paralelipipedica.

La capatul conveiorului orizontal, are loc eliminarea invelisurilor de hartie verticale laterale,
(stinga&dreapta) urmand imediat si eliminarea Invelisurilor de hartie orizontale (de baza &
top), acestea fiind ultimele operatii inainte de sectionarea blocului de spuma la lungimea pre-
definita, cu ajutorul ghilotinei.

Pe cele 4 fete ale blocului de spuma, ramén lipite foliile de PE, aferente hartiilor care au fost
eliminate, ceea ce impiedica murdarirea cu spuma crudd a conveioarelor de transport din aval.
Fiecare din materiile prime de baza auxiliare utilizate (activatori, catalizatori, aditivi,
coloranti), dispune de cite un vas propriu de operare, cite un traseu propriu de dozare (tur-
retur), si cate o pompa de dozare aferenta.

Materiile prime de bazd (poliolii si diizocianatii) sunt dozate direct din rezervoarele de
stocare, acestea avand si rolul de rezervoare (vase) de operare.
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Doua sau mai multe rezervoare in care este stocat acelasi tip de materie prima, sunt conectate
la o pompa dozatoare (pompa cu care se va face dozarea doar a respectivului tip de materie
prima).

Din pompa dozatoare existd un singur traseu de tur spre capul de turnare, iar din capul de
turnare un singur traseu de retur spre rezervoarele aferente, dar care se ramifica pentru fiecare
vas apartindtor aceleiasi familii de substante.

Rezervoarele de toluen diizocianati (TDI) sunt deservite de doud pompe:

-1 pompa de transfer TDI de la rezervorul de stocare la pompa dozatoare,

-1 pompa de dozare TDI (de inaltd presiune —pana la 120 bar).

Rezervoarele Oligomer MDI sunt deservite de doua pompe:

-1 pompa de transfer MDI de la rezervorul de stocare la pompa dozatoare,

-1 pompa de dozare MDI (de 1naltd presiune —pana la 120 bar).

Intreg ansamblul format din capul de spumare si conveior, este amplasat intr-un asa numit
,tunel de spumare”. In partea superioard a tunelului de spumare sunt amplasate opt guri de
exhaustare (cu un diametru de 560 mm), care au rolul de a prelua gazele rezultate in urma
reactiilor chimice dintre componentii de sinteza ai spumei poliuretanice.

Aspiratia gazelor din tunelul de spumare este asiguratd de un ventilator cu un debit nominal
de 72500 m’/h, debitul de aer aspirat fiind distribuit diferentiat pe cele opt guri de aspiratie
situate la partea superioara a tunelului de spumare.

Distribuirea debitului de aer aspirat pe fiecare din cele opt guri de aspiratie de face prin
flapsuri mobile amplasate pe gurile de aspiratie.

Gurile de aspiratie sunt amplasate pe toatd lungimea tunelului, la distante crescande fata de
capul de spumare, ultimul fiind la 65 m.

Ventilatorul care asigura aspirarea gazelor din tunelul de spumare este racordat, printr-o
tubulatura metalica cu sectiunea de 1,96 m2, la un filtru cu carbune activ.

Rolul filtrului cu carbune activ este acela de a retine diizocianatii din gazele evacuate din
tunelul de spumare.

Aerul filtrat este evacuat in atmosfera printr-un cos metalic cu urmétoarele caracteristici:
-ndlfime - 19 m

-diametru la baza - 1,4 m

-diametru la varf (pe ultimii 2 m) - 1,2 m

Filtrul este echipat cu un sistem diferential de masurare al caderii de presiune pe filtru.

In cosul de evacuare in atmosferi a gazelor filtrate din tunelul de spumare este montat un
aparat pentru monitorizarea continud a concentratiei de diizocianat, cu urmaétoarele
caracteristici:

-masurare intr-un singur punct

-producator - Zellweger

-principiul de functionare - analiza colorimetrica de pe banda de hartie tratatd chimic

-nivel minim de detectie - 1 mg toluen diizocianat/mc gaz

-interval de transmitere a valorii masurate - reglabil, intre 30 s §i 300 s

-nivele de alarma - 5 ppb (0,0357 mg/mc) si 20 ppb (0,1428 mg/mc)

Capul de spumare este partea centrald si cea mai complexd a maginii QFM, aici realizdndu-se
atdt preamestecarea cat si amestecarea tuturor componentelor precum si initierea reactiilor
chimice de polimerizare si respectiv expandare.

Pentru termostatarea circuitului de diizocianat la producerea unor spume poliuretanice super
usoare, este utilizat azotul gazos. Azotul gazos necesar este depozitat in butelii standardizate,
amplasate intr-un rastel situat in apropierea capului de spumare. in rastel pot fi depozitate
simultan maxim patru butelii de azot gazos.

Functionarea instalatiei de procesare a spumelor poliuretanice flexibile este coordonatd si
supravegheatd printr-un centru de comanda al procesului (PCC) — automat programabil
SIEMENS.
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Toate elementele din compunerea instalatiei de spumare (pompe de dozare, manometre de
contact, debitmetre, senzori de presiune, senzori de temperaturd, senzori de min.-max.,
indicatoare de nivel), sunt conectate la PCC.
Prin PCC se asigura atat programarea functionarii instalatiei de spumare, cat si monitorizarea
continud a parametrilor de functionare.
Interfata de legatura a PCC si operatorul instalatiei este calculatorul de proces de pe portalul
din zona capului de spumare a masinii QFM.
Modul de setare si functionare al PCC este:
-se introduce in memoria computerului, in programul instalatiei QFM denumirea
componentelor chimice care se folosesc pentru dozarea lor pe instalatie
-se inregistreaza in program caracteristicile fizico-chimice ale fiecarei componente (densitate,
vascozitate, continutul de apa, index OH, etc.)
-se introduce $i memoreaza in automatul programabil limitele valorile de functionare normala
pentru toate elementele de automatizare ale instalatiei (nivel, presiuni, temperaturi, debite,
etc)
-se preselecteazd pompa de dozare caracteristica fiecdrui component si se etaloneaza
impreund cu debitmetrele aferente.
Etalonarea se realizeazd pe o plaja de 20% in plus de debitul minim al pompei si pentru 80%
din debitul maxim al pompei. Dupa validarea cantititilor dozate in timpul etalonarii,
informatiile electronice (tensiune, frecventd) sunt transmise de calculator catre PCC si catre
convertizoarele de frecventa (ale fiecarei unitati de dozare) si are loc memorarea acestora.
Modul de functionare al liniilor de dozare este:
-se alege reteta de lucru (tipul de spuma necesar a fi procesat), se verifica si valideaza reteta
dupa care se porneste utilajul pe recirculare pentru omogenizarea fiecarui component
(materialul este vehiculat din rezervor prin robineti, filtru, pompa de dozare, schimbator de
caldura, supapa de supradebit, debitmetru, robinet electro-pneumatic si retur n rezervor)
-dupa cca. 20 minute, de pe panoul de comanda operatorul porneste instalatia pe productie,
moment in care robinetii electro-pneumatici de pe recirculare se inchid automat (oprind
recircularea in rezervor) si se deschid robinetii electro-pneumatici de productie.
-concomitent cu trecerea instalatiei pe productie porneste functionarea agitatorului din capul
de amestec, se deschide elecro-ventilul de pe traseul de materii prime si aditivi care permite
patrunderea componentelor in camera de amestec intr-o ordine foarte bine definita din motive
de siguranta.
Nota: intodeauna poliolul ajunge in camera de amestec primul, iar la oprirea utilajului este
ultimul care paraseste camera de amestec.
Atat 1n timpul functiondrii instalatiei pe recirculare cat si in timpul productiei operatorul
instalatiei QFM este conectat interactiv la interfata dintre automatul programabil al instalatiei
de sinteza prin intermediul computerului de proces.
Computerul de proces afigeaza si transmite operatorului urmatoarele date:
-valorile setate si valorile reale ale debitelor fiecarui component din retetd. Valoarea debitelor
este afisatd atat cantitativ (kg/min) cat si calitativ prin intermediul unor grafice sugestive care
descriu tendinta de oscilare a debitului fiecarui component dozat intre limitele setate in timpul
etalondrii. Operatorul are posibilitatea sd intervind manual in cazul unor variatii ale debitelor
catre limitele extreme ale intervalelor setate.
-valorile reale ale temperaturii si presiunii din sistemului de dozare
-consumul (kg) de materiale (atat individual - pentru fiecare component in parte- cét si
cantitatea totald de materiale folosite)
-cantitatile de substante existente in rezervoarele de stocare
Computerul de sistem afiseaza date curente ale spumei procesate, dupa cum urmeaza:
- densitate setata / reald

- presiunea din camera de amestec setata / reala
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- viteza benzii transportoare (conveyor) setata / reala
- indlfimea blocului de spuma setata / reala

- latimea blocului de spuma setata / reald
- turatia agitatorului setatd/ reala
- inédltimea celor 6 segmente inclinate setatd / reala

- timpul de productie

- lungimea blocului procesat

- schimbul

- numarul sarjei.
Dupa finalizarea procesului de productie operatorul poate centraliza, in format electronic
(discheta,CD, memory stick) sau scris (imprimare) urmatoarele informatii de proces/produs:

a. cantitatea de spuma PU procesats;

b. timpul alocat productiei;

c. toate mesajele de alarmd primite din partea sistemului in timpul procesului de
productie / modificarile aduse parametrilor de start ai utilajului;

d. densitatea, indl{imea, latimea si lungimea blocului spumat.
Operatorul poate gestiona zilnic, sdptdmanal, lunar, anual, productia realizatd pe utilaj prin
preselectarea si protocolarea informatiilor din baza de date a instalatiei pentru anumite
intervale de timp.
Nota: toate informatiile mai sus mentionate, furnizate de echipament, sunt disponibile in
format ,,only read’’ — ele pot fi doar citite si este imposibila modificarea ulterioard a acestora.
Prin acest sistem procesul este simplu de monitorizat si se asigura trasabilitatea.
La finalizarea operatiei de spumare, se procedeaza la spalarea capului de spumare, astfel ca el
sa fie pregatit pentru o viitoare operatie de spumare.
Pentru operatiile de spélare ale capului de spumare se utilizeaza:
-poliol Arcol Polyol 1108
- N-metil pirolidona.
Spélarea capului de spumare cu poliol se face prin injectarea in capul de spumare a unei
cantitati de cca. 5 kg de poliol Arcol Polyol 1108.
Poliolul care a spalat capul de spumare este colectat intr-un recipient pozat sub capul de
spumare §i apoi este descadrcat intr-un butoi de 200 1 amplasat in compartimentul de
depozitare al poliolilor.
La capacitatea maximd de productie a fabricii, cantitatea de poliol Arcol Polyol 1108
consumata pentru spalarea capului de spumare este de 30 t/an..
N-metil pirolidona este utilizatd pentru spalarea capului de spumare, ulterior spalarii acestuia
cu Arcol Polyol 1108. Spalarea capului de spumare cu N-metil pirolidona se face manual, cu
lavete Tmbibate in N-metil pirolidona.
Spalarea sitelor de difuzie CO,, in situatia folosirii si a agentului de expandare fizic (CO,
lichid), se face utilizand N-metil pirolidond prin imersarea acestora in solvent. La capacitatea
maxima de productie a fabricii, cantitatea de N-metil pirolidona utilizata este de 2,73 t/an.
Debitarea spumei poliuretanice in blocuri lungi
Din functionarea capului de spumare rezultd un bloc de spuma poliuretanica cu o lungime
nedefinita, proportionala cu debitul de spumare, respectiv cu timpul de spumare.
Pentru operatiile de prelucrare ulterioare spumarii, este necesar ca lungimea blocului de
spumad poliuretanica sa fie definitd, astfel incat sa se poatd dimensiona instalatiile/operatiile
tehnologice ulterioare operatiei de spumare.
S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. a optat pentru debitarea blocului continuu de spuma
poliuretanica rezultat din operatia de spumare la lungimi de 60 m.
In acest sens, la o distantd de 60 m de capul de spumare, este amplasati o ghilotind care
sectioneazd blocul de spuma poliuretanicd din 60 in 60 de m, obtinandu-se asa numitele
,blocuri lungi”.
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Anterior operatiei de debitare, de pe fetele laterale ale blocului de spuma poliuretanica este
indepartatd hartia, aceasta din urma fiind colectata pe tamburi.

In zona in care se face tiierea blocurilor de spumi poliuretanici flexibili este amplasata
ultima gura de aspiratie a tunelului de spumare (gura de aspiratie situata la o distanta de 65
m fatd de capul de spumare).

Transportul blocului de spuma poliuretanicd pana la ghilotind este asigurat de conveiorul
capului de spumare.

Dupa sectionare, blocul de spuma poliuretanica este preluat de un conveior de accelerare, care
asigurd separarea blocului sectionat de restul blocului din amonte, dupa care blocul de spuma
poliuretanica este preluat de rampa transversalda de incarcare/descarcare cu care se face
alimentarea cu blocuri lungi a halei de maturare.

Din cauza amestecului imperfect dintre materialele din componenta spumei poliuretanice in
perioada imediat urmétoare inceperii operatiei de spumare, respectiv datoritd scadderii
debitului de spumare nainte de oprirea spumarii, capetele blocurilor de spuma poliuretanica
nu au aceleasi caracteristici (fizice pentru capatul corespunzator Inceperii spumadrii, respectiv
geometrice pentru capatul corespunzator opririi spumarii) cu cele ale blocului spumat.
Capatul de inceput al blocului si capatul de sfarsit al blocului sunt indepartate prin taiere cu
ghilotina care asigura debitarea in blocuri lungi. O parte din capetele de blocuri sunt utilizate
pentru producerea pieselor debitate din spuma poliuretanica flexibila.

Pentru structura de productie a S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. capetele de bloc reprezinta
cca. 1,35% din totalul cantitatii de spuma poliuretanica produsa, respectiv 35,64 t/lund pentru
capacitatea de productie a Fabricii de burete (30000 t/an).

2. Procesul de maturare

Blocurile de spuma poliuretanicd debitate sunt compuse dintr-o spuma poliuretanica ,,cruda”
in cadrul cireia reactiile chimice de polimerizare nu sunt definitivate. In acest stadiu, spuma
poliuretanicd nu are parametrii fizico-mecanici necesari utilizarii ei ulterioare si nici nu este
apta pentru a fi prelucrata prin téiere (polimerul este cald si lipicios).

Perioada in care are loc definitivarea reactiilor chimice in masa spumei poliuretanice (in urma
definitivarii carora spuma poliuretanicd dobandeste caracteristicile fizico-mecanice finale)
este numita perioada de maturare a spumei poliuretanice.

Perioada de maturare a spumei poliuretanice se caracterizeaza prin:

-finalizarea reactiilor chimice initiate in faza de spumare, in urma definitivarii carora spuma
dobandind caracteristicile fizico-mecance specifice

-ajungerea la dimensiunilor geometrice finale /stabilizarea domensionald (in perioada de
maturare blocul de spuma sufera o contractare care reduce cu 1-4% dimensiunile lui initiale)
Reactiile chimice care se desfagoara in perioada de maturare sunt reactii puternic exoterme,
astfel incat in aceasta perioada temperatura blocurilor de spuma poliuretanica creste pana la
valori care depasesc 100°C.

Pentru a nu compromite calitatea spumei poliuretanice, acestea sunt mentinute in repaus pe
parcursul intregului proces de maturare.

Durata procesului de maturare este cuprinsa, in functie de tipul spumei, intre 24 de ore si 48
de ore, pentru majoritatea tipurilor de spume si de minim 72 de ore pentru spumele
vascoelastice, acest interval de timp asigurand si racirea blocurilor de spumd pand la
temperatura ambientala.

Pentru stationarea blocurilor de spuma poliuretanica in timpul perioadei de maturare, Fabrica
de burete dispuine de o hald de maturare, in interiorul cireia sunt montate rastele pentru
depozitarea blocurilor lungi.

Hala de maturare dispune 32 de celule de maturare independente, de tip rastel. Celulele de
maturare sunt dispuse pe opt coloane a cate patru randuri, in fiecare celula de maturare fiind
introdus cate un bloc lung de spuma poliuretanica flexibila.
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Alimentarea halei de maturare cu blocuri lungi de spumé poliuretanica se face cu ajutorul
unui conveior transversal mobil de incarcare/descarcare, care preia blocul de pe conveiorul de
accelerare.

Dupa finalizarea procesului de maturare, blocurile lungi maturate sunt evacuate din hala de
maturare si sunt transferate in depozitul de blocuri lungi (situat in partea de nord est a
corpului de cladire 24). Transferul blocurilor lungi din hala de maturare in hala de depozitare
se face utilizdnd un conveior orizontal si un pod rulant cu falci.

Temperatura blocurilor in timpul maturarii este monitorizatd cu sonde de temperaturd cu
afisaj local.

Asa cum rezultd din cele prezentate anterior, faza de maturare a blocurilor de spuma
poliuretanica este faza in care se finalizeaza reactiile chimice initiate in faza de maturare.
Reactiile chimice care au loc in masa spumei poliuretanice aflate in faza de maturare sunt
reactii chimice exoterme, care sunt insotite si de eventuale emisii de diizocianat si amine
nereactionate.

Pentru a mentine temperatura blocurilor de spumd poliuretanica in limita unor valori
acceptabile (max. 150°C-160°C), respectiv pentru a asigura ricirea blocurilor de spuma odata
cu finalizarea reactiilor chimice exoterme, hala de maturare este prevazuta cu un sistem de
ventilare si cu un sistem de monitorizare al temperaturii blocurilor de spuma depozitate.
Pentru cazuri extreme, 1n care cresterea excesivd a temperaturii blocului de spuma
poliuretanicd poate provoca aprinderea acestuia, in prelungirea halei de maturare este
prevazut un conveior de urgentd, care preia blocul de spuma supraincalzit si il transporta la o
platforma de emergenta situatd in partea de nord est a amplasamentului. Asupra blocului de
spuma poliuretanica plasat pe platforma de emergenta se intervine, dupa caz, pentru racire sau
pentru stingere.

Platforma de emergenta este o platforma betonatd, cu dimensiunile de 66 x 18 m. Suprafata
platformei este inclinata, astfel incat apa utilizatd pentru racirea/stingerea blocului de spuma
poliuretanicd este colectata de o rigold perimetrald platformei, de unde este descarcatd in v.
Calinisa.

Aerarea halei de maturare se face cu 11 ventilatoare electrice axiale de perete, montate
intercalat pe peretii din partea de nord vest si de sud est a halei de maturare, la o indlfime de
3,5 m (axa ventilatorului) fata de nivelul solului.

Toate ventilatoarele care deservesc hala de maturare au aceleasi caracteristici, respectiv:
-model - HB 63 T4 1,5

-debit nominal - 15800 m3/h

-turatie - 1400 rotatii/minut

-putere electrica - 1,1 kW

-diametru de refulare - 630 mm

-nivel de zgomot - 73 dB

Verificarea si monitorizarea temperaturii se realizeaza prin introducerea in blocurile de spuma
aflate in faza de maturare a unor sonde pentru masurarea temperaturii, echipate cu un
traductor de temperaturd plasat la extremitatea sondei.

Lungimea unei sonde este de 0,6 m.

Sondele destinate masurdrii temperatura se introduc in fiecare din blocurile de spuma
depozitate in hala de maturare in sectiunea mediand a blocului, in plan orizontal.

Valorile de temperaturd inregistrate de fiecare sondd sunt transmise in timp real si
inregistrate/afisate pe un monitor al unui PC, echipat cu un soft pentru aplicatii industriale
(afisare tabelara si/sau grafica a datelor Inregistrate), care permite setarea mai multor nivele
de avertizare si de alarma.

Setarea alarmei este facutd pe doua nivele si anume:

-un prag de avertizare, setat la o valoare de temperaturd apropiatd de temperatura maxima
normala la care blocul poate ajunge in procesul de maturare,

60



Sectiunea 4 - Principalele activitati

-un prag de alarmare, setat la o valoare de temperaturd mai mare decat temperatura maxima
normala la care blocul poate ajunge in procesul de maturare, dar sub valoarea de temperatura
aferenta autoaprinderii blocului

Valorile de temperatura aferente pragurilor de avertizare si de alarma sunt specifice pentru
fiecare tip de spuma produsa.

Atingerea temperaturii maxime normale (valoare setatd ca si prag de avertizare pentru
instalatia de monitorizare a temperaturii blocurilor de spuma poliuretanica flexibila aflate in
proces de maturare) a unuia sau a mai multor bloculuri de spuma poliuretanica aflate in faza
de maturare este semnalatd operatorului, care urmadreste cu precadere evolutia in timp a
valorilor de temperaturd din respectivele blocuri.

Daca temperatura din interiorul unui bloc sau a mai multor blocuri atinge valoarea aferenta
pragului de alarma, dispozitivul de monitorizare emite o avertizare sonora si vizuald, indicand
in acelasi timp si blocurile a caror temperaturd a ajuns la valoarea de avertizare. Operatorul
anuleaza alarma si focalizeazd monitorizarea asupra blocurilor de spuma in cauza, urmarind
evolutia 1n timp a temperaturii acestor blocuri.

In cazul in care temperatura unui bloc sau a mai multor blocuri depiseste valoarea aferenti
pragului de alarma, dispozitivul de monitorizare emite o avertizare vizuala si sonora, indicand
totodata pozitia blocului/blocurilor a caror temperatura depaseste valoarea de alarma.

In acest caz operatorul comandi evacuarea blocului/blocurilor in cauzi cu ajutorul
conveiorului de urgentd, blocul/blocurile fiind transportate la bazinul de emergentd si
imersate in apa.

Debitarea blocurilor lungi in blocuri scurte

Debitarea blocurilor lungi in blocuri scurte se face cu o ghilotind amplasata la capatul unui
conveior care preia blocurile lungi din spatiul lor de depozitare.

in mod curent dintr-un bloc lung (60 m) se obtin 25 de blocuri scurte (cu dimensiuni de 2,4 m
x 2,2 m x 1,2 m). Dupa debitare, blocurile scurte sunt cantarite, inscriptionate.Debitarea
blocurilor lungi in blocuri scurte si depozitarea blocurilor scurte in depozitul de blocuri scurte
are loc in corpul de cladire nr.24. Un corp al halei a fost extins prin proiectul de investitii”
Extindere hala blocuri scurte pentru productie saltele”’realizat in anul 2013. Scopul extinderii
a fost creearea unui spatiu suplimentar pentru activitatile de prelucrare a blocurilor scurte si
pentru marirea spatiului de depozitare a produselor finite.

Blocurile scurte din depozit pot fi livrate ca atare la beneficiari (cu mijloace de transport auto)
sau pot fi introduse ulterior in fluxul de producere al pieselor din spuma poliuretanica.

Procesul de producere a pieselor din spumd poliuretanicd flexibila

Din totalul cantitatii de spume poliuretanice produse in activitatea S.C. ARAMIS INVEST
S.R.L., respectiv 30000 t/an,cantitatea de blocuri scurte vandute catre terti reprezinta cca.10%
din productie, respectiv 3000 t/an. Restul cantitatii produse de 27000 t/an este destinata
prelucrarii interne. Din aceastd cantitate, 14256 t/an sunt debitate in plici utilizate pentru
productia de miezuri elastice pentru saltele si 9504 t/an sunt debitate in repere pentru
productia de mobilier tapitat. Diferenta de 3240 t/an(12%) reprezinta cantitatea de deseuri de
prelucrare.

Hala de debitare a blocurilor scurte in placi de burete si seturi de repere din burete pentru
tapiterie este amplasata in partea de sud a corpului de cladire 24.

Blocurile scurte sunt preluate doud electrostivuitoare si transportate spre spatiul destinat liniei
debitare unde au loc activitati de prelucrare.

Principalele operatii care se desfagoara in hala de blocuri scurte sunt cele prezentate in tabelul
urmator:
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Operatie Echipament utilizat
alimentarea locurilor de munca cu blocuri scurte naveta dispecer
fasonare pe doua fete BZM-A
taiere verticala IS-L si/sau IS-M
taiere unghiulard AS1
taiere profilata EP-2200
tdiere orizontald pe contur OFS-HE 3
tdiere orizontald BSL-214
taiere verticald pe contur OFS-VS
lipirea placilor sandwich adeziv pe baza de apa

Naveta dispecer

Este atat un conveior orizontal - role antrenate de benzi de transmisie - cit si un carucior ce
ruleazd cu viteza pe distante lungi (0-28 m), prin intermediul unui angrenaj roatd
dintatd/cremalierd, pe sine metalice montate in pardoseala halei de debitare.

Naveta dispecer este capabild sa preia cu ajutorul curelelor de transmisie un bloc scurt, sa se
deplaseze rapid pana in dreptul masinii de tdiat ce trebuie alimentata, si sd-1 descarce acolo pe
un alt conveior intermediar — interpus intre naveta dispecer si masina de tdiat respectiva.
Masina de fasonare a blocurilor scurte BZM-A:

Masina este destinatad fasonarii a doua fete verticale ale blocului scurt.

Masina are un portal aferent unui cutit vertical (de tip banda).

Cutitul are latimea cuprinsd intre 10 mm si 15 mm si are posibilitatea de intoarcere cu 90°,
ceea ce face ca aceasta magind sa poata ,,felia” vertical blocul de spuma pe toata lungimea lui.
Masina de taiat manual- vertical 1S-L (si varianta automata 1S-M)

Sunt unitati de taiere verticald manuald si respectiv automata.

Dispozitivele de taiere sunt cutite tip banda ghidate in zona de tdiere cu elemente speciale
(teflonate) de alunecare. Sunt folosite pentru felierea semifabricatelor rezultate de la magina
de taiat orizontal si de la masina de taiat pe contur orizontal.

Masina pentru taiere unghiulara - AS' 1

Acest tip de masina serveste la ,tesirea” elementelor din spuma poliuretanica.

Unitatea de taiere este echipata cu un cutit tip banda cu o latime de 10 mm, ce taie cu ambele
muchii, fiind aproape identicd cu magina de tdiat manual- vertical, diferenta constand in faptul
ca unitatea stationara de tdiere poate fi rabatata Tnainte si Tnapoi fatd de pozitia veticala, pana
la un unghi de 15°.

Masina de taiat profilat —EP2200

Masina este destinatd obtinerii placilor profilate din spuma PU. Profilul se realizeaza prin
taierea orizontala a unei placi comprimate intre doi cilindri cu profiluri pe generatoarea
cilindrului. Rezulta doua placi ,,gemene” cu modelul ,,pozitiv** si respectiv ,,negativ”.

Masina de taiere orizontal pe contur OFS-HE3

Aceasta este 0 masina cu comanda numerica, computerizatd, cu posibilitate de taiere pe 3 axe.
Unitatea de tdiere este un cutit banda fara sfarsit, cu a latime de 3 mm si o grosime de 0,6
mm.

In timpul taierii cutitul poate fi rotit cu +/- 360°.

Blocul de spuma se fixeaza pe o masd de constructie ugoara , deplasatd cu mare precizie pe
ghidaje liniare. Suprafata mesei este acoperitd cu o suprafatd de cauciuc pentru a nu permite
alunecarea blocului. Masa este de asemenea pevazuta cu dispozitive de prindere a blocului de
taiat si se roteste automat cu cate 90°.

Grupaj: masina de taiat orizontal BSL-214 - masina de tdiere pe contur vertical OFS-VS

Este o grupare de doud masini interconectate, cu alimentare si evacuare automata, de mare
productivitate, datoritd eliminarii timpilor morti de transfer interfazic de materiale.
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Pentru prelucrarea blocurilor de spuma poliuretanica flexibild mai sunt utilizate:

-1 carusel BSL-D vezi plansa final saltele noi

-1 ansamblu BSL 214 - OFS VS

-2 masini de tdiere orizontala pe contur OFS-HE3

-2 masini de taiere pe verticalda ISM

Cantitatea de deseuri de spuma poliuretanica rezultatd din operatiile de debitare a blocurilor
scurte din spuma poliuretanica este estimata la cca. 3240 t/anpentru capacitatea de productie
de burete de 30000 t/an.

Lipirea placilor sandwich

Placile de burete sunt lipite cu un adeziv pe bazd de apa pentru obtinerea miezului multistrat
al saltelelor din burete.

Producerea saltelelor din spuma poliuretanica flexibila

Prin proiectul de investitii ,,Hald diversificare capacitate de productie” din anul 2014, s-au
construit doua cladiri industriale cu regim de Tnéltime parter, una avand functiuni de productie
de saltele (inclusiv relocarea productiei de saltele din hala de blocuri scurte), iar a doua
cladire fiind cea a unei centrale termice noi care sa furnizeze agent termic pentru incalzirea
spatiilor de productie, tehnice si administrative nou construite.

Prin proiectul de investitii ,,Extindere hala productie pentru saltele cu depozitare (P) si birouri
(P+1)” s-a realizat extinderea halei de productie saltele cu un corp de cladire avand regimul
de 1nédltime parter si construirea unei cladiri de birouri aferente extinderii. O parte a extinderii
este spatiu de productie saltele, iar o altd parte a extinderii este utilizata ca depozit pentru
saltele.

Confectionarea huselor pentru saltelele de burete si saltelele cu arcuri

In domeniul productiei de saltele, productia de huse reprezinti una din principalele activititi,
cu o pondere semnificativa valoric in pretul final al produsului finit.

Sectia de croitorie huse saltele este amplasata in hala de productie saltele.

Materialele folosite pentru confectionarea huselor de saltele sunt receptionate calitativ si
cantitativ in zona de receptie materii prime.

Fluxul tehnologic al procesului de confectionare huse cu bordura si huse cu colturi presupune
realizarea urmatoarelor operati

-matlasarea (fixarea straturilor prin tighelire)-se realizeazd in masinile de matlasat.
Materialele tesute, vatelina PES, buretele PU si materialul textil netesut sunt cusute in straturi
de grosimi diferite (20, 40 sau 60 mm), cu compozitii si structuri diferite,

-sectionarea longitudinald gi transversald a materialului matlasat, pentru a obtine panelurile de
huse, conform dimensiunilor prestabilite. In acelasi timp cu sectionarea se realizeaza si
fixarea, prin coaserea marginilor panelului,

-preluarea si stivuirea automatd a panelurilor matlasate si fixate pe margini, la capatul liniei
de matlasare cu ajutorul unui dispozitiv de stivuire automata,

-transferarea panelurilor matlasate la masinile de surfilat pentru cusitura de acoperire a
canturilor. In functie de tipul husei, panelurile surfilate sunt transferate la masina de executat
colturi sau la masinile de aplicat borduri,

-realizarea bordurii saltelei si montarea fermoarului. Din rolele de tesdtura, vatelind si
material netesut sunt debitate benzi de latimea necesara bordurii si manerelor. Aceste manere
sunt aplicate pe borduri sau, functie de model, direct pe panelul husei. Straturile de material
pentru obtinerea bordurii sunt fixate intre ele, matlasate longitudinal, vertical, se aplica
eticheta de model, se aplicd manerele orizontale sau verticale, se surfileaza si se aplica banda
cant, se marcheazd semnele de coasere si sunt taiate la lungimea prestabilitd, in functie de
dimensiunea saltelei. Aceste borduri sunt asamblate cu panelul interior al saltelei, nematlasat,
care a fost croit si surfilat. Fermoarul este aplicat prin aceasta cusdtura intre bordura si panelul
nematlasat. In cazul huselor fard bordura, panelurile matlasate se transferd pentru urmatoarea
faza tehnologica la masina de executat colturi, aplicarea fermoarului,
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-husele pentru saltele cu ,tufting” — cerculete. Pentru acest tip de huse toate straturile din
diferite materiale (tesaturd, vatelina, burete, material netesut) sunt croite, suprapuse, fixate cu
cleme si apoi asezate pe banda masinii de ,,tufting”. Acest panel superior cu cusatura tufting
este surfilat, asamblat cu bordura, aplicat fermoarul si asamblat cu panelul inferior.

-saltelele cu cusitura de fixare cerculete (tufting), prin intreaga grosime a saltelei. in acest caz
husa este in prealabil complet cusutd si este umpluta cu miezul de burete sau casetonul de
arcuri. In aceasta formi, salteaua este fixatd pe banda masinii de tufting pentru realizarea
cusaturii de fixare.

Masinile folosite pentru producerea huselor sunt masini de cusut speciale,adaptate procesului
de coasere pentru materiale de grosimi si elasticitati mari,avand atasate capului de coasere
dispozitive speciale pentru aplicarea fermoarului,benzii ,respectiv cu blaturi de magini
supradimensionate, iar unele cu dizpozitive de manipulare usoara a reperelor huselor(perna de
aer).

Confectionarea saltelelor din burete

Fluxul tehnologic al procesului de confectionare a saltelelor din burete presupune:

-alimentare placilor sandwich —miez multistrat (lipirea placilor sandwich se face in hala de
debitare blocuri scurte) cu carucioare speciale,

-introducerea miezului multistrat in huse, cu ajutorul unor masini speciale,

-trecerea saltelelor prin detectorul de metale, pentru detectarea eventualelor obiecte metalice
ramase din procesul de fabricatie,

-ambalarea saltelei in folie de polietilena,

-presarea saltelelor In scopul optimizarii costului de transport si al spatiului de depozitare in
presa hidraulica

-roluirea saltelelor in scopul optimizarii costului de transport si al spatiului de depozitare cu
ajutorul masinii de roluire

-etichetarea-paletizarea-infolierea saltelelor.

Dupa etapa de roluire saltelele sunt etichetate, pozitionate pe paleti de carton si infoliate cu
folie strech pentru protectie si asigurarea stabilitdtii in timpul transportului si depozitarii.
Procesul de infoliere este asigurat de masina de ambalat si infoliat.

Dupa infoliere, paletul este transportat in hala depozitului logistic.

Confectionarea saltelutelor Poang

Fluxul tehnologic al procesului de confectionare a saltelutelor Poang:

-introducerea mecanica a placilor de burete in huse cu ajutorul unei masini speciale cu brate
reglabile in functie de latimea husei,

-verificarea calitativa a saltelei;

-ambalarea in saci de polietilena si in cutii de carton,

-etichetarea individuala,

-paletizarea si infolierea saltelutelor Poang pentru asigurarea stabilitatii in timpul
transportului si depozitarii

Dupa infoliere, paletul este transportat in hala depozitului logistic.

Confectionarea saltelelor cu arcuri

Saltelele cu arcuri sunt de doua tipuri:

-saltele cu miez elastic din arcuri elicoidale simple (arcuri tip Bonell),

-saltele cu miez elastic din arcuri elicoidale imbracate in material netesut (arcuri tip Pocket).
Fluxul tehnologic de fabricare a saltelelor cu arcuri cuprinde urmatoarele operatii principale:
-formarea casetoanelor

-introducerea casetoanelor in husa textila

-ambalarea prin metoda ,,press and roll”

Formarea casetonului-se desfasoara pe portiunea cuprinsa intre robotul de alimentare placi
burete si robotul de stivuire a casetoanelor. Baza casetonului este formata din placa de burete
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si placa de feltru, peretii laterali (la saltelele cu miez pocket) din repere burete, iar capacul
superior din placa burete.

Operatiile de fabricare a saltelelor cu arcuri sunt identice cu cele de la fabricarea saltelelor din
burete,doar ca in locul buretelui in huse se introduc casetoanele.

Echipamentul utilizat la linia de saltele cu arcuri, cuprinde:

-robotul de alimentare furnizeazd placile de burete pe linia de lipire si asamblare a
casetoanelor cu arcuri

-unitatea de taiere feltru - taierea la dimensiunile necesare a placilor de feltru.

-echipamentul de aplicare adeziv Hot-Melt (echipament de adezivare ecologic) - unitate de
topire/dozare si aplicare a adezivului pe suprafata placilor de feltru/burete.

-conveiorul de asamblare, care este format din doud conveioare consecutive pentru
asamblarea pieselor componente ale casetonului. Rolul primului conveior este de a da
posibilitatea operatorului sa aduca in contact piesele casetonului (lateralele si baza saltelei) in
vederea lipirii si obtinerii ramei perimetrale si a bazei saltelei. Pe al doilea conveior se aseaza
in interiorul casetonului, miezul elastic din arcuri si casetonul se inchide prin lipirea capacului
aferent (feltru+burete).

-unitatea de alimentare cu arcuri - echipament de derulare si aranjare a arcurilor pe o suprafata
compatibild cu suprafata casetonului

-unitatea de presare casetoane - doud celule de presare, montate in paralel care lucreaza
alternativ pentru definitivarea lipirii casetonului,cu un timp de comprimare de 60 de secunde.
-statia de aliniere casetoane presate- conveior de aliniere a saltelelor gata lipite care au parasit
unitatea de presare.

-unitatea de stivuire a casetoanelor: - echipament de stivuire pe verticald a casetoanelor care
au parasit unitatea de aliniere.

-robot de alimentare cu casetoane a masinii de introdus huse- doud mese orizontale de stocare
a casetoanelor cu arcuri, un elevator de ridicare a acestora, un conveior inclinat de coborare a
acestora spre masina de introdus huse si un conveior de aliniere.

Confectionarea pernelor de mobilier

Din operatia de debitare a blocurilor scurte in placi de burete si repere pentru mobilier tapitat
rezultd deseuri tehnologice din burete.

O parte a deseurilor din burete sunt balotate si livrate la terti.

O altd parte a deseurilor din burete sunt maruntite prin tdiere orizontala si verticala,
amestecate cu fibre PES. Amestecul este omogenizat si depozitat intr-un siloz. Din acest siloz
de depozitare, amestecul este transferat pneumatic intr-un siloz de lucru de unde este dozat in
tocuri de perne.

Sectia de fabricare si depozitare a pernelor de mobilier este amplasatad in corpul de cladire 23.

FABRICA DE MOBILA

Producerea pieselor de mobilier

Activitatea de producere a pieselor de mobilier de pe amplasamentul situat pe str. Sperantei
nr. 5 se desfasoard in urmatoarele sectii:

-sectia Croitorie huse tapiterie. Produsele realizate in aceastd sectie sunt: husele din piele
naturald, husele din piele artificiald, husele din stofa

-sectia Croi vatelind. Produsele realizate 1n aceasta sectie sunt diverse repere din vatelina
-sectia Debitare placi pe bazd de lemn. Produsele realizate in aceastd sectie sunt:
semifabricatele din PAL, semifabricatele din PFL, semifabricatele din placaj

-sectia Asamblare rame. Produsele realizate in aceasta sectie sunt cadrele din lemn

-sectia Debitare blocuri scurte. Produsele realizate in aceasta sectie sunt reperele din burete
pentru tapiterie

-sectia Tapiterie. Produsele realizate n aceasta sectie sunt piesele de mobilier tapitat.
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Piese pentru productia de mobilier sunt preluate si de la puncte de lucru ale S.C. ARAMIS
INVEST S.R.L. situate pe alte amplasamente decat cel de pe str. Sperantei, respectiv:
-punctul de lucru situat pe bulevardul Unirii nr 44 Baia Mare (Autorizatia de Mediu nr 12-
225/10.09.2012) furnizeaza reperele de lemn,

-punctul de lucru situat pe str. Bazaltului nr. 7 (Autorizatie de Mediu nr 10-130/14.10.2010) si
str. Victoriei 138A (nu necesitd autorizatie de mediu) furnizeazd husele din piele necesare
procesului de productie.

In productia de mobilier sunt utilizate materiale care au in compozitie solventi organici cu
continut de compusi organici volatili. Materialele care au in compozitie solventi organici cu
continut de compusi organici volatili utilizate de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. pentru
productia de piese de mobilier sunt adezivii si diluantii.

Adezivii utilizati de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. pentru confectionarea de mobilier sunt de
doua categorii principale si anume:

a) adezivi pentru lemn

b) adezivi pentru tapiterie

Adezivii pentru lemn utilizati sunt exclusiv adezivi de tip aracet, respectiv adeziv GLUCET
DPV 2145w. Acest adeziv nu are In componenta solventi organici cu continut de compusi
organici volatili.

Adezivii utilizati de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. pentru tapiterie sunt de doud tipuri si
anume:

-adezivi pe bazd de solventi cu compusi organici volatili

-si adezivi de tip hot melt

Adezivul pe baza de solventi cu compusi organici volatili utilizat in cadrul procesului de
tapitare este INTERCOLL L 1703 NATUR/ROT care are in compozitia sa 35% solventi
organici cu continut de compusi organici volatili.

Adezivul de tip hotmelt utilizat este Saba Hotmelt 4185. Conform celor specificate de catre
producator in Fisa Tehnicd de Securitate, produsul nu contine solventi cu continut de
compusi organici volatili.

Diluantul utilizat de S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. este un diluant universal, care are in
compozitie solventi organici cu continut de compusi organici volatili.

Fazele procesului de productie a pieselor de mobilier sunt:

a.Aprovizionarea, receptia si depozitarea materiilor prime si a materialelor

Cea mai mare parte a materialelor utilizate sunt aprovizionate intr-o gama variatd de
dimensiuni, astfel incat prelucrarile la care acestea sunt supuse in incinta S.C. ARAMIS
INVEST S.R.L. sa se rezume in principal la debitarea/croirea lor la dimensiunile si formele
necesare pentru realizarea produselor finite, in conditiile unor pierderi minime de material. In
aceastd categorie se Incadreaza materialul lemnos, vatelina, materiale textile si pielea naturala
sau artificiala care, in functie de tipurile de mobilier aflate in fabricatie, sunt aprovizionate la
dimensiuni (dupa caz: grosime, lungime, latime) cat mai apropiate de dimensiunile necesare
obtinerii elementelor care intrd in componenta mobilierului fabricat. Reperele de burete sunt
livrate de catre Fabrica de burete a S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. in cantitatile si
dimensiunile necesare, conform cerintelor de productie ale fabricii de mobilier.

Tipul de mobilier aflat la un moment dat in fabricatie impune §i aprovizionarea cu sortimente
diferite ale aceluiasi tip de material textil i lemnos.

Cartonul utilizat pentru ambalarea produselor finite este adus In incintd gata croit, la
dimensiuni corelate cu tipul de mobilier care trebuie ambalat.

Toate categoriile de materiale utilizate in activitatea SC ARAMIS INVEST SRL sunt
receptionate, din punct de vedere cantitativ si calitativ.

Depozitarea materiilor prime si a materialelor se face In magazii si spatii de depozitare
diferite, situate in diferite puncte ale amplasamentului, de reguld in aceeasi hala in care sunt
puse in manopera. Toate spatiile de depozitare din incinta S.C. ARAMIS INVEST S.R.L.
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sunt spatii inchise, acoperite, care asigura mentinerea in timp a calitdfii materialelor
aprovizionate.

Distribuirea materialelor la locurile de munca se face in baza unor bonuri de consum,
intocmite exclusiv pe baza specificatiilor sortimentale si cantitative stabilite prin fisele
produselor aflate in fabricatie.in principiu, fiecare loc de muncad este aprovizionat, la
inceputul fiecdrui schimb de lucru, cu Intreaga gama de materiale necesare activitatii, in
cantitati corelate cu productia planificatd pentru respectivul schimb.

b. Prelucrarea materiilor prime si a materialelor, confectionarea reperelor, cadrelor, huselor
si a altor subansamble.

b.1 Confectionarea reperelor pentru semifabricate rame

Activitatea se desfasoard in Hald productie rame.

Componentele (reperele) din material lemnos sunt confectionate, dupd caz, din placi
aglomerate din placaj, din PFL si/sau din PAL. Elemente din cherestea sunt confectionate si
aprovizionate de la punctul de lucru al firmei de pe B-dul Unirii nr 44, Baia Mare.

Sunt utilizate doua linii de prelucrare, una pentru prelucrarea placilor aglomerate (PAL, PFL,
placaj) si una pentru prelucrarea semifabricatelor din lemn.

Principalele operatii aferente confectionarii componentelor din plici aglomerate de material
lemnos sunt debitarea si/sau formatizarea. Piesele rezultate din aceste operatii sunt supuse
operatiilor de frezare/gaurire, dupa care sunt transferate la sectia de asamblare rame.

Fluxul de prelucrare a semifabricatelor din lemn presupune operatii de frezare, de gaurire, de
retezare si operatii de adaugare clipsuri rapide.

Toate utilajele utilizate pentru confectionarea componentelor din placi aglomerate sau din
lemn sunt racordate la sistemul de colectare a pulberilor si aschiilor de lemn. Racordarea
utilajelor la sistemul de colectare a pulberilor/aschiilor din lemn este facuta prin intermediul
unor tuburi flexibile armate cu spirale din otel. Fiecare racord este echipat cu o clapeta
electro-pneumatica care obtureaza sectiunea tubului atunci cand utilajul racordat nu este in
functiune. In felul acesta se asiguri o functionare eficientd a instalatiei de colectare a
pulberilor si a aschiilor de lemn.

Tuburile flexibile (129 guri de aspiratie) sunt racordate la un tronson principal de colectare si
transport a pulberilor si aschiilor de lemn, tronson realizat din tabla de otel zincat, cu diametre
cuprinse Intre 120 mm si 800 mm. Instalatia de colectare si transport a pulberilor si a aschiilor
de lemn are cinci tronsoane principale de colectoare, toate racordate la o baterie de filtrare
formata din 1872 saci din poliester antistatic de mare densitate, cu o suprafata totald de
filtrare de 2160 m”.

Bateria de filtrare este deservita de patru electroventilatoare, trei cu turatie fixa si unul cu
turatie variabild, amplasate dupa bateria de filtrare, care asigurd o capacitate maxima de
aspiratie de 275000 m*/h, la o viteza de aspiratie de 30 m/s.

Rumegusul retinut pe bateria de filtrare este transportat prin intermediul unui sistem de tip
snec elicolidal catre un dozator celular si de acolo este transportat pneumatic in silozul de
depozitare tampon, cu o capacitate de 196 m”.

Silozul de depozitare tampon este astfel echipat Incit sd permitd descarcarea rumegusului in
mijloace de transport adecvate. In partea superioari acesta este previzut cu o baterie de
filtrare suplimentard (104 saci cu o suprafata totala de filtrare de 120 m”) pentru retinerea
particulelor fine din aerul de transport al rumegusului.

Curatarea sacilor din ambele baterii (cea de exhaustare si cea de la silozul tampon) se
realizeaza prin intermediul unui sistem pneumatic.

In perioadele reci ale anului, aerul descircat de pulberi si aschii de lemn este recirculat in hala
de productie.

In perioadele in care nu se face recircularea aerului in hala de productie, aerul descircat de
pulberi este evacuat in atmosfera prin intermediul a patru tubulaturi metalice de evacuare cu
diametrul de 1200 mm, pozitionate la o inaltime de 10 m fatd de nivelul solului.
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Reperele produse 1n hala debitare material lemnos impreuna cu feroneria necesara procesului
de asamblare rame sunt transportate in zona de producere a ramelor de la parterul halei de
tapiterie prin intermediul unui conveyor cu opt puncte de descarcare aferente celor opt linii de
asamblare rame. De la punctele de descércare, elementele sunt transferate catre punctele de
lucru corespunzitoare din fiecare linie de asamblare cu ajutorul transpaletelor electrice sau
manuale.

Operatia de asamblare a ramelor constda in asamblarea propriu-zisi a componentelor,
acoperirea structurii ramelor cu elemente de PFL sau mucava si aplicarea feroneriilor
specifice. Operatia de asamblare rame se realizeaza prin capsare si/sau prin utilizarea unui
adeziv pe baza de apa.

Semifabricatele rame sunt livrate manual sectiei de tapiterie, sistemul de productie fiind unul
de tip just-in-time (secventa de asamblare folosind numai cantititile de elemente necesare,
doar atunci cand acestea sunt necesare), iar distanta intre cele doud fluxuri (asamblare rame si
tapitare) fiind de circa 2 metri.

b.2 Confectionarea componentelor din materiale textile, din piele si din vatelind

In incinta analizati, componentele textile si din piele sunt confectionate in hala de tapiterie
realizatd prin proiectul de investitii ,,Hald tapiterie P+1si corp administrativ P+Mez+1”, la
etajul halei.

In zona de productie se execut doud tipuri de operatii:

-confectionarea semifabricatelor huse

-confectionarea reperelor vatelina.

Confectionarea semifabricatelor huse este organizata in doua fluxuri distincte si anume:
-confectionarea semifabricatelor huse din material textil, cu urmatoarele faze de productie:
-faza de croire alcatuita din urmatoarele etape :

-digitizare tipare pentru realizarea automatd a incadrarii, etapd realizatd prin procesare pe
calculator si prin intemediul plansetei digitizoare pentru stofa. Pentru incadrarile care nu pot
fi realizate prin intermediul plansetei digitizoare este folosit plotterul;

-spanuirea, etapd ce constd in suprapunerea mai multor straturi de material textil in vederea
pregatirii actiunii de tdiere simultand (croire propriu zisd) cu ajutorul masinilor automate de
spanuit (8 buc.)

-croirea propriu-zisa, realizatd prin intermediul echipamentului de croi automat materiale
textile (4 buc.);

-pregitirea reperelor constand in numerotare si marcare, urmata de alimentarea acestora pe
liniile de coasere.

-faza de coasere, etapa ce cuprinde totalitatea operatiilor de obtinere a subansamblelor si a
produsului semifabricat — husa. Utilajele folosite pentru aceasta sunt masini de cusut
(aproximativ 400 bucati, inclusiv cele pentru croi huse piele) de diferite tipuri, organizate in
opt linii tehnologice.

Produsele semifabricate — husele- sunt transferate cu ajutorul echipamentului de transfer huse
(de tip jgheab) din zona de coasere (etaj 1) in zona de tapitare (parter).

-confectionarea semifabricatelor huse din piele, cu urmatoarele faze de productie:

-marcare defecte, faza ce constd in controlul vizual si marcarea manuald a eventualelor
defecte ale pielii;

-scanare piei, pentru detectarea suprafatei utile (dupa scaderea suprafetei defectelor);

-faza de relaxare, ce implica depozitarea pieilor pe suporti speciali in vederea obtinerii unei
suprafete netede;

-croirea manuala, se realizeaza prin fixarea sabloanelor pe piele, evitind defectele;

-pregétirea reperelor, constdnd in numerotare si marcare, urmata de alimentarea acestora pe
liniile de coasere;

-faza de coasere, etapd ce cuprinde totalitatea operatiilor de obtinere a subansamblelor si a
produsului semifabricat — husa.
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Produsele semifabricate — husele- sunt transferate cu ajutorul echipamentului de transfer huse
(2 lifturi) din zona de coasere (etaj 1) In zona de tapitare (parter).

Confectionarea reperelor din vatelind are urmatoarele faze de productie:

-spanuirea - etapa ce consta in suprapunerea mai multor straturi de material textil in vederea
pregétirii actiunii de tdire manuald;

-desenarea reperelor, reprezentand faza de incadrare, de asemenea manual;

-croirea, realizata manual;

-pregatirea reperelor, constand In marcarea acestora.

Produsele semifabricate — repere vatelind - sunt transferate cu ajutorul echipamentului de
transfer huse (de tip jgheab) din zona de coasere (etaj 1) in zona de tapitare (parter).

La etaj sunt livrate si reperele de burete si perne, provenite de la sectia debitare burete, care
sunt apoi transferate citre zona de tapitare tot cu ajutorul echipamentului de transport de tip
jgheab

c. Asamblarea componentelor, tapitarea si ambalarea produselor finite

Principala faza in procesul de productie a mobilierului tapitat este tapitarea. La parterul Halei
de tapiterie existd 8 linii de tapitare. In functie de fluxul de produs, principalele operatii care
se pot desfasura pe cele opt linii sunt:

-aplicarea materialelor textile (material netesut) pe cadrele din lemn prin capsare;

-aplicarea materialelor textile (vatelind) pe cadrele din lemn prin lipire;

-aplicarea buretelui pe rama prin lipire;

-aplicarea materialelor textile (vatelind) pe burete prin lipire;

-aplicarea huselor din materiale textile si/sau din piele;

-montareca manuald a unor accesorii si ornamente.

Alimentarea semifabricatelor si materiilor prime (burete, perne, vatelind, huse, feronerie,
carton) si transferul reperelor intre subfazele procesului de tapitare se face printr-un sistem de
benzi transportoare.

Pentru operatiile care necesita lipirea materialelor textile si a buretelui se utilizeaza adeziv pe
baza de rasini Sabamelt 4185, fara continut de compusi organici volatili.

Fixarea materialelor textile si a huselor prin capsare se face utilizdnd capsatoare actionate cu
aer comprimat si capse metalice. Toate liniile de tapitare sunt alimentate cu aer comprimat,
distributia aerului comprimat pe cele opt linii facandu-se printr-un sistem de tubulaturi.
Racordarea capsatoarelor la reteaua de distributie a aerului comprimat se face prin racorduri
flexibile.

Aerul comprimat este asigurat de o statie de compresoare (situatd in hala de confectionare
rame). Statia are in componentd trei compresoare, fiecare compresor fiind prevdzut cu un
motor de 90 kW. Doud compresoare sunt cu turatie fixa si unul cu turatie variabild si asigura
un debit total de 51 m*/min.

Montajul reprezintd operatia de fixare-atasare a diferitelor accesorii, elemente de feronerie
(balamale, opritoare, suruburi etc.) si ornamente necesare in procesul tehnologic. Aceasta
operatie se executd cu masini de insurubat si de gaurit. In functie de particularitatile fiecarui
produs, la faza de montaj se pot executa si operatiuni specifice (preduciri, gauriri, decapsare,
etc).

d. Verificarea finala

Punctele de verificare finala sunt amplasate in imediata apropiere a sectoarelor de lucru la
care se face asamblarea finala a elementelor de mobilier. Eventualele defecte ale mobilierului
care nu pot fi remediate la punctele de verificare finala fac posibild returnarea spre remediere
a mobilierului la punctele de asamblare finala.

e. Ambalarea mobilierului

Aceasta operatiune presupune trei etape:

-ambalarea propriu-zisa - operatie prin care diferite componente sunt impachetate pentru
formarea produsului finit n cutii de carton protejate cu folie si etichetarea coletelor conform
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documentatiei. Componentele din carton folosite pentru constituirea cutiilor de ambalaj sunt
transferate in zona de ambalare cu ajutorul transpaletelor electrice lungi;

-paletizarea - operatia de pozitionare a coletelor pe paletul de carton (formarea unittii de
expeditie), asigurarea coletelor, protejarea coletelor;

-infolierea - procesul de aplicare a foliei stretch pe produsul finit cu ajutorul robotului de
infoliere robotizatd al maginii de ambalat si aplicarea etichetelor de identificare necesare
expeditiei produsului.

Componentele din carton folosite pentru contruirea cutiilor de ambalaj sunt lipite cu adeziv
hot melt pentru cartoane HMB P14 — 12.

Dupa finalizarea procesului de ambalare, produsele paletizate se transfera catre depozitul
logistic prin intermediul conveiorului de transfer elemente tapitate.

f- Livrarea mobilierului

Boxpaletii pe care este asezat mobilierul este incarcat In mijloacele de transport (exclusiv
mijloace de transport auto) cu motostivuitoarele din dotarea SC ARAMIS INVEST SRL.
Activititi care se desfasoara in clidirile de pe vechiul amplasament al Fabricii de mobila
1. Hala croitorie HC

Parterul cladirii a fost transformat in depozit de materii prime si materiale, cabinet medical,
iar in partea esticad a cladirii se afld atelierul mecanic si birouri. Fiecare dintre aceste spatii
sunt special amenajate in functie de destinatia lor.

2. Hala H2

Hala H2 este utilizata ca spatiu de depozitare cartoane si productie paleti de carton. Paletii de
carton se confectioneaza manual prin lipirea cu adeziv de tip hot melt (fara COV) a placilor si
picioarelor din carton achizitionate de la diferiti furnizori.

3. Hala de productie mobilier P+1

In aceasta hald se desfasoara la parter operatiile de asamblare a reperelor din lemn in vederea
obtinerii ramelor necesare productiei de mobilier. Spatiul de la etaj este alocat depozitarii
materiilor prime necesare procesului de productie mobilier.

Reperele produse in hala debitare material lemnos mpreuna cu feroneria necesara procesului
de asamblare rame sunt aprovizionate in hala Hala de productie mobilier P+1E prin
intermediul mijloacelor de transport intern ale fimei (stivuitoare).

Operatia de asamblare a ramelor constd 1n asamblarea propriu-zisd a componentelor,
acoperirea structurii ramelor cu elemente de PFL sau mucava si aplicarea feroneriilor
specifice. Operatia de asamblare rame se realizeaza prin capsare si/sau prin utilizarea unui
adeziv pe baza de apa.

Semifabricatele rame sunt livrare liniilor de tapiterie din halele Asta H1 si H4.

SC ARAMIS INVEST SRL utilizeaza doua metode de asamblare ale componentelor din
lemn si anume:

-asamblare utilizdnd elemente de asamblare din lemn (nituri) si/sau adezivi;

-asamblare utilizdnd elemente de asamblare metalice (cuie, capse, suruburi)

Asamblarea componentelor din lemn se face manual, pe mese de lucru, pentru ambele metode
de asamblare.

Adezivii utilizati pentru asamblarea componentelor din lemn sunt exclusiv adezivi pe baza de
apa (tip aracet).

Pentru operatiile de asamblare ale componentelor din lemn ale pieselor de mobilier se
utilizeaza preponderent scule de mana.

4. Hala Astra HI si Hala H4

Dupa finalizarea asamblarii ramelor, acestea sunt transportate din hala P+1E 1n halele Astra
H1 si H4 unde se face montarea accesoriilor si asamblarea finala.

In hala Astra H1 si H4 se efectueazi acelasi gen de operatii, activitatea din cele doua hale
diferind doar prin tipurile de produse care sunt realizate.
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In cadrul celor sase linii de productie tapiterie din cele doud hale se desfisoard operatii in
cursul carora pe structura de baza a mobilierului (rame) se aplicad elemente textile, burete,
huse si accesorii.

In functie de tipul mobilierului aflat la un moment dat in fabricatie, operatiile de asamblare
finala pot sa difere in timp.

Aceste operatii sunt:

-aplicarea materialelor textile pe cadrele din lemn prin capsare;

-aplicarea materialelor poliesterice prin lipire;

-aplicarea buretelui prin lipire;

-aplicarea huselor din piele si/sau din materiale textile;

-montarea mecanicd a unor accesorii si ornamente;

-verificarea finald gi ambalarea produselor.

Fixarea materialelor textile si a huselor prin capsare se face utilizind capsatoare actionate cu
aer comprimat si capse metalice. Sunt alimentate cu aer comprimat toate cele sase sectoare de
lucru din halele H1 si H4, distributia aerului comprimat in cele doud hale facandu-se prin
conducte metalice montate la nivelul elementelor de sustinere a acoperisului halelor.
Racordarea capsatoarelor la reteaua de distributie a aerului comprimat se face prin racorduri
flexibile. Aerul comprimat este asigurat de o statie de compresoare care are in componenta
cinci electrocompresoare cu surub, cu debite nominale de aer cuprinse intre 4,3 m’/min si
13,6 m*/min.

Statia de compresoare este amplasata intr-o cladire situata in partea de vest a incintei.

Pentru operatiile care implicd lipirea materialelor textile si a buretelui, in aceastd zona a
Fabricii de mobilier se utilizeaza atat adeziv pe bazd de compusi cu solventi organici, cat si
adezivi de tip hot melt.

In cazul utilizarii adezivilor cu continut de solventi organici (in prezent adezivul utilizat este
INTERCOLL L 1703 NATUR/ROT in care ponderea solventilor organici cu continut de
compusi organici volatili este de 35%), aplicarea adezivului se face in circuit inchis prin
pulverizare, utilizand pistoale de suflat.

Alimentarea pistoalelor cu adeziv se face de la o retea de distributie a adezivului. Reteaua de
distributie a adezivului este formata din doud ramuri, cate una pentru fiecare hala.

Cele doua ramuri ale instalatiei prin care se distribuie adezivul la sectoarele de lucru au
fiecare:

-un punct de alimentare cu adeziv;

-0 ramura tur, prin care adezivul este transportat la sectoarele de lucru;

-racorduri flexibile la ramura tur, racorduri prin care sunt alimentate cu adeziv pistoalele de
suflat;

-0 ramura retur, prin care adezivul neconsumat la sectoarele de lucru este returnat la punctul
de alimentare cu adeziv.

Punctul de alimentare cu adeziv este amplasat in incinta situata in partea de vest a halei H4 si
este compus din:

-doi recipienti pentru adeziv;

-doud pompe, una pentru fiecare recipient, racordate la cele doud ramuri de distributie a
adezivului.

Recipientii pentru adeziv sunt recipienti din material plastic prevazuti cu cadru metalic, cu o
capacitate de 800 I, recipienti in care este aprovizionat adezivul.

Preluarea adezivului din recipientii de stocare este asiguratd de doud pompe, una pentru
fiecare recipient de stocare, imersate in recipientul cu adeziv. Pompele sunt racordate la
tubulatura metalica tur prin care se face distribuirea adezivului la sectoarele de lucru.

Prin conducta tur se alimenteaza cu adeziv cele sase sectoare de lucru din halele Astra H1 si
H4. La cele sase sectoare de lucru pot functiona simultan 40 pistoale de suflat.
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Debitul pompelor de adeziv este astfel ales incat sa asigure functionarea simultana a celor 40
de pistoale de suflat.

In cazul in care pistoalele de suflat nu preiau intreaga cantitate de adeziv din circuit, surplusul
de adeziv se intoarce, prin conducta retur, la punctul de alimentare cu adeziv, respectiv in
recipientii de adeziv.

Conductele de tur si de retur prin care se face distribuirea adezivului la sectoarele de lucru
sunt conducte metalice fixe, montate la nivelul superior al halelor (suspendate de structura de
sustinere a invelitorii halelor).

Pentru captarea emisiilor de compusi organici volatili si pentru reducerea cantitatii
(concentratiei) de compusi organici volatili din gazele captate de la sectoarele de lucru din
halele Astra H1 si H4 la care se utilizeaza materiale care au in compozitie solventi organici cu
continut de compusi organici volatile, S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. dispune de o instalatie
de captare, transport si tratare a gazelor cu continut de compusi organici volatili care are in
componenta:

-douad magistrale de transport a gazelor captate, care deservesc urmatoarele sectoare de
activitate:

-magistrala [ — hala H4

-magistrala II — hala Astra H1

-un ventilator centrifugal, un filtru cu carbune activ si un cos de dispersie pentru fiecare din
cele doud magistrale

-elemente de captare de tip panou vertical, tipizate

Tubulatura prin care se face transportul gazelor cu continut de compusi organici volatili este o
tubulaturd metalica, cu diametre cuprinse intre 500 mm si 1000 mm, care este suspendata de
clementele de sustinere ale invelitorii halelor.

Racordarea elementelor de captare la tubulatura magistralelor este facutd prin racorduri
flexibile, care permit o oarecare libertate de miscare, necesard in cazul repozitionarii
sectoarelor de activitate in cele doud hale.

Pe parcusul traseului celor doua magistrale au fost prevazute puncte suplimentare de cuplare a
racordurilor flexibile (ale caror orificii sunt in momentul de fatad inchise etans cu capace),
astfel incat o eventuala rearanjare a sectoarelor de activitate in interiorul celor doud hale sa nu
necesite modificari in structura celor doud magistrale.

Debitele nominale ale ventilatoarelor care deservesc cele doud magistrale si suprafetele de
active ale elementelor de captare au fost astfel alese incat sa asigure o eficientd de captare a
emisiilor de compusi organici volatili de cel putin 80% pentru fiecare din cele sase sectoare
de activitate deservite de instalatie.

Debitele nominale ale ventilatoarelor care deservesc cele doud magistrale sunt:

-54000 mc/h pentru magistrala I

-49000 mc/h pentru magistrala 11

Pentru antrenarea ventilatoarelor care deservesc instalatia de captare, transport, tratare si
evacuare a gazelor cu continut de compusi organici volatili din halele Astra HI si H4 sunt
prevdzute motoare electrice alimentate prin convertoare de frecventd, ceea ce permite
functionarea ventilatoarelor la debite corelate cu numarul de puncte de lucru active la un
moment dat.

Unicul procedeu fezabil (din punct de vedere tehnic i economic) pentru reducerea cantitagii
(concentratiei) de compusi organici volatili din gazele captate de la punctele de lucru ale S.C.
ARAMIS INVEST S.R.L. este cel de retinere a compusilor organici volatili pe filtru din
carbune activ. Fiecare din cele doud magistrale care asigura transportul gazelor cu continut de
compusi organici volatili rezultate din activitatile desfasurate la sectoarele de lucru din halele
H1 si H4 este deservitd de cate o baterie de filtre cu carbune activ.

Bateriile de filtre cu carbune activ asigurd un randament minim de retinere al compusilor
organici volatili de 90%.
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Halele Astra HI si H4 sunt prevazute si cu echipamente ce permit utilizarea adezivului de tip
hot melt in locul adezivului be bazd de solventi cu compusi organici volatili. Adezivii hot
melt sunt adezivi termofuzibili pe baza de polimeri sintetici, cum ar fi APAO, EVA si SIS.
Acesti adezivi sunt caracterizati prin usurinta lor de utilizare, rentabilitatea si legatura
durabild pe care o face cu materialele. Pentru a folosi acest tip de adeziv sunt necesare
instalatii speciale pentru fiecare linie de tapiterie.

In aceste instalatii speciale, adezivul se incarci manual in rezervorul aplicatorului, unde
adezivul este topit la temperatura de lucru si printr-un motor electric care antreneaza un
ansamblu de roti dintate este trimis la distribuitorul de iesire. Adezivul fierbinte sub presiune
este transportat la capul de aplicare printr-un furtun special. Pe lungimea furtunului adezivul
este mentinut fierbinte la temperatura de lucru. Capul de aplicare a adezivului incalzeste,
distribuie si dozeaza adezivul fierbinte pe materialul pentru lipit.

Fiecare aplicator de Hotmelt deserveste 2 puncte de lucru si este compus din rezervor, 2
furtune si doua pistoale de adezivare.

Montajul reprezintd operatia de fixare-atasare a diferitelor accesorii, elemente de feronerie
(balamale, opritoare, suruburi etc.) si ornamente necesare in procesul tehnologic. Aceasta
operatie se executd cu masini de insurubat si de gaurit. In functie de particularitatile fiecarui
produs, la faza de montaj se pot executa si operatiuni specifice (preduciri, gauriri, decapsare,
etc).

Dupa finalizarea operatiei de tapitare si verificarea finald a produselor finite se trece la faza de
ambalare.

Ambalarea are trei etape:

-ambalarea propriu-zisa — operatie prin care diferite componente sunt impachetate pentru
formarea produsului finit in cutii de carton protejate cu folie si etichetarea coletelor conform
documentatiei. Componentele din carton folosite pentru constituirea cutiilor de ambalaj sunt
transferate in zona de ambalare cu ajutorul transpaletelor electrice lungi;

-paletizarea - operatia de pozitionare a coletelor pe paletul de carton (formarea unititii de
expeditie), asigurarea coletelor, protejarea coletelor;

-infolierea - procesul de aplicare a foliei stretch pe produsul finit cu ajutorul robotului de
infoliere robotizatd, masinii de ambalat i aplicarea etichetelor de identificare necesare
expeditiei produsului.

Dupa finalizarea procesului de ambalare, produsele paletizate se vor transferd cétre depozitul
logistic prin intermediul mijloacelor auto de transport intern ale firmei.

5. Cantina veche

Pe amplasamentul vechi al Fabricii de mobilier se afla cladirea cantinei vechi ,pe doua nivele
si o capacitate de servire a mesei de 168 persoane la parter si 140 persoane la etaj.

6. Statie Mobila de Distributie Carburanti

Statia mobild de motorina are urmatoarele dotari:

-pompa de distributie, cu un post de livrare, cu debit nominal de 70 I/min, actionatd de un
motor electric cu putere de 1,5 kW/220 V, antiex;

-opritor de flacéri pe conducta de aerisire;

-cupla rapida cu capac etans pentru circuitul de Incarcare a rezervorului;

-clapeta antisifonare pentru evitarea deversarilor prin pompa;

-limitator de umplere mecanic

7. Cladirea statiei de compresoare

Cladirea are in componentd 3 compresoare, fiecare prevazut cu un motor de 90 kW, doud cu
turatie fixa si unul cu turatie variabila, care asigura un debit total de 51 m3/min.

ACTIVITATI AUXILIARE
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Pe langd activitatile strict legate de producerea, prelucrarea spumelor poliuretanice si a
fabricarii mobilierului, pe amplasamentul instalatiei S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. se
desfasoara si activitati de:

-producere a apei calde (pentru incélzirea spatiilor, climatizare, conditionare si pentru uz
menajer)

-procesare a deseurilor de spuma poliuretanica

-preepurare a apelor pluviale

-producere a aerului comprimat

-activitati de laborator

-activitati de depozitare a marfurilor din productia proprie din Fabrica de burete si din Fabrica
de mobilier si prestari servicii de depozitare, Incarcare, expediere a marfurilor provenite din
activitatea altor producétori

Producerea apei calde

Agentul termic (api caldi la +90/+70°C ) pentru nevoi tehnologice si de incilzire a spatiilor
este produs in douad centrale termice.

Centrala termica nr.1 (centrala veche) are in dotare 3 cazane cu capacitatea termica instalata
de 12 Geal/h=13950 kW=13,95 MW

Cazanele de apa caldd de sunt tip CT-FEM 4000 VALMAGGI si asigurd o temperatura
maximd de 110°C. Cazanele functioneaza pe rumegus si tocaturd de lemn, sunt complet
automatizate, si au urmatoarele caracteristici tehnice :

-putere termica: Pu = 4000000 kcal/h = 4650 kW;

-putere termica nominald in focarul cazanului: Pn = 4750000 kcal/h = 5523 kW;

-consum de combustibil aprox.: 1200 kg/h ;

-camerd de ardere cu gratar dublu —fix si mobil- cu arzdtor cu transportor melcat si elemente
de ventilare din fontd masiva, cu posibilitatea de a arde rumegus si tocdturd de lemn cu
continut ridicat de umiditate si granulatie mare, alimentare cu combustibil de tip mecanic cu
transportor melcat de la buncarele de stocare la cazane, antrenat cu motovariator de reglare a
debitului de material ;

-randament global peste 90%;

-tablou electric de comanda si automatizare cu soft pentru gestionarea parametrilor de ardere
si a noxelor evacuate la cos,

-ventilatoare pentru aer primar si secundar de ardere,

exhaustoare de fum cu un debit de evacuare de 18500 m’/h, cu ciclon separator pentru
particulele de cenusd si cos de fum metalic Dn min. 800 mm, H= 20 m, pentru evacuarea
gazelor de ardere,

-instalatii de alimentare cu rumegus -racleti de extractie, snekuri de transport, valve stelare si
instalatii de transport a rumegusului din buncarele de stocare in arzatorul cazanului

-3 buncére din beton, pentru stocarea rumegusului de 500 m’ fiecare;

-pompe anticondens montate pe cazan;

-supape de sigurantd montate pe cazan, termostat si presostat de maxim.

Centrala termica nr.2 are in dotare 2 cazane cu capacitatea termica instalatd 5 Gcal/h = 5814
kW =5,814 MW

Cazanele de apa calda sunt de tip CT-M 2500 VALMAGGI si asigurd o temperaturd maxima
de 110°C.

Cazanele functioneazd pe rumegus si tocaturd de lemn, sunt complet automatizate, si au
urmatoarele caracteristici tehnice :

-putere termica : Pu=2.500.000 kcal/h=2,907Kw ;

-putere termicd nominald in focarul cazanului :Pn=2900000 kcal/h = 3370 kW;

-consum de combustibil aprox.: 750 kg/h ;
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-camera de ardere cu arzator cu transportor melcat si elemente de ventilare din fontd masiva,
cu posibilitatea de a arde rumegus si tocdturd de lemn cu continut ridicat de umiditate si
granulatie mare, alimentare cu combustibil de tip mecanic cu transportor melcat de la
buncdrele de stocare la cazane, antrenat cu motovariator de reglare a debitului de material ;
-randament global peste 90% ;

-tablou electric de comanda si automatizare cu soft pentru gestionarea parametrilor de ardere
si a noxelor evacuate la cos,

-ventilatoare pentru aer primar si secundar de ardere,

-exhaustoare fum cu un debit de evacuare de 13500 m*/h, cu sistem MULTI-CYCLONE de
filtrare a gazelor arse generate si cos de fum metalic DN min. 700 mm, H= 15 m, pentru
evacuarea gazelor de ardere,

-instalatii de alimentare cu rumegus formatd din racleti de extractie, snekuri de transport,
valve stelare si instalatii de transport a rumegusului din buncarele de stocare in arzatorul
cazanului

-2 buncire din beton, pentru stocarea rumegusului de 250 m” fiecare,

-pompe anticondens montate pe cazan,

-supape de sigurantd montate pe cazan, termostat si presostat de maxim.

Procesarea degeurilor de spuma poliuretanica

Din operatiile de debitare a blocurilor scurte de spuma poliuretanicd pentru producerea
placilor de burete si a reperelor si din indepartarea capetelor blocurilor lungi. rezultd deseuri
din burete.

Intreaga cantitate de deseuri de burete este colectati si valorificatd la firme terte sau in
activitatea S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. de producere de perne pentru mobilier.

In functie de cerintele pietii, deseurile de spuma poliuretanici sunt valorificate ca atare
(presate si ambalate n baloti) sau sub forma de tditei (deseuri taiate).

Pentru compactarea si ambalarea balotilor se utilizeaza o presa dotatd cu piston de presare si
sistem de legare cu banda de otel, presa special destinatd materialelor cu revenire puternica,
de tip AHSM 3521 S, cu urmaétoarele caracteristici:

-forta de presare - 320 kN

-motor de antrenare - 22 kW

-sectiunea de alimentare - 2100 x 740 mm

-dimensiunile balotului - 1200 x 800 x 1000 mm

Preepurarea apelor pluviale

Pentru preepurarea apelor pluviale potential incarcate cu produse petroliere, ape colectate din
zonele de garare ale mijloacelor de transport cu care se face aprovizionarea cu materii prime
si materiale (altele decat diizocianatii si poliolii) si cu care se livreaza produsele finite, in
incinta Fabricii de burete functioneaza trei separatoare de produse petroliere de tip AS-TOP-
10 VF/EO/PPs, cu urmatoarele caracteristici:

-debit de apa admis - 10 /s

-Incércare cu produse petroliere a influentului - 1000 mg/1

-Incércare cu produse petroliere a efluentului - 5 mg/1

Activitati de laborator

Determindrile de laborator aferente activitatii de producere a spumelor poliuretanice sunt, in
marea lor majoritate, determinari menite sa stabileasca incadrarea din punct de vedere al
caracteristicilor fizice si mecanice ale spumelor produse in standardele de calitate. Aceste
determindri nu implica utilizarea unor substante chimice.

Dintre determinarile care se efectueaza, doar una din deteminari, cea de testare a continutului
de apa a poliolilor, implica utilizarea unei mici cantitati de acid sulfuric.

Principalele determinari care se efectueaza in cadrul laboratorului Fabricii de burete sunt:
-determinarea continutului de apa al poliolilor

-determinarea densitatii brute (densitatea unui bloc scurt)
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-determinarea densitatii nete (densitatea unei epruvete dintr-un bloc scurt — ISO 845)
-determinarea rezistentei la comprimare prin deformare CDHygo, (ISO 3386)

-determinarea rezistentei la comprimare prin impungere ILD4go, (BS 4443)

-determinarea rezistentei la tractiune si a alungirii la rupere (ISO 1798)

-determinarea rezistentei la sfasiere (ASTM D 3574 C)

-determinarea deformarii remanente (ISO 1856/A)

-determinarea permeabilitatii la aer (SS/T.012.1)

-determinarea elasticitatii (SS/T.012.1)

-testarea gradului de ignifugare (B.S. 5852- part 2, Crib 5)

Citirile care sunt efectuate si consemnate in Fisa de Productie a Sarjei de Spumare de catre
angajatii laboratorului, sunt urmatoarele :

-presiunea atmosferica - cu un barometru cu coloana de mercur;

-umiditatea relativa - cu un higrometru;

-temperatura din zona de sinteza - cu un termometru de perete;

-timpul de expandare pana la Tndltimea maxima a blocului - cu un cronometru electronic.
Transport intern

Transportul intern este asigurat cu motostivuitoare alimentate cu gaz propan lichefiat si
electrostivuitoare.

Alimentarea motostivuitoarelor cu gaz propan lichefiat se face din butelii standardizate, cu o
capacitate unitara de 12,5 kg gaz lichefiat.

Depozitarea buteliilor de gaz propan lichefiat se face intr-un rastel metalic, cu 20 de butelii. in
rastel se depoziteaza atat buteliile pline, cat si cele goale.

Depozitul de butelii pentru gaz propan lichefiat este amplasat in partea de sud est a incintei
Fabricii de burete. Electrostivuitoarele functioneaza cu acumulatori care se incarcd in statiile
de incarcare special amenajate.

Depozitarea marfurilor rezultate din productia proprie si de la terti

Prin proiectul de investitii “Hala depozit logistic parter si cladire birouri P+1” s-a construit o
hala, cu destinatia - depozit logistic si cladire birouri,cu suprafata construitd de 37628,50 m®.
In interiorul halei depozit logistic nu se desfasoara activititi de productie, destinatia spatiilor
fiind aceea de depozitare temporard a marfurilor paletizate, marfuri ce pot proveni din
productia proprie a S.C. ARAMIS INVEST S.R.L. sau de la parteneri terti care depoziteaza
marfuri din productia proprie.

In cadrul depozitului logistic sunt depozitate numai marfuri paletizate pe europaleti acestea
fiind aduse cu mijloace auto (autotrenuri) si introduse in depozit prin intermediul rampelor de
andocare (16 rampe). Tot prin intermediul celor 16 rampe de andocare se realizeaza
expedierea marfurilor paletizate.

Operatiile de manipulare si de transport in depozit se realizeaza cu ajutorul motostivuitoarelor
electrice. Pentru incarcarea acumulatorilor, hala este prevazutd cu o incdpere speciald
,»Camera incarcare baterii”. Pardoseala camerei de incarcare baterii este antiscanteie si camera
este ventilata fortat cu ajutorul unui ventilator exhaustor, montat pe fatada constructiei.

Pentru asigurarea mentenantei motostivuitoarelor, in interiorul depozitului logistic existd un
tarc imprejmuit cu panouri din tabla cutata.

In depozitul logistic este instalat un sistem de depozitare cu rafturi pentru paleti. Paletii
utilizati au dimensiuni standard: 800 x 1200 x 1500 mm (B x L x H). Capacitatea totald de
stocare pe rafturi este de 50826 paleti.
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4.3 Inventarul iesirilor (produselor)

- Numele Utilizarea Cantitatea de produs
Numele procesului - - c
produsului produsului (volum/lungime)
producere blocuri de blocuri de spuma | diversa 30000 t/an
spuma poliuretanica poliuretanica
flexibild flexibila
producerea pieselor piese din spuma diversa 9504 t/an
prelucrate din spuma poliuretanica
poliuretanica flexibila flexibila
producerea saltelelor din | Saltele din spuma | diversa 14256 t/an
spuma poliuretanica poliuretanica
flexibila
producere mobilier sortimente de diversa 6000000 unitati de
mobilier sezut/an
(canapele, coltare
fotolii, sezlonguri
tabureti)
4.4 Inventarul iesirilor (deseurilor)
. Cod Cantitate o
Tip deseu - Tl Mod de eliminare
FABRICA DE BURETE
Mesamoll 070204” | g4 | Eliminatprin PRO AIR CLEAN
Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
N-metil pirolidona 070204” | 2275 | Eliminatprin PRO AIR CLEAN
Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
alcool etilic tehnic uzat 07 02 04 93,3 Ehmmat prin PROAIR CITEAN
Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
Balotat/tocat, eliminat prin PRO AIR
burete 070213 271434,8 | CLEAN Timisoara/valorificat la terte
firme
poliol uzat (Arcol Polyol Eliminat prin PRO AIR CLEAN
1108) 070215 2500 Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
hartie uzata 070299 | 223708 | Yalorificatprin SCCARUSO SRL
Baia Mare
ulei uzat 13 02 067 16,7 Valorificat prin firme specializate
emulsii apa-produs petrolier si | ;3 5 )¢ Eliminate prin PRO AIR CLEAN
ndmol din separatoarele de ) 10 o
. 13 05 07 Timisoara
produse petroliere ’
ambalaje ale materialelor fara o .
continut de substante 1501 10® 166,7 ?lmmate prin. PRO-AIR - CLEAN
. imisoara
periculoase ’
d§§eur1 de ambalaje de hartie 150101 67000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
§1 carton Mare
de@eup de ambalaje de 1501 02 21000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
materiale plastice Mare
deseuri de ambalaje de lemn 150103 2000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
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Mare

Valorificate prin SC REMAT SA Baia

deseuri de ambalaje metalice 150104 85000 Mare
lavete uzate 15 02 02® 150 Eliminate prin Stercycle Cluj-Napoca
materiale absorbante uzate 1502 02® 300 Eliminate prin Stercycle Cluj-Napoca
deseuri din activitatea de 16 05 06 600 Eliminate prin Stercycle Cluj-Napoca
laborator
carbune activ uzat 1901 07® 1000#* | Eliminat prin PRO AIR CLEAN
Timisoara
deseuri metalice 2001 40 1250 Va}orlﬁcate prin S.C. REMAT S.A.
Baia Mare
FABRICA DE MOBILIER
rumegus de lemn, PAL, PFL | 030105 | 7493333 | nstalatie de colectare rumegus,
valorificate la terti
deseup de lemn, PAL, PFL, 03 01 99 44166,7 Valorificate prin terte firme si
placaj persoane fizice
deseuri de picle 040199 | 31250 | valorificate prin terte firme i
’ persoane fizice
deseuri textile 04 02 22 88166,7 Eliminate prin DRUSAL SA
deseuri de vatelina 040221 | 31250 | Yalorificate printerie firme si
’ persoane fizice
adeziv Intercoll L1703 080409® | 33 | Lliminatprin PROAIR CLEAN
Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
adeziv hot melt 080409 | 3333 | Eliminatprin PRO AIR CLEAN
Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
. o < Eliminat prin PRO AIR CLEAN
adeziv pe baza de apa 080410 3333 Timisoara si Stercycle Cluj-Napoca
d}3§eur1 de ambalaje de hartie 150101 52500 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
§1 carton Mare
deseu'rl de ambalaje de 1501 02 15916,7 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
materiale plastice Mare
deseuri de ambalaje de lemn 1501 03 916,7 gflilﬁ)rlﬁcate prin EGGER ROMANIA
deseuri de ambalaje metalice 150104 66225 1\V/Ie;1roer1ﬁcate prin SC REMAT SA Baia
ambalaje ale materialelor cu
continut de substante ®) Eliminate prin PRO AIR CLEAN
. - 150110 10 o
periculoase/asimilate cu Timisoara
substante periculoase
cdrbune activ uzat 1901 07® 116,7 E?‘”?mate prin PRO AIR CLEAN
Timisoara
deseuri de hartie si carton 2001 01 12833 X;:fenﬁcate prin SC REMAT SA Baia
deseuri de plastic 2001 39 9625 1\V/Iz;1roer1ﬁcate prin SC REMAT SA Baia
deseuri metalice 2001 40 1250 Valorificate prin SC REMAT SA Baia
Mare
INTREAGA ACTIVITATE
Deseuri menajere 200301 21160 preluate de S.C. DRUSAL S.A.
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* - conform HG nr. 856/2002

® _ deseu periculos

** _ cantitate maxim estimata la schimbarea carbunelui din filtru. Frecventa de schimbare a
carbunelui activ este estimatd la 3+6 ani, dar schimbarea carbunelui uzat se face pentru
intreaga cantitate de carbune din filtru.

4.5 Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Anexa nr. 4

4.6 Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in
diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere si in diagramele conductelor si
instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in
care sistemul de exploatare include informatiile de monitorizare a mediului.

Ce actiune a Care este timpul de
Parametrul de Inregistrat | Alarma | procesului rezulta din | raspuns? (secunde/
exploatare Da/Nu (N/L/R)2 feedback-ul acestui minute/ ore daca nu este
parametru? cunoscut cu precizie)
concentratie de | DA DA oprire proces 5 minute
diizocianati spumare
temperatura DA DA evacuare blocuri pe 2 minute
blocurilor din platforma de
hala de emergenta
maturare

Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare
Raport de amplasament

4.6.1 Conditii anormale

Conditii anormale pot apare in activitatea Fabricii de burete. In conditii anormale se opreste
procesul de spumare. Raméan in functiune instalatiile de ventilare.

4.7 Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul crede ca este nevoie
de studii pe termen mai lung pentru a le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Nu

2 N=Fara alarma L=Alarma la nivel local R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Studii propuse

Nu

4.8 Cerinte caracteristice BAT

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

| da

4.8.1 Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta;

- Planul este compus din: - Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale

- Planul de prevenire si stingere a incendiilor

- Planul de urgenta interna
Planul prevede masuri corespunzatoare fiecareia dintre situatiile de urgenta, responsabilii
de punerea in practica a acestor masuri sunt instruiti, se fac simulari si exercitii periodice.

4.8.2 Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai
jos:

Raport de securitate — conform Legii nr. 59/2016
Plan anual de gestionare COV — conform Legii nr. 278/2013
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S. EMISII SI REDUCEREA POLUARII

5.1 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care
instalatia principala este legata de instalatia de depoluare a aerului. Prezentati reducerea
poluarii si monitorizarea relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a
procesului tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia
dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

Sursele punctiforme
5.1.1 Emisii si reducerea poluarii

Monitorizar
Proces Intrari Iesiri e/ Punctul de emisie
reducerea
poluarii
preparare apa | deseuri de gaze de ardere da cos de dispersie
calda lemn
spumare substante/ames | toluen da cos de dispersie
tecuri chimice, | diizocianat/metilen
conform retetei | difenil diizocianat
de fabricatie amine
dioxid de carbon
confectionare | PAL, PFL, pulberi da cos de dispersie
repere lemn | placaj, lemn
acoperirea cu | Adezivi pe Cov da cos de dispersie
adeziv baza de
solventi cu
continut de
Cov

5.1.2 Protectia muncii si sanatatea publica

Este necesara monitorizarea profesionala/ocupationala (cu Tuburi Drager)? sau monitorizarea
ambientala (cu tehnici automate/continue sau neautomate sau periodice)?

DA

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale
amplasamentului.

Cisme, salopete, masti de protectie, manusi

5.1.3 Echipamente de depoluare

Pentru fiecare faza relevanta a procesului /punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati
echipamentele de depoluare utilizate sau propuse. Includeti amplasarea sistemelor de ventilare
si supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu exista, mentionati ca nu exista.
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Faza de Punctul de Echipament de Propus sau
proces emisie Poluant depoluare existent
identificat

preparare apa | cos de dispersie | gaze de ardere | nu exista existent

calda

spumare cos de dispersie | gaze de ardere , | filtru cu carbune existent
pulberi, abur activ*

confectionare | siloz de pulberi baterie de filtrare existent

repere lemn depozitare cu saci

rumegus
acoperirea cu | cos de dispersie | COV filtru cu carbune existent
adeziv activ*

* - caracteristici tehnice la cap. 4.2
Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzatoare cu NOx redus),
includeti varianta corespunzatoare din lista tehnologiilor de reducere a poluarii si completati
detaliile solicitate.
5.1.4 Studii de referinta
Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de
incadrare in limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate .
Studiu Data
Nu

5.1.5 COV
Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si
evaluati ce se intampla cu aceste substante chimice in mediu.
-solventi pentru curdtirea traseelor tehnologice in procesul de spumare (N-metil pirolidonad,
alcool etilic tehnic)
Emisiile de COV sunt trecute prin filtrul cu carbune activ §i evacuate in atmosfera prin cosul
de dispersie care deserveste tunelul de spumare.
-adezivi pe baza de solventi cu continut de COV si solventi la fabricarea mobilierului (contin
acetond, toluen, butanol, acetat de butil)
Emisiile de COV sunt trecute printr-o instalatie de captare, transport §i tratare a gazelor cu
continut de COV care are in componenta filtre cu carbune activ si cosuri de dispersie.
5.1.6 Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV
Exista studii pe termen mai lung care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se
intampla in mediu si care este impactul materialelor utilizate? Daca da, enumerati-le
si indicati data pana la care vor fi finalizate.
Studiu Data
Nu este cazul

5.1.6 Eliminarea penei de abur

Prezentati emisile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele
BAT sau explicati masurile de conformare pe care intentionati sa le aplicati pentru a reduce
pana vizibila.

| Nu este cazul |
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5.2 Minimizarea emisiilor fugitive in aer

Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

% estimat din
Masa/unitatea | evacuarile totale

Sursa Poluanti | de timp unde | ale poluantului
este cunoscuta | respectiv din
instalatie

Rezervoare deschise (de ex. statia de | nu
epurare a apelor uzate, instalatie de
tratare/acoperiri a suprafetelor)

Zone de depozitare (de ex. containere, | nu
basa de depozite, lagune etc.)
Incarcarea si descarcarea containerelor | nu
de transport
Transferarea  materialelor  dintr-un | nu
recipient in altul (de ex. reactoare,
silozuri; cisterne)

Sisteme de transport; de ex. benzi | nu
transportoare
Sisteme de conducte si canale (de ex. | nu
pompe, valve, flanse, bazine de
decantare, drenuri, guri de vizitare etc.)
Deficiente de etansare/etansare slaba nu
Posibiltatea ~ de  by-pass-are a | nu
echipamentului de depoluare (in aer sau
in apa); Posibiliatea ca emisiile sa evite
echipamentul de depoluare a aerului
sau a statiei de epurare a apelor

Pierderi accidentale ale continutului | nu
instalatiilor sau echipamentelor in caz
de avarie

5.2.1 Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiilor fugitive? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate pe
durata acoperita de programul pentru conformare.

Studiu Data

Nu este cazul
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5.2.2 Pulberi si fum

Nu este cazul

5.2.3 COV

Nu este cazul

5.2.4 Sisteme de ventilare

Hala de maturare - 11 ventilatoare x 15800 mc/h

Hala productie rame - 4 electroventilatoare care asigurd o capacitate maxima de aspiratie de
275000mc/h

Hala H4 si Astra H1 — 2 ventilatoare care deservesc cele 2 magistrale de captare, retinere si
evacuare COV, 54000 mc/h si 49000 mc/h

5.3 Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si
canalizare

5.3.1 Sursele de emisie
Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Sursa de apa uzata | Metode de minimizare Punctul de evacuare
a cantitatii de apa Metode de epurare
consumata
apa pluviala - separator produse | v. Célinisa din partea
petroliere de nord a incintei
fabricii
separator produse | p. Craica din partea
petroliere de sud a incintei
fabricii

5.3.2 Minimizare
Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata
sau recirculata

Din procesele tehnologice nu rezulta apa uzata

5.3.3 Separarea apei pluviale
Confirmati ca apele pluviale sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati
orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor de suprafata
Din procesul tehnologic nu rezulta apd uzata. Apa menajera uzata este colectata si evacuata
prin retele distincte fata de retelele de canalizare ale apelor pluviale.
5.3.4 Justificare
Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul
nu este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat (de ex. prin ultrafiltrare acolo unde
este cazul);
Nu exista efluent tehnologic.
Apa menajera uzata este descarcata la reteaua de canalizare a municipiului Baia Mare.
Apa pluviala potential impurificata este tratatd in separatoare de produse petroliere si
evacuata 1n v. Célinisa.
5.3.4.1 Studii
Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode de incadrare
in valorile limita de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la
care vor fi finalizate .
Studiu Data
Nu este cazul
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5.3.5 Compozitia efluentului
Apa pluviala - hidrocarburi din petrol - maxim 5 mg/I

5.3.6 Studii
Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stablii destinatia in mediu si impactul
acestor evacuari? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi fi finalizate.
Studiu Data
Nu este cazul

5.3.7 Toxicitate
Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt
rezultatele oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de evaluare/diminuare a toxicitaii
efluentului.

Nu este cazul

5.3.8 Reducerea CBO

| Nu este cazul

5.3.9 Eficienta statiei de epurare orasenesti
Nu este cazul

5.3.10 Epurarea pe amplasament

Daca efluentul este epurat pe amplasament, justificati alegerea si performanta statiilor de
epurare pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de
mai jos:

5.3.11 Tehnici de epurare a efluentului

| Nu este cazul - din activitate nu rezulta ape tehnologice uzate. |

5.4 Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

h\Iu existd scurgeri 1n apa de suprafatd, in canalizare si/sau in apa subteranﬁ.|

5.4.1 Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

% estimat din
evacuarile totale ale
poluantului respectiv
din instalatie

Masa/unitatea de
Sursa Poluanti | timp unde este
cunoscuta

Nu este cazul

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care
demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea
abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative;

5.4.2 Structuri subterane:

In instalatie nu existi rezervoare subterane si nici conducte subterane prin care si fie
transportate substante/amestecuri chimice.

Singurele structuri subterane sunt reprezentate de retelele de canalizare pentru apele menajere
uzate si pentru apele pluviale. Schema de amplasare a retelelor de canalizare este prezentata
in Raportul de amplasament.
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5.4.3 Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu

Daca nu, data pana la care va
fi

Exista un proiect de program pentru | da, pentru
asigurarea calitatii, pentru inspectie si | cuve si
intretinere a suprafetelor impermeabile | bazine de
si a bordurilor de protectie care ia in | retentie

cosiderare:

e capacitati;
e grosime;

e precipitatii;
e material;

e permeabilitate;

o stabilitate/consolidare;

o rezistenta la atac chimic;

o proceduri de inspectie si intretinere;

si asigurarea calitatii constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in toate | da

zonele de acest fel?
5.4.4 Zone de poluare potentiala
Pentru fiecare zona in care exista posibilitatea ca activitatile sa polueze apa subterana,
confirmati ca structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale, rezervoare, batale) sunt
impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de
mai jos.
Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti
referintele corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si extindeti tabelul daca este necesar.

5.4.4.1 Zone potentiale de poluare

Cerinta

Confirmati conformarea sau o data pentru conformarea cu prevederile

pentru:

o suprafata de contact cu solul sau subsolul este impermeabila da

e cuve etanse de retinere a deversarilor da

e imbinari etanse ale constructiei da

e conectarea la un sistem etans de drenaj nu este cazul

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu
impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.

Nu este cazul

5.4.5 Cuve de retentie

depozit polioli si toluen

Cerinta SO
diizocianat

Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate | da

Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) da
si sa se scurga- colecteze catre un punct de colectare din
interiorul cuvei de retentie

Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie | da
si sa nu patrunda in suprafatele de siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la da
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rezervoare sau robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat da
cel mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice da
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie nu este cazul
prevazut cu un senzor de nivel inalt si cu alarma, dupa
caz

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie | da
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de da
retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structurala este
incerta)

Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu
impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici.
Nu este cazul

5.4.6 Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol

Identificati orice alte structuri, activitati, | Tehnici implementate sau propuse pentru
instalatii, conducte etc care, datorita prevenirea unei astfel de poluari
scurgerilor, pierderilor, avariilor ar
putea duce la poluarea solului, a apelor
subterane sau a cursurilor de apa.

Nu exista

5.5 Emisii in ape subterane

5.5.1 Emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, in apa subterana?

Din activitate nu rezultd emisii In apa subterana

Supraveghere

1 Ce monitorizare a Substantele Amplasamentul punctelor | Frecventa (de
calitatii apei monitorizate de monitorizare si ex. zilnica,
subterane este/va fi caracteristicile tehnice ale | lunara)
realizata? lucrarilor de monitorizare

2 Ce masuri de
precautie sunt luate
pentru prevenirea
poluarii apei
subterane?
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5.5.2 Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase. Este necesar sa specificati:

. Frecventa controlului si personalul responsabil - zilnic
Cum se face intretinerea- conform specificului instalatiei §si a Planului de
revizie/reparatie
Exista sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei? Da

5.6 Miros

‘ In activitate nu exista surse semnificative de miros

5.6.1 Separarea instalatiilor care nu genereaza miros
Tabelul 5.6.3.

| Nu este cazul |
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5.6.2 Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

In unele cazuri, delimitarea suprafetei pe care se desfasoara procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate utilizat ca o localizare care sa
inlocuiasca evaluarea impactului (pentru instalatii noi) si evaluari de mediu (pentru instalatiile existente) asupra receptorilor sensibili, iar
limitele sau conditiile au fost stabilite poate, in functie de acest perimetru. In acest caz, ele trebuie incluse in tabelul de mai jos.

Identificati si descrieti . . .
Au fost realizate evaluari ale | Se realizeaza 0
fiecare zona afectata

efectelor mirosului  asupra | monitorizare de
de prezenta . .
mediului? rutina?

Prezentare generala a | Au fost aplicate limite sau alte
sesizarilor primite conditii?

mirosurilor
Nu este cazul
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5.6.3 Surse/emisii NE semnificative

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ

Sursele nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin
utilizarea unei abordari calitative reale atunci cand nivelul scazut de risc este evident. Trebuie
facuta o scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimenatare in
Tabelul 5.5.3.1 de mai jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facuta
pentru a arata ca aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de la inceputul
5.5. De introdus un exemplu — mirosuri indigene, traditionale, de exemplu industria
prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

| Nu existd |

5.6.4 Declaratie privind managementul mirosurilor
‘ Nu este cazul ‘

5.7 Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul
analizei/ evaluarii BAT

Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de
poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului. Prezentati concluziile acestor studii
pentru a sprijini selectarea BAT.

Tehnologia utilizatd pentru reducerea emisiilor de poluanti, pe amplasamentul analizat se
incadreaza in BAT.
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6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

6.1 Surse de deseuri

1. Sursele | 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri 4. Cantitate 5. Care sunt modalitatile actuale sau
de deseuri | deseurilor (ce deseuri sunt generate) [kg/an] propuse de manipulare a deseurilor?
conform HG | (periculoase, nepericuloase, inerte)
856/2002
Fabrica de 07 02 04® Mesamoll 770 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
burete 07 02 04 N-metilpirolidon 2730 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
07 02 04” alcool tehnic uzat 1120 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
0702 13 burete 3257218 Bglqtat/tocat, eli'minat prin PRO AIR CLEAN
Timisoara/valorificat la terte firme
070215 poliol uzat (Arcol Polyol 1108) 30000 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
07 02 99 hartie uzata 268450 Valorificatd prin SC CARUSO SRL Baia Mare
13 02 O6zz ulei uzat 200 Valorificat prin firme specializate
lf,’ %55 %27@ :;glri‘tlozli:lgr(;’j;rsoﬁgglrlfertf;lri‘;‘;“’l din 120 Eliminate prin PRO AIR CLEAN Timisoara
1501 10® | ambalaje ale materialelor cu continut de substanie 2000 Eliminate prin PRO AIR CLEAN Timisoara
periculoase/asimilate cu substante periculoase ’
1501 01 deseuri de ambalaje de hartie si carton 804000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
150102 deseuri de ambalaje de materiale plastice 252000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
1501 03 deseuri de ambalaje de lemn 24000 Valorificate prin EGGER ROMANIA SRL
1501 04 deseuri de ambalaje metalice 1020000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
1502 02© lavete uzate 1800 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
1502 02© materiale absorbante utilizate 3600 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
16 05 06® deseuri din activitatea de laborator 7200 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
19 01 077 carbune activ uzat 12000 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
20 01 40 deseuri metalice 15000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
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1. Sursele | 2. Codurile 3. Identificati fluxurile de deseuri 4. Cantitate 5. Care sunt modalitatile actuale sau
de deseuri | deseurilor (ce deseuri sunt generate) [kg/an] propuse de manipulare a deseurilor?
conform HG | (periculoase, nepericuloase, inerte)
856/2002
Fabrica de Instalatie de colectare rumegus, valorificate la
mobilier 03 0105 rumegus de lemn, PAL, PFL 8992000 terti
03 0199 deseuri de lemn, PAL, PFL, placaj 530000 Valorificate prin terte firme si persoane fizice
04 01 99 deseuri de piele 375000 Valorificate prin terte firme si persoane fizice
04 02 22 deseuri textile 1058000 Eliminate prin DRUSAL SA
04 02 21 deseuri de vatelind 375000 Valorificate prin terte firme si persoane fizice
08 0409” | adeziv Intercoll L1703 1000 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
08 04 09® | adeziv hot melt 4000 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
08 04 10 adeziv pe baza de apa 4000 Eliminat prin PRO AIR CLEAN Timisoara
150101 deseuri de ambalaje de hartie si carton 630000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
1501 02 deseuri de ambalaje de materiale plastice 191000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
1501 03 deseuri de ambalaje de lemn 11000 Valorificate prin EGGER ROMANIA SRL
1501 04 deseuri de ambalaje metalice 794700 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
1501 10® | ambalajeale materialelor cu continut de substante 120 Eliminate prin PRO AIR CLEAN Timisoara
periculoase/asimilate cu substante periculoase ’
19 01 077 carbune activ uzat 1400 Eliminate prin PRO AIR CLEAN Timisoara
2001 01 deseuri de hartie si carton 15400 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
2001 39 deseuri de plastic 115500 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
20 01 40 deseuri metalice 15000 Valorificate prin SC REMAT SA Baia Mare
Intreaga 200301 menajer 253920 Eliminate prin S.C. DRUSAL S.A
activitate
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6.2 Evidenta deseurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Rapl
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din
instalatie
Cantitate da
Natura da
Origine (acolo unde este relevant) da
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara da
amplasamentului)
Frecventa de colectare da
Modul de transport da
Metoda de tratare da
6.3 Zone de depozitare
Identific | Deseurile depozitate Sunt ele identificate | Apropierea fata de | Amenajarile
ati zona in mod clar, cursuri de ape existente pe
inclusiv capacitatea | zone de interes depozite
maxima de public / vulnerabile
depozitare si la vandalism
perioada maxima alte perimetre
de depozitare?* sensibile
Incinta burete da/temporar min. 320 m spatii inchise
Fabrica poliol uzat (Arcol Polyol da/temporar min. 320 m spatii inchise
de burete | 1108)
Mesamoll uzat da/temporar min. 320 m spatii inchise
alcool tehnic uzat da/temporar min. 320 m spatii inchise
carbune activ uzat da/temporar min. 320 m spatii inchise
N-metil pirolidona uzata da/temporar min. 320 m spatii inchise
hartie uzata da/temporar min. 320 m spatii inchise
ambalaje ale materialelor cu da/temporar min. 320 m spatii inchise
continut de substante
periculoase/asimilate cu
substante periculoase
emulsii apa-produs petrolier da/temporar min. 320 m spatii inchise
din separatoarele de produse
petroliere
ulei uzat da/temporar min. 320 m spatii inchise
deseuri metalice da/temporar min. 320 m spatii inchise
lavete uzate da/temporar min. 320 m spatii inchise
materiale absorbante utilizate | da/temporar min. 320 m spatii inchise
deseuri din activitatea de da/temporar min. 320 m spatii inchise
laborator
deseuri de ambalaje de hartie | da/temporar min. 320 m spatii inchise
si carton
deseuri de ambalaje de da/temporar min. 320 m spatii inchise
materiale plastice
deseuri de ambalaje de lemn | da/temporar min. 320 m spatii inchise
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deseuri de ambalaje metalice | da/temporar min. 320 m spatii inchise
Incinta rumegus de lemn, PAL, PFL da/temporar min. 320 m spatii inchise
Fabrica deseuri de lemn, PAL, PFL, da/temporar min. 320 m spatii inchise
de mobild | placaj

deseuri de piele da/temporar min. 320 m spatii inchise

deseuri textile da/temporar min. 320 m spatii inchise

deseuri de vatelina da/temporar min. 320 m spatii inchise

adeziv Intercoll L1703 da/temporar min. 320 m spatii inchise

adeziv hot melt da/temporar min. 320 m spatii inchise

adeziv pe baza de apa da/temporar min. 320 m spatii inchise

deseuri de ambalaje de hartie | da/temporar min. 320 m spatii inchise

si carton

deseuri de ambalaje de da/temporar min. 320 m spatii inchise

materiale plastice

deseuri de ambalaje de lemn | da/temporar min. 320 m spatii inchise

deseuri de ambalaje metalice | da/temporar min. 320 m spatii inchise

ambalaje ale materialelor cu

continut de substante

periculoase/asimilate cu

substante periculoase

carbune activ uzat

deseuri de hartie si carton

deseuri de plastic da/temporar min. 320 m spatii inchise

deseuri metalice da/temporar min. 320 m spatii inchise
Intreg deseuri menajere da/temporar min. 320 m container
amplasam
ent

* trebuie realizate inainte de emiterea autorizatiei

94




Sectiunea 6 — Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

6.4 Cerinte speciale de depozitare

(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea
deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot reactiona cu apa (care trebuie
depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte, mai ales

unde este cazul.

& Este zona & Exista protectie
= | depozitare . . .
= : Exista un g 1mpotriva
= acoperita g Levigatul este | . g
sistem de . inundatiilor sau
. o | (D/N) drenat si tratat .. .
Material o evacuare a . patrunderii apei de
o |sau . . inainte de .
g imprejmuita plocgens evacuare (D/N) e stingerea
on | . (D/N) incendiilor
2 | Intregime D/N
© |M
ambalaje A D - - D
A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA  Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si sa necesite captarea aerului si
directionarea lui catre o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.
6.5 Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)
Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare: DA
. prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;
. inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se
deterioreaza
(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati)
Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile DA
recipientilor care s-au stricat sau curg?

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, praf, COV si mirosuri)
rezultate de la depozitarea sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in
raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

Cap. 4.2 ,,.Depozitarea materiilor prime, materiilor prime auxiliare si a amaterialelor”
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6.6 Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al protectiei mediului
Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in instalatie
Metale Daga thiuf}ea act}lalz.l este
asociate/ - ® “Ehmlnfdr‘e , precizati datg pana la
Sursa . prezenta Drese Optiuni posibile ‘; care veti implementa reutilizarea
deseurilor | 5 ~p' pentru tratarea lor |~ & 7 Specificati optiunea | sau recuperarea sau justificati de
azbest =8 3 | ce acestea sunt imposibil de
3 28 _ 4 realizat din punct de vedere tehnic
& &m § E si economic.
Platforma | nu contin conf. tabel deseul de burete eliminare/va | eliminare/valorificare tehnica actuala si cerinta pietii nu
industriala 6.1 este balotat/tocat | lorificare justificd economic reutilizarea in
ARAMIS inainte de procesul propriu de productie
INVEST valorificare
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7. ENERGIE

7.1 Cerinte energetice de baza

7.1.1 Consumul de energie
Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa
de energie.

Consum de energie
Sursa de energie Furnizata, MWh Primara, MWh % din
total
Electricitate din reteaua 78,58 MWh/an 100
publica
Electricitate din alta sursa*
Abur/apa fierbinte
achizitionata si nu generata
pe amplasament (a)*
Gaze
Petrol
Carbune
Altele (Operatorul trebuie sa
specifice)
* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara
(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie
furnizate anual)

7.1.2 Energie specifica
Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatie sunt descrise
in tabelul urmator:

Listati mai jos | Consum Descrierea ~ fundamentelor | Compararea cu limitele

activitatile specific de | CSE (comparati  consumul
energie (CSE) | Acestea trebuie sa se bazeze | specific de energie cu
(specificati pe consumul de energie | orice limite furnizate in
unitatile primara pentru produse sau | Indrumarul specific
adecvate) pe intrarile de materii prime | sectorului  sau  alte

care corespund cel mai mult | standarde industriale)
scopului  principal sau
capacitatii de productic a
instalatiei.

Producere 0,94 kWh/t - nu exista
spuma
poliuretanica
flexibila

Productie 0,084 kWh/US nu exista
mobilier

7.1.3Intretinere
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Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct de vedere
energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la
acea documentatie, astfel incat el sa poata fi inspectat pe amplasament de catre

GNM/APM; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea
termenului pana la care veti aplica un asemenea program, termen care trebuie sa fie
acoperit de perioada prevazuta in programul pentru conformare; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile

desfasurate.

Exista masuri documentate
de functionare, intretinere si
gospodarire a energiei pentru
urmatoarele componemte ?
(acolo unde este relevant):

Da/Nu

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(documentele de referinta, termenele la
care masurile vor fi implementate sau
motivul  pentru care nu  sunt
relevante/aplicabile)

Aer conditionat, proces de
refrigerare si sisteme de
racire (scurgeri, etansari,
controlul temperaturii,
intretinerea
evaporatorului/condensatorul
ui);

DA

Plan de intretinere/reparatii

Functionarea motoarelor si
mecanismelor de antrenare

DA

Plan de intretinere/reparatii

Sisteme de gaze comprimate
(scurgeri, proceduri de
utilizare);

Sisteme de distributic a
aburului (scurgeri, izolatii);

Sisteme de incalzire a
spatiilor si de furnizare a
apei calde;

DA

Plan de intretinere/reparatii

Lubrifiere pentru evitarea
pierderilor prin frecare;

Intretinerea boilerelor de ex.
optimizare excesului de aer;

DA

Plan de intretinere/reparatii

Alte forme de intretinere
relevante pentru activitatile
din instalatie.

7.2 Masuri tehnice

incalzirii excesive

(acolo unde este relevant):

Confirmati ca  urmatoarele
masuri tehnice sunt
implementate pentru evitarea
sau
pierderilor din procesul de racire
pentru urmatoarele aspecte:

Da

Nu este
relevant

Informatii suplimentare

(termenele prevazute pentru aplicarea
masurilor sau motivul pentru care nu
sunt relevante/aplicabile)
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Izolarea suficienta a sistemelor | X
de abur, a recipientilor si
conductelor incalzite

Prevederea de metode de|X
etansare si  izolare pentru
mentinerea temperaturii

Senzori si intrerupatoare X
temporizate simple sunt
prevazute pentru a preveni
evacuarile inutile de lichide si
gaze incalzite.

Alte masuri adecvate X

7.2.1 Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in
tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau
2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul
programului dumneavoastra de modernizare; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile
desfasurate.
Confirmati ca  urmatoarele Informatii suplimentare
masuri de service al cladirilor (documentele de referinta,
sunt implementate  pentru Da/Nu Nu este | termenul de punere in
urmatoarele aspecte (unde este relevant | practica/aplicare a masurilor sau
relevant): motivul pentru care nu sunt
relevante)
Exista o iluminare artificiala DA

adecvata si eficienta din punct
de vedere energetic

Exista sisteme de control al | DA
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:

e Incalzirea spatiilor

Apa calda

Controlul temperaturii
Ventilatie

Controlul umiditatii

7.3 Eficienta Energetica

Un plan de eficienta energetica este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate

tehnicile de eficienta energetica aplicabile activitatilor din autorizatie

Completati tabelul astfel:

1) Indicati ce tehnici de eficienta energetica, inclusiv cele omise la cerintele energetice
fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta energetica, sunt aplicabile
activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

2) Precizati reducerile de CO, realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului
de functionare (al instalatiei pentru care se solicita autorizatia integrata de mediu)
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3) In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii
tehnicii, costurile pe tona de CO, recuperata si prioritatea de implementare.

TOTI SOLICITANTII
Masura de|Recuperari de CO,|Cost  Anual | CAE/CO, Data de
eficienta (tone) Echivalent recuperat implementar
energetica Anual |Pe duratade |(CAE) EUR/tona g
functionare EUR
Observatii

Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada ca au fost utilizate cele mai bune criterii pentru
rata de actualizare, durata de viata si cheltuieli (EUR/ tona).

7.3.1 Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica
Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau
2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a
acesteia ; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile
desfasurate
Este
aceasta
tehnica Daca NU explicati de
Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in | ce tehnica nu este
recuperare/economisire a energiei mod curent | adecvata sau indicati
in termenul de aplicare
instalatie?
(D/N)
Recuperarea caldurii din diferite parti ale | N nu este cazul
proceselor, de.ex din solutiile de vopsire.
Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru | N nu este cazul
minimizarea energiei de uscare.
Minimizarea utilizarii apei si utilizarea sistemelor | N nu este cazul
inchise de circulatie a apei.
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si | D
instalatia).
Amplasamentul instalatiei pentru  reducerea | N nu este cazul
distantelor de pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda | D
electronica.
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o | N nu este cazul
temperatura ridicata) pentru recuperarea caldurii.
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Este
aceasta
tehnica Daca NU explicati de
Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in | ce tehnica nu este
recuperare/economisire a energiei mod curent | adecvata sau indicati
in termenul de aplicare
instalatie?
(D/N)
Transportor cu benzi transportoare in locul celui | N nu este cazul
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)
Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de | D
ardere, de ex. preincalzirea aerului/combustibilului,
excesul de aer etc.
Procesare continua in loc de procese discontinue N nu este cazul
Valve automate N nu este cazul
Valve de returnare a condensului N nu este cazul
Utilizarea sistemelor naturale de uscare N nu este cazul
Altele N nu este cazul

7.4 Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos

Completati tabelul astfel:

1) Confirmati faptul ca masura este implementata, sau

2) Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica ;
sau

3) Expuneti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile

desfasurate
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Este aceasta
tehnica utilizata | Daca NU explicati de ce
Tehnici de furnizare a energiei in mod curent in | tehnica nu este adecvata sau
instalatie? indicati termenul de aplicare
(D/N)
Utilizarea unitatilor de co-generare; | N nu este cazul
Recuperarea energiei din deseuri; N nu este cazul
Utilizarea de combustibili mai putin | N nu este cazul
poluanti.
N nu este cazul
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8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

8.1 Controlul activititilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante periculoase -
SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in | DA Daca da, ati depus raportul de | DA
categoria de risc major conform securitate?
prevederilor HG 95/2003 ce
transpune Directiva SEVESO?
Instalatia se incadreaza in | - Daca da, ati realizat Politica de | -
categoria de risc minor conform Prevenire a Accidentelor Majore?
prevederilor HG 95/2003 ce
transpune Directiva SEVESO?

8.2 Plan de management al accidentelor

‘ Vezi Planuri de urgenta si Raport de securitate

Utilizand recomandarile prevazute de BAT ca lista de verificare, completati acest tabel pentru orice eveniment care poate avea consecinte
semnificative asupra mediului sau atasati planurile de urgenta (interna si externa) existente care sa prezinte metodele prin care impactul
accidentelor si avariilor sa fie minimizat. In plus, demonstrati implementarea unui sistem eficient de management de mediu.

Scenariu de .. . .
. . . Actiuni planificate n
acccident sau de | Probabiltatea de . .. Masuri luate sau propuse pentru .
Consecintele producerii S e eventualitatea ca un astfel se
evacuare producere minimizarea probabilitatii de producere .
eveniment se produce
anormala
Scurgeri de Extrem de mica Poluari atmosferice -amenajarea de cuve si bazine de | A se vedea Planuri de urgenta
substante si/sau retentie pe rampa de descarcare a | si Raport de securitate
amestecuri materiilor prime lichide
chimice -amplasarea rezervoarelor de stocare a
substantelor/amestecurilor chimice 1in
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cuve betonate

-utilizarea de instalatii/echipamente
construite din materiale rezistente la
actiunea amestecurilor chimice utilizate
-imbinari fixe ale conductelor prin care
se transportd substantele/amestecurilor
chimice

-monitorizare  continud a  tuturor
parametrilor  de  functionare a
instalatiilor si a variabilelor de proces
-proceduri de verificare/revizie a starii
tehnice a instalatiilor/echipamentelor
-proceduri, echipamente §i substante de
interventie in caz de accidente

Incendii

Extrem de mica

Poluari atmosferice

-asigurarea unei rezerve de apa pentru
incendiu (rezervor cu capacitate de 200
mc)

-monitorizare  continud a  tuturor
parametrilor de  functionare a
instalatiilor gi a variabilelor de proces
-proceduri de verificare/revizie a starii
tehnice a instalatiilor/echipamentelor
-proceduri, echipamente §i substante de
interventie in caz de accidente

A se vedea Planuri de urgenta
si Raport de securitate

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

Incendii
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9.1 Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este

relevant.

Raspuns
TEHNICI PREVENTIVE
inventarul substantelor A se vedea

sectiunea 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind la
aparitia unui incident

da

depozitare adecvata

A se vedea
sectiunile 5.4 si
6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte modalitati
de control

da

bariere si retinerea continutului

da

cuve de retentie si bazine de decantare

A se vedea
sectiunea 5.4.5

izolarea cladirilor;

da

asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau
pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme independente de nivel inalt,
intrerupatoare de nivel inalt si contorizarea incarcaturilor;

da

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat

da

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, rateurilor, schimbarilor de
procedura, evenimentelor anormale si constatarilor inspectiilor de
intretinere

A se vedea
Sectiunea

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente;

A se vedea
Sectiunea 0

rolurile si responsibilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor

da

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al comunicarii
insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de schimbare de tura,
de intretinere sau in cadrul altor operatiuni tehnice.

da

compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din colectoarele
conectate la un sistem de drenare este verificata inainte de epurare sau
eliminare

da

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel inalt sau cu
senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu pentru
evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a asigura ca
nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o valoare minima

nu este cazul

alarmele de nivel inalt nu trebuie folosite in mod obisnuit ca metoda | da
primara de control al nivelului

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de | da
accident

caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu | da
serviciile de urgenta

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, | nu
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anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;

izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite | da

componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea incendiilor

de apa pluviala, prin retele separate de canalizare

Alte tehnici specifice pentru sector

A se vedea
Sectiunea 4
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10. ZGOMOT SI VIBRATII

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. In
cazul in care receptorii se afla la mare distanta si riscul este prin urmare scazut, informatiiile solicitate in Tabelul 9.1 vor fi minime, dar
informatiile referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atat cat
permite balanta costurilor si beneficiilor. Sursele nesemnificative trebuie “separate” calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate informatii
detaliate.

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va
fi utila identificarea surselor aflate pe amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.

| Nivelul de zgomot generat este mic, fara influente asupra receptorilor

10.1

(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Care este nivelul
zgomotului  cand | Au fost aplicate limite
instalatia /sursa | pentru zgomot sau alte

Identificati si descrieti | Care este nivelul de | Exista un punct de
fiecare locatie sensibila | zgomot de fond (sau | monitorizare  specificat | Frecventa
la zgomot, care este | ambiental) la fiecare | care are legatura cu | monitorizarii?

. . sursele conditii?
afectata receptor identificat? | receptorul? ( . )
functioneaza?
Locuinte partea de nord, | nu exista determinari | nu - aport nu
nord-est nesemnificativ
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10.2 Surse de zgomot

(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Faceri o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ

Aceasta poate fi realizata prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarile de mediu (impact sau/si bilant de mediu) privind
zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci cand nivelul scazut de risc este evident.

NU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.

Descrieti actiunile | Masuri care trebuie
intreprinse pentru | luate pentru

Identificati  fiecare Care este .
prevenirea sau | respectarea BAT-

. . Numarul de | Descrieti natura | Exista un punct o
sursa  semnificativa contributia la

. referinta al | zgomotului sau | de  monitorizare .. minimizarea urilor si a termenelor
de zgomot si/sau . o . emisia totala de .. - .
o sursei vibratiei specificat? emisiilor de | stabilite n
vibratii zgomot?
zgomot programele  pentru
conformare

Nu exista surse de
zgomot

Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele.
De ex. Surse non-instalatie
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10.3 Studii privind masurarea zgomotului in mediu

| Nu este cazul. Nivelul de zgomot generat de instalatie este nesemnificativ.
Dati detalii despre orice studii care au fost facute.

Referinta (Denumirea, anul Locatii luate in | Surse identificate sau
.o . Scop . . . Rezultate
etc) studiului respectiv considerare investigate
10.4 Intretinere
Da Nu Daca nu, indicati termenul de aplicare a procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis da

cazurile in care este necesara intretinerea pentru
minimizarea emisiilor de zgomot?

Procedurile de exploatare identifica in mod precis da
actiunile care sunt necesare pentru minimizarea
emisiilor de zgomot?

10.5 Limite
Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute
Nivelul In cazul in care nivelul zgomotului depaseste
zgomotului | limitele fie justificati situatia, fie indicati
Receptor sensibil Limite cand masurile si intervalele de timp propuse pentru
instalatia remedierea situatiei (acestea au fost poate
functioneaza | identificate in tabelul 9.1).
Locuinte din partea de nord, De fond Absolut
nord-est
Zi 40 50 Nu exista determinari. Activitatea nu genereaza
zgomot.
Noapte 20 40 Nu exista determinari. Activitatea nu genereaza
zgomot.
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10.6 Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat

Aceasta este o cerinta suplimentara care trebuie completata cand este solicitata de Autoritatea de Reglementare. Aceasta poate fi de asemenea
utila oricarui Operator care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca disconfort cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona
sau ierarhiza activitatile.

Ce masuri au fost . ;
. Care este impactul/rezultatul | Ce masuri sunt luate
3 - . . implementate pentru AT 3o
Sursa Scenarii de avarie posibile q - asupra mediului daca se daca apare si cine este
prevenirea avariei sau pentru . D
- o produce o avarie? responsabil?
reducerea impactului?
Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:
. Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;
| Nu este cazul |
. Manevrare mecanica,
| Nu este cazul |
. Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare;

| Nu este cazul |

Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca referire la ele.

3 Aceasta se refera la fiecare sursa enumerata in Tabelul 9.2
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11. MONITORIZARE

11.1 Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

DACA NU:
Frecventa Acreditarea detinuta
Este Eroarea de Metode si de prelevatorii de
Punct de de Metoda de . c - c
Parametru e Bl — echipament | masurare si intervale de probe si de laboratoare
emisie monitoriza | monitorizare q -
re ul calibrat? | eroarea globala | corectare a sau detalii despre
care rezulta. calibrarii personalul folosit si
instruire/competente
Diizocianati | cos tunel de | continuu Automonitorizare | da
(TDI/MDI) spumare -aparat de
dupa filtrul masurare
cu carbune continua si
activ alertare
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Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.
| Nu este cazul |

Observatii:
1) Monitorizarea si inregistrarea continuua este posibil sa fie impuse in urmatoarele
circumstante:

e Cand emisia este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzator
sau scruber);

e Cand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al
emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare);

2) Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta
concentratiile la evacuarile de masa;
3) Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referinta va fi necesar sa se masoare si sa

se inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul de vapori de apa trebuie de
asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de
masurare utilizate pentru alti poluanti nu dau rezultate in conditii uscate.

4) Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale
evacuarilor pentru a asigura faptul ca evacuarile finale in aer trebuie sa fie incolore,
fara aburi sau vapori persistenti si fara picaturi de apa.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Raport de
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in aer amplasament

11.2 Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a
mediului si frecventa, metodologia de masurare si procedura de evaluare propusa. Trebuie sa
folositi tabelele de mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare dintr-un
document precizat, acolo unde este necesar.

Din activitatea desfasuratd pe PLATFORMA INDUSTRIALA ARAMIS INVEST nu rezulti
ape tehnologice uzate.

Apele pluviale impurificate si epurate in separatoare de produse petroliere sunt evacuate in
v.Calinisa.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observatii:

1) Frecventa de monitorizare va varia in functie de sensibilitatea receptorilor si trebuie sa
fie proportionala cu dimensiunea operatiilor.

2) Operatorul trebuie sa aiba realizata o analiza completa care sa acopere un spectru larg

de substante pentru a putea stabili ca toate substantele relevante au fost luate in
considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Acesta analiza trebuie sa cuprinda
lista substantelor indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie actualizat in mod
normal cel putin o data pe an.

3) Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate substantele
individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra carora activitatea poate
avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se aplice
in special pesticidelor obisnuite si metalelor grele. Folosirea probelor medii alcatuite
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din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai ales in cazurile in care
concentratiile nu variaza in mod excesiv.

4) In unele sectoare pot exista evacuari de substante care sunt mai dificil de
masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este incerta, in
special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a
»toxicitatii totale a efluentului” pot fi asadar adecvate pentru a face masuratori directe
ale efectelor negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita indrumare
privind testarea toxicitatii poate fi primita de la Autoritatea de Reglementare.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apele de suprafata
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11.2.2 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

Parte di‘n Lo s medig/element & Indicatori Locatii de prelevare Frecventa
instalatie mediu

Platforma

ig(lglztlf/ﬁlsé Apa de suprafata (v. Calinisa) total hidrocarburi din petrol | punct de evacuare din incinta anual
INVEST

Descrieti orice aranjamente diferite pe perioada pornirii sau opririi.

Nu este cazul
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11.3 Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

| Nu existd emisii in apa subterana

11.4 Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

| Nu este cazul, in canalizare sunt descarcare doar ape menajere uzate

11.5 Monitorizarea si raportarea deseurilor

Parametru Unitate de Plll.l(zt de Frec.ven.ta de Met(.)da .de
masura emisie monitorizare monitorizare
cantitate kg - lunar masurare
eliminata
Observatii:
Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:
. compozitia fizica si chimica a deseurilor;
. pericolul caracteristic;
. precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate;
. in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea

namolului sau un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un program de
monitorizare care ia in considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si
parcursurile potentiale din sol in apa subterana, apa de suprafata sau lantul trofic.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | Raport de
privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri amplasament

11.6 Monitorizarea mediului

11.6.1 Contributia la poluarea mediului ambiant.

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei ?

| DA (pentru concentratii de diizocianati si pulberi in suspensie in aerul inconjurator (imisie) |

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii de mediu trebuie luata in considerare pentru evaluarea
efectelor emisiilor in cursurile de apa controlate, in apa subterana, in aer sau sol sau a
emisiilor de zgomot sau mirosuri nepacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi ceruta, de. ex. atunci cand:

e exista receptori vulnerabili;

e emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului
(SCM) care este in pericol de a fi depasit

e Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazandu-se pe lipsa efectului
asupra mediului

e este necesara validarea modelarii

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

e apa subterana, cand trebuie facuta o caracterizare a calitatii si debitului si luate in
considerare atat variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe termen lung.
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Monitorizarea trebuie stabilita prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui
studiu hidrogeologic care sa indice directia de curgere a apelor subterane,
amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de
monitorizare;

e apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei
de gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza si raportarea calitatii in
amonte si in aval a cursurilor de apa controlate

e aer, inclusiv mirosurile;

e contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

e evaluarea impactului asupra sanatatii;

e zgomot.

11.6.2 Monitorizarea impactului
Descrieti orice monitorizare a factorilor de mediu realizata sau propusa privind efectele
emisiilor

Propunere
Parametru/factor | Studiu/metoda de s
. o . Concluzii (daca au fost trase)
de mediu monitorizare
aer (imisii) masurare discontinua
Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare Raport de
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apa de suprafata amplasament
sau in reteaua de canalizare
Observatii:

In cazul in care monitorizarea factorilor de mediu este ceruta, la formularea propunerilor,
trebuie luate in considerare urmatoarele:

. poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele
privind prelevarea probelor;

. strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii
monitorizarii;

. stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

. incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generala de masurare care rezulta;

. protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC ), calibrarea si
intretinerea  echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea lantului de
custodie/audit;

. proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul

de raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea de Reglementare.
11.6.3 Monitorizarea variabilelor de proces

Descrieti monitorizarea variabilelor de proces
Variabile de proces care ar putea necesita Descrieti masurile luate sau pe care
monitorizare: intentionati sa le aplicati
e materiile prime trebuie monitorizate din | selectarea materiei prime functie de
punctul de vedere poluantilor, atunci cand | confinut si de calitate
acestia sunt probabili si informatia provenita
de la furnizor este necorespunzatoare;
e oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau | nu este cazul
temperatura in cuptor sau in emisiile de gaze;
e eficienta instalatiei atunci cand este | controlul strict al procesului de
importanta pentru mediu; dozare/spumare
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e consumul de energie in instalatie si la | nu este cazul
punctele individuale de utilizare in
conformitate cu planul energetic (continuu si

inregistrat);
e calitatea fiecarei clase de deseuri generate. | nu este cazul
Listati alte variabile de proces care pot fi nu este cazul

importante pentru protectia mediului.

11.7 Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

Calitatea apei de stingere a incendiilor colectatd in baziunul de colectare (pH, cianuri
totale/cianuri libere, CCOCr).

Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte
conditii anormale. Includeti orice monitorizare speciala a emisiilor in aer, apa sau a
variabilelor de proces ceruta pentru a minimiza riscul asupra mediului.
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12. DEZAFECTARE

12.1 Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noua) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele
etape in faza de proiectare si de executie a lucrarilor

Instalatiile din cadrul PLATFORMEI INDUSTRIALE ARAMIS INVEST nu sunt instalatii
noi.
In faza de proiectare au fost luat in considerare:
e Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil
(doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-un program adecvat de
monitorizare);
Toate echipamentele destinate depozitarii si transportului substantelor/preparatelor
chimice sunt pozate suprateran.
e  este prevazuta drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;
| da |
e lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si
inchidere;
| Da (nu existi lagune, existd doar spatii de depozitare temporari a deseurilor) |
e izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa
produca praf si pericol,
| nu este cazul |
e materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte
obiective de mediu).
| nu este cazul |
Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de Directiva 96/61/CE, este
necesar ca la prima autorizare integrata de mediu, documentatia sa prezinte si
programul/masurile prevazue pentru dezafectare, astfel incat sa previna poluarea mediului.

12.2 Planul de inchidere a instalatiei

Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente
trebuie sa contina un Plan de inchidere a instalatiei.

Cele de mai jos pot alcatui fundamentul unui plan de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie
elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca circumstantele se modifica. Orice revizuiri
trebuie trimise Autoritatii de Reglementare.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor Raport de
rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane sau a altor structuri. amplasament
Identificati toate cursurile de apa, canalele catre cursurile de apa sau
acvifere. Identificati permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate
aceste informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament anexat
Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta.

12.3 Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii
privind modul in care poate fi golita si curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar
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putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi
nevoie. Identificati orice aspecte nerezolvate

Structuri subterane Continut Masup pe?m'“ scqaj[ crea c}m
functiune in conditii de siguranta
retea canalizare menajerd | ape menajere uzate nu este cazul
retea de canalizare ape pluviale potential spalare
pluviala impurificate cu
hidrocarburi din petrol

12.4 Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de
azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la demontare si/sau eliminare. Orice
alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor
potentiale este mai importanta decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este
iminenta.

‘ Nu este cazul.

12.5 Lagune

| Instalatia nu presupune utilizarea de lagune

Lagune

Identificati toate lagunele

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa?
Cum va fi eliminata apa?

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din
sediment/namol?

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul?

Cat de adanc patrunde contaminarea?

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna?
Cum va fi tratata structura lagunei pentru recuperarea
terenului?

12.6 Depozite de deseuri

‘ In incinta Platformei Industriale Aramis Invest nu existd depozite permanente de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigura ca orice depozit de
deseuri de pe amplasament poate indeplini conditiile
echivalente de incetare a functionarii;

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de
functionare in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor
pluviale de pe suprafata depozitelor?
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12.7 Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru
prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati zonele care ar putea fi considerate in
aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa
subterana la momentul dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare
cauzat de activitatile desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea amplasamentului
intr-o stare satisfacatoare, care a fost definita in raporul initial de amplasament.

Zone/locatii in care se preleveaza probe de | Motivatie

sol/apa subterana

Conform Raportului privind situatia de referinta si a Raportului de amplasament

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate realiza
dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daca da, faceti o lista a acestora si
indicati termenele la care vor fi realizate.

Studiu Termen
(anul si
luna)

nu

Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea
dezafectarii.
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13. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie
integrata de mediu pe amplasament?
Daca da, treceti la Sectiunea 13

13.1 Sinergii

Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti
detinatori de autorizatie de mediu fata de urmatoarele tehnici sau fata de altele care sunt

pertinente pentru instalatie.

Tehnica

Oportunitati

1) proceduri de comunicare intre diferitii
detinatori de autorizatie; in special cele care
sunt necesare pentru a garanta ca riscul
producerii  incidentelor de mediu este
minimizat;

2) beneficierea de economiile de scara pentru
a justifica instalarea unei unitati de cogenerare;

3) combinarea deseurilor combustibile pentru
a justifica montarea unei instalatii in care
deseurile sunt utilizate la producerea de energie
/ unei instalatii de co-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi
utilizate ca materii prime intr-o alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate
avand calitate corespunzatoare pentru a fi
folosit ca sursa de alimentare cu apa pentru o
alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica
realizarea unei statii de epurare combinate sau
modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care
poate avea un efect daunator asupra unei
activitati aflate in vecinatate;

8) contaminarea solului rezultata dintr-o
activitate care afecteaza alta activitate — sau
posibilitatea ca un Operator sa detina terenul pe
care se afla o alta activitate;

9) Altele.

13.2 Selectarea amplasamentului

Amplasamentul este un amplasament existent.
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14. LIMITELE DE EMISIE

14.1 Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

(stergeti sectiunile in care nu se aplica)
‘ BAT nu specifica limite de emisie pentru activitatea de producere a spumelor poliuretanice

14.2 Emisii in cursuri de apa de suprafata (dupa preepurarea proprie)

Din activitate nu rezulta ape tehnologice uzate

Substanta Puncte de | Limita de | Nivel de
emisie emisie emisie  din
mg/ dm’ instalatie
mg/1

Justificati abaterile de la oricare din valorile limita de emisie de mai sus.

* Qbservatie; Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cuprinsi in HG nr.188/2002
(NTPA 002 pentru evacuarile in reteaua de canalizare oraseneasca si NTPA 001 pentru
evacuarile in cursurile de apa de suprafata) completata cu HG 118/2002, in functie de
indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.
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15. IMPACT

15.1 Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

‘ Raport de amplasament

15.2 Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

‘ Raport de amplasament

15.2.1 Identificarea receptorilor importanti si sensibili

. . . . Localizarea informatiei de suport privind
Harta de | ... Lista evacuarilor din instalatie care pot | . .
. Tip de receptor care poate fi .© . | impactul evacuarilor (de ex. rezultatele
referinta . . . | avea un efect asupra receptorului si .. ..
afectat de emisiile din ; evaluarii BAT, rezultatele modelarii
pentru . . parcursul lor. (Aceasta poate include atat . o
instalatie . . .. detaliate, contributia altor surse — anexate
receptor efectele negative, cat si pe cele pozitive) s
acestei solicitari)
plansa zone locuite emisii atmosferice de diizocianati Raport de amplasament
nr. IRA

15.3 Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a fost realizata si
impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare pentru a
prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in

tabelul 14.3.1 de mai jos.

15.3.1 Rezumatul evaluarii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daca este nevoie)
La solicitarea AIM nu este solicitata evaluarea impactului.
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15.4 Managementul deseurilor

Obiectiv relevant Masuri suplimentare care trebuie
luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat | nu necesitd masuri suplimentare
fara periclitarea sanatatii umane si fara utilizarea de
procese sau metode care ar putea afecta mediul si
mai ales fara:

e risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau | nu

e cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; | nu
sau

o afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de | nu
interes special;

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate | Faceti observatii asupra gradului in
de autoritatea locala de planificare, inclusiv care propunerile corespund cu
planul local pentru deseuri continutul unui astfel de plan

15.5 Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)

Ati  identificat Situri de Interes | Daca nu, treceti la Sectiunea urmatoare.
Comunitar, in special reteaua Natura | nu

2000, Zone Speciale de Conservare sau
Rezervatii Stiintifice care pot fi afectate
de operatiile la care s-a facut referire in
Solicitare sau in evaluarea
dumneavoastra de impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate de
Directiva Habitate, pentru Planificarea
la nivel Urban sau Rural, SEVESO sau
in alt scop?

Exista obiective de conservare pentru
oricare din zonele identificate? (D/N,
va rugam enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru emisii,
sunt emisiile rezultate din activitatile
dumneavoastra apropiate de sau
depasesc nivelul identificat ca posibil sa
aiba un impact semnificativ asupra
Zonelor Europene? Nu uitati sa luati in
considerare nivelul de fond si emisiile
existente provenite din alte zone sau
proiecte.
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16. PROGRAMELE DE CONFORMARE SI MODERNIZARE

‘ Nu este cazul.
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Legenda :

: Compartimente implicate strict in fabricarea buretelui
- Compartimente mixte — fabrica de burete fabrica de mobilier
: Compartimente implicate strict in fabricarea mobilei

: Compartimente implicate in managementul situatiilor de urgenta

\
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\
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Organigrama
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Apa prelevata din reteaua de
apa potabild a municipiului
Baia Mare

l

Apa pentru consum
tehnologic

|

Apa pentru consum
menajer

|

Apd menajera uzata

S.C.
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= SRL

FORMULAR DE SOLICITARE
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Bilantul consumului de apa
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DESCARCARE
materii prime, materii prime auxiliare, materiale

A4

v v
CONDITIONARE CONDITIONARE
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\J v
DEPOZITARE (20-22°C)| IDEPOZITARE (20-22°C)
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Y
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A

Y
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Y
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Y
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\
DEPOZITARE

Y
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Y
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Schema fluxului tehnologic
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