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ACORD DE MEDIU
Nr. 1 din 14.01.2016

Ca urmare a cererii adresate de SC Mecanica Sighetu SA, cu sediul in
municipiul Sighetu Marmatiei, str. Unirii, nr. 44, judetul Maramures, inregistrati
la Agentia pentru Protecfia Mediului Maramures cu nr. 9074/1737 din
01.10.2014/25.02.2015 si a completarilor ulterioare, In baza QUG nr.195/2005 privind
protectia mediului, aprobatad cu modificiri de Legea nr. 265/2006, cu modificarile si
completdrile ulterioare, a Hotérarii Guvernului nr. 445/2009 privind evaluarea
impactului anumitor proiecte publice i private asupra mediului, a Ordinului
MMP/MAI/MADR/MDRT nr.  135/76/84/1284 din 2010 pentru aprobarea
Metodologiei de aplicare a evaludrii impactului asupra mediului pentru proiecte

publice si private, si a Ordonantei de urgentd a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul
ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor naturale, a florei §i faunei sélbatice,
cu modificarile si completarile ulterioare, dupa caz, se emite:

ACORD DE MEDIU

pentru proiectul ,,Cresterea competitivitatii SC Mecanica Sighetu SA prin investitii
in echipamente performante (Linie de zincare la cald pentru piese mici complet
automatizati; inlocuire linie de tratament termic nr. 4 IPSEN; montarea a doui
agregate pentru fabricat suruburi cu sanfrenare si filetare; recompartimentare
hali monobloc)” din Sighetu Marmatiei, str. Unirii, nr. 44,

- in scopul:

— cresterii productiei, prin achizitionarea de echipamente noi, cu efecte in cresterea

------

- care prevede:

— achizitionarea i montarea unei linii de zincare la cald pentru piese mici, complet
automatizata, cu o capacitate de 6000 tone piese zincate/an;

— achizifionarea $i montarea unei linii de tratament termic pentru organe de
asamblare, cu o capacitate 10000 tone/an;

— achizitionarea si montarea a doud agregate pentru fabricarea suruburilor cu
sanfrenare si filetare, cu cinci posturi, cu o capacitate de 1450 tone/an;

— recompartimentarea halei monobloc.
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Instalatiile prevazute prin acest proiect se vor integra in activitatea SC MECANICA
SIGHETU SA si vor avea ca efect extinderea si modernizarea productiet.

Proiectul se incadreazd in prevederile HG nr. 445/2009 privind evaluarea
impactului anumitor proiecte publice §i private asupra mediului, cu modificarile si
completarile ulterioare, Anexa 2, Lista proiectelor pentru care trebule stabilila
necesitatea efectuarii evaluarii impactului asupra mediului, la:

— punctul 13, lit. A - "orice modificdri sau extinderi, altele decar cele prevazute la
pot. 22 din anexa nr. ! sau in prezenta anexd, deja quiorizate, executate sai in
curs de a fl executate, care pot avea efecte semnificative negative asupra
mediulul”,

— punctul 4, lit. b (111) - ,, acoperiri metalice de protectie prin topire”,

—- punctul 4, Wit. E - . instalatii pentru tratarea suprafefelor metalice si a
materialelor plastice prin procese chintice sau electrolitice”,

pentru cate trebuie stabilitd necesitatea efectudrii evaluarii impactului asupra mediului.

Proiectul propus nu intrd sub incidenta art. 28 din OUG nr. 57/2007 privind
regimul ariilor naturale protejate. conservarea habitalelor naturale, a florei si faunei
salbatice, cu modificarile si completarile ulterioare.

Activitatea pe care desfiasoara S.C. MECANICA SIGHETU S.A,, in prezent,
cit si dupi finalizarea investitici prevazuti prin prezentul proiect, se incadreaza
in Anexa I din Legea 278/2013 privind emisiile industriale, la punctul 2.6. /nstalagii
pentru tratarea suprdfetelor metalice si din material plastic prin folosirea procedeelor
electrolitice sau chimice, la care volumul total al cuvelor de tratare depciseste 30 m’

I. Descrierea proicctului, lucririle prevazute in proiect, inclusiv instalatiile §i
echipamentele.

I.1 Amplasament

Proicctul se va implemenia pe amplasamentul existent al SC MECANICA SIGHETU
SA, in municipiul Sighetu Marmatiei str. Unirit nr. 44, jud. Maramures, in hala
monobloc a fabricii, care se va recompartimenta adecvat pentru amplasarea si
functionarea noilor utilaje.

Vecinatatile amplasamentului:
— la Vest: SC AVIVA SRL, proprietiti private
~ la Nord: Trustul de Constructii .,,CONSIM”
— la Sud: strada Unirii
— la Est: SC PLIMOB SRL st piala de cartier.

Conform Certificatelor de urbanism nr. 625/23.10.2014, 626/27.10.2014, respectiv
112/12.03.2015, emise de Primdria municipiului Sighetu Marmatiei, terenul si imobilul
este situat in intravilanul municipiufui Sighetu Marmatiei, zona industriala.
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1.2 Descrierea lucrarilor

Pentru amplasarea obiectivelor proiectului nu sunt necesare lucrdri propriu-zise de
constructie, deoarece echipamentele se vor amplasa intr-o hala existents, respectiv hala
monobloc. Se vor realiza doar lucrdri de recompartimentare, sisteme de canalizare noi,
aferente instalatiilor si racordarea la retelele de ap4, canalizare, gaz si electricitate de
pe platforma a noilor instalatii.

A. Recompartimentare halei - prin reamenajarea halei monobloc si crearea de spatii
adecvate pentru amplasarea utilajelor noi, dupd cum urmeaz:

1. Amenajare depozit de produse finite si livrare, aflate in prezent langa
sectorul de zincare termicd si electroliticd, in zona fostului atelier de zincare. Prin
recompartimentare se va realiza depozitul de produse finite, birouri livrare/expeditie,
vestiare.

2. Reamenajarea spafiului actualului depozit pentru amplasarea liniei noi de
Zincare termicd - langd linia de zincare termicad existentd. Aceastd zond se va
recompartimenta prin zidarie de carimida si se vor realiza pardoseli antiacide, similare
cu cele din zona zincirii existente.

B. Montarea liniei de zincare la cald (termicd) pentru piese mici, complet
automatizata, formata din:

— 10 bazine de pretratare cu urmatoarele destinafii:

2 bazine pentru degresare alcalina

| bazin pentru spilare dupéa degresare alcalina
4 bazine pentru decapare cu acid

2 bazine pentru spalare dupa decapare cu acid
o 1 bazin pentru tratare cu fondant

O
O
o)
O

Bazinele sunt confectionate din materiale adecvate mediulur de lucru (otel/schelet de
otel placat cu plici de prefabricate PPh) si vor fi fixate astfel incat nivelul superior va
fi nivelul la care circula operatorii deasupra podelei.

— Turn de colectare §i retinere a vaporilor de acizi

— Unitate de incilzire pentru cuva de degresare alcalind formati dintr-o spirala
de incdlzire din otel inoxidabil, amplasata pe una din laturile cuvei gi protejata
print-un perete de sigurantd perforat, cu rol de a incélzi lichidul de procesare la
temperatura doritd, cu ajutorul apei calde ce vine de la economizorul de céldura
instalat in canalul cuptorului baii de zincare termica.

— 10 uniti¢i automate de transferare - 10 cutii (cosuri) pentru piesele mici, cu
rol de a transfera piesele pas cu pas in bazinele de pretratare, confectionate din
material antiacid

— Uscitor cu arzitor si incalzitor suplimentar cu gaze arse de la cuptorul de
baia de zine topit: tunel din ofel pentru uscare piese dupd pretratare, amplasat
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dupd jgheabul colector al punctului de descércare, cu banda transportoare, care
se misc pas cu pas spre capatul opus al uscatorului

Cuptor pentru baia de zinc topit (cuptorul de zinc): cu functionare pe gaz
natural, putere termicd P=290kW, izolatia termici a peretilor cuptorului din fibra
ceramicd

Baie de zincare - dimensiuni interioare baie de zincare: 4,00x1,00x1,50(h) m;
temperatura de lucru la zincare 450-460 °C; capacitatea maxima de zinc topit in
baia de zincare este de 38 tone zinc

Masina robot pentru zincare termica - sistem care asigurd miscarea cosurilor
incércate cu piese, scufundarea in baia de zinc topit, ridicarea si dirijarea
acestora spre unitatea de centrifugare

Sistem de conducere a gazelor arse de la cuptor, cu economizor de cildura
Instalatie de exhaustare a fumului alb - pentru colectarea pulberilor de zinc si
a vaporilor de sdruri pe suprafata baii cu zinc topit

Panou electric de control al departamentului de zincare termieca - amplasat
in camera de control, printr-un sistem de telefonie inclus in acest panou; toate
componentele electrice sunt instalate pe un panou de ofel, cu usi frontale,
luminat in interior si lampt de avertisment

Echipamente de rotire a unitafilor automate de transferare.

C. Montare linie de tratament termic pentru organe de asamblare

Linia noud de tratament termic se va monta in locul fostei Iinii de tratament termic nr.
4 TPSEN in sectorul de tratamente termice si este compusa din:

Masina de Incdrcat piese - asigurd miscarea pieselor, cu un motoreductor si
banda magnetica

Masina pentru prespalare (cu imersie) piese de resturile de material §i ulei
Masina vibratoare de imprastiat — asigura transferarea pieselor in cuptorul de
calire, continuu g1 uniform

Cuptor de calire cu banda - cu functionare pe gaz natural, putere termici
P=50KW, banda transportoare, izolatie din materiale refractare, elemente de
incalzire, echipament de control a atmosferei, echipamente de control a
temperaturii.

Sistem de ricire rapida (operatie numita uzual ,,cd/ire”) compus din:

- 2 bazine pentru racire, cu capacitate de circa 25 m?, fiecare, unul cu apa si
unul cu ulei, utilizate altermativ, in functie de materialele folosite la
fabricarea organelor de asamblare

- sistemn de antrenare: band3 transportoare si lanfuri

- elevator

- schimbator de caldurd in pléci: cu suprafata de 110 m? pentru bazinul de
rdcire rapidi cu apé si de 30 m? pentru mediu de racire rapid3 cu ulei

- regulator de temperaturd, termorezistenta, pomnpe de récire etc.

Masina de dezuleiere - pentru indepartarea resturilor de mediu de ricire de pe
suprafata pieselor
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— Masina de postspilare (cu imersie) - pentru eliminarea resturilor de la dezuleiere
— Cuptor de revenire inaltd — cu incalzire electrica, carcasa izolatd termic, banda
transportoare, sistem de incalzire si de control al temperaturii, agitator de
atmosferd pentru uniformizarea temperaturii in cuptor
— Bazine de colorare (pentru colorant), bazine de ricire dupa revenire (pentru apa),
banda transportoare, motor de antrenare, suflanta
— Masgina de uscare si sistem cu banda transportoare pentru uscarea pieselor, cu
controlor de temperatura
— Masina de conservare: sistem pentru fixarea calitdtii pieselor (pompa de
spreiere)
~ Echipament de comandi si control: sistem centralizat de control, cu alarma
optica si sonora la supratemperaturd, nivele de lichid si interblocari de siguranta,
panou sinoptic care ilustreaza dinamic starea procesului.
D. Montarea a doui agregate pentru fabricarea suruburilor cu sanfrenare si
filetare — in sectorul de presari prin aschiere. Utilajele sunt destinate fabricatier de
suruburi cu cinci posturi. Fiecare utilaj este un ansamblu de matritd si capuitor care
produc geometria surubului prin deformiri succesive; sunt amplasate in cabina
antifonicd, cu exhaustare centralizatd a aerului preluat din zona mecanismelor de
presare.
E. Realizarea de instalatii interioare si racorduri pentru alimentare cu api
tehnologica a noilor instalatii si echipamente
F. Realizarea de instalatii de racordare la retelele de colectare/canalizare a apelor
tehnologice uzate
G. Realizarea de instalatii electrice si racorduri la utilajele i echipamentele noi.

ORGANIZARE DE SANTIER

Organizarea de santier se va realiza In incinta amplasamentului SC Mecanica Sighetu
SA, pe platforma betonati (de aprox. 150 m?) de langa hala de produciie, in vecinitatea
zonei unde se va monta linia de zincare la cald pentru piese mici. La accesul in incinta
organizirii de santier se va amplasa un panou cu toate datele de recunoastere a
obiectivului, durata de execufie etc. Incinta va fi delimitata prin imprejmuire cu stalpi
si panouri metalice.

Lucririle de refacere a amplasamentului se referd in principal la suprafata de teren
afectata de organizarea de santier. Astfel, la finalizarea lucrarilor vor fi realizate:

— indepirtarea utilajelor folosite pentru pregitirea si montarea instalatiel

— indepirtarea  deseurilor din incinta organizdrii de santier prin
eliminare/valorificare prin firme autorizate

— betonarea suprafetei ocupate de organizarea de gantier, in cazul in care a fost
deteriorata pe timpul realizdrii investitiei.

@» I.3. Procese tehnologice
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Instalafiile prevazute prin proiect se vor integra in activitatea SC MECANICA
SIGHETU SA si vor avea ca efect extinderea si modernizarea productiel. Se vor
inlocui utilaje uzate fizic si moral (din generatia anilor 1960) cu utilaje performante
tehnologic si productivitate ridicata, care asigurad respectarea celor mai bune tehnici
disponibile din domeniul industriei Prelucritoare a Metalelor Feroase (FPM) -
decembrie 2001, cele pentru emisiile de stocare (EFS), iulie 2006 si cele privind
principii generale de monitorizare (ROM), wulie 2003. Echipamentele vor fi de ultima
generatie , create cu respect pentru mediu (eco-friendly), garantidnd emisii scazute de
poluanti in aer si apd, zgomot redus si consumuri mici de energie.

Capacititile maxime de productie ale instalatiilor/activititilor proiectate sunt
urmaétoarele:

- 6000 tone piese zincate/an pentru linia de zincare Ia cald pentru piese mici, complet
automatizata

- 10000 tone/an pentru linia de tratament termic pentru organe de asamblare

- 1450 tone/an pentru activitatea celor doua agregate pentru fabricarea suruburilor cu
sanfrenare §i filetare, cu cinci posturi.

1.3.1. Procesul de zincare termici la Linia de zincare la cald pentru piese mici,
complet automatizata:
Instalatia de zincare la cald pentru piese mici, complet automatizatd, va asigura
acoperirea de protectie anticorozivd prin scufundarea pieselor intr-o baie de zinc
topit la 450 °C. Aceasta protectie anticoroziva este necesard pentru protectia
pieselor metalice expuse liber in atmosfera.
Zincarea termicd reprezintd procedeul tehnologic de acoperire a materialelor din otel
sau fier cu un strat de zinc prin imersia materialului intr-o baie de zinc topit.
Simplitatea procedeului de zincare termica reprezinti un avantaj important tati de
celelalte procedee folosite pentru protectie anticoroziva.
Alte avantaje, comparativ cu alte procedee de tratare a suprafetel metalelor, ce pot
duce in viitor la 0 cerere crescutd pentru acest procedeu:
- toate suprafetele ce vin in contact cu aerul sunt acoperite in totalitate, uniform
- existd un singur standard de reglementare, SR EN ISO 1461/2009 —
”Acoperirl termice de zinc pe piese fabricate din fontd si otel”, ceea ce
permite o mult mai usoara conformare
- costul manoperei reprezintd 30% din total costuri, comparativ cu acoperirea
prin vopsire (ce include si prepararea suprafetei), care ajunge la 60% din total
costuri protectie
- nu necesita o preparare prealabila a suprafetelor
- comparativ cu viata lunga a stratului protector, procedeul este economic
~ durata de viafd a stratului protector poate fi de 50 de ani sau chiar de 100 de
ani
- permite o usoara inspectare a stiri suprafetei protejate
- este mai economic, in ansambiu, comparativ cu alte tehnologii
- nu necesitd 0 mentenan(d {corectarea sau refacerea in totalitate) a stratului de
protectie, pe perioada de viatd a produsului, ca §i in cazul protectiei prin
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vopsire

nu foloseste solventi (substante volatile) daundtori sanatitii, ca s1 in cazul
vopsiril sau revopsirii libere

stratul de zinc nu este inflamabil in caz de incendiu, ca §i in cazul protectiei
prin vopsire

zincarea termicd oferdi o protectie mecanicad la fel de mare ca gi una
electrochimica

zincarea termicd are si o mare rezistentd la vibratii, fatd de alte tipuri de
protectie (vopsire sau zincare electrochimica)

este recomandati in sectorul auto, in industrie, in constructii etc.

in contact cu aerul, stratul protector de zinc este corodat cu o vitezd de 0,1-8
um/an, n functie de agresivitatea mediului, in timp ce otelul neprotejat poate
sd ajungd la o vitezi de corodare de cca 1,5-200 um/an. Durata de viatd a unui
strat de zinc este intre 50 si 100 de ani. In contact cu atmosfera nepoluanta,
la o umiditate de cca. 70%, zincul se corodeazd cu o vitezd redusi, acest
avanta) pastrandu-se si in cazul atmosferelor neventilate, agresive si cu
degajare de gaze.

Linia de zincare la cald pentru piese mici, complet automatizata este formata din:
— 10 bazine de pretratare cu urmatoarele destinatii:

- 2 bazine pentru degresare alcalind

[ bazin pentru spilare dupa degresare alcaling

4 bazine pentru decapare cu acid

2 bazine pentru spalare dupi decapare cu acid

1 bazin pentru tratare cu fondant

Bazinele sunt confecfionate din materiale adecvate mediului de lucru
(otel/schelet de otel placat cu placi de prefabricate PPh) si vor fi fixate astfel
incat nivelul superior va fi nivelul la care circuld operatorii deasupra podelei.
Turn de colectare si retinere a vaporilor de acizi

Unitate de incdlzire pentru cuva de degresare alcalina, formati dintr-o spiraia de
incdizire din otel inoxidabil, amplasatd pe una din laturile cuvei si protejata
print-un perete de sigurantd perforat, cu rol de a incélzi lichidul de procesare la
temperatura doritd, cu ajutorul apei calde ce vine de la economizorul de cildura
instalat in canalul cuptorului béii de zincare termica.

10 unitafi automate de transferare - 10 cutii (cosuri) pentru piesele mici, cu rol
de a transfera piesele pas cu pas in bazinele de pretratare, confectionate din
material antiacid

Usciétor cu arzitor st incalzitor suplimentar cu gaze arse de la cuptorul de la baia
de zinc topit: tunel din otel pentru uscare piese dupa pretratare, amplasat dupa
jgheabul colector al punctului de descarcare, cu banda transportoare, care se
misci pas cu pas spre capdtul opus al uscatorului

Cuptor pentru baia de zinc topit (cuptorul de zinc): cu functionare pe gaz natural,
putere termicd P=290 kW, izolatia termicd a peretilor cuptorului din fibrd
ceramicd
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— Baie de zincare - dimensiuni interioare baie de zincare: 4,00x1,00x1,50(h) m;
temperatura de lucru la zincare 450-460 °C; capacitatea maxima de zinc topit in
baia de zincare este de 38 tone zinc

— Masini robot pentru zincare termicd - sistem care asigurd miscarea cosurilor
incdrcate cu piese, scufundarea in baia de zinc topit, ridicarea si dirijarea
acestora spre unitatea de centrifugare

— Sistem de conducere a gazelor arse de la cuptor, cu economizor de caldurd

— Instalatie de exhaustare a fumului alb - pentru colectarea pulberilor de zinc s1 a
vaporilor de sdruri pe suprafaga béii cu zinc topit

— Panou electric de control al departamentului de zincare termicd - amplasat in
camera de control, printr-un sistem de telefonie inclus in acest panou. Toate
componentele electrice sunt instalate pe un panou de otel, cu usi frontale,
luminat in intertor si lampi de avertisment

— Echipamente de rotire a uniti{ilor automate de transferare

Pe linia de zincare termica au loc urmatoarele procese:

Manipularea materiilor prime - Zincul este primit sub forma de lingoun sau calupur:
si este depozitat intr-un depozit. Acidul clorhidric de 32-33% se aduce cu cisternele
si se descarcd in rezervorul de stocare pentru acid proaspiat. De aici este
transportat cu pompele In baia de decapare.

Celelalte produse chimice sunt aprovizionate in recipiente de material plastic, tabla s
saci de hartie si sunt depozitate in magazie.

Piesele metalice care urmeazd a fi supuse procedeului de zincare termicd sunt
transportate cu mijloace de transport intern la postul de incarcare.

Degresarea alcalind - degresarea alcalina se aplicd pentru indepirtarea urmelor de
agenti de ricire sau de lubrifianti de pe piese. Baile de degresare alcalind sunt
mentinute la temperatura de 65°C.

Baile de degresare sunt formate din agenti de degresare si apa. De la degresare rezulta
reziduuri chimice sub forma de bai epuizate si slam. Cantitatea de solujie de degresare
consumatd depinde de cantitatea de cantitatea de otel degresat si de gradul de
murdirire. Durata de lucru maxima a solutiei in baia de degresare este de obicei de 1-2
ani.

Decaparea - se realizeaza cu acid clorhidric diluat la temperatura ambientala, pentru a
Indeparta crusta de turnare, crusta de laminare i tunderul.

in timpul operatiei, continutul de fier in baia de decapare creste, in timp ce scade
concentratia de acid liber. Cand concentratia de clorura feroasa (FeCl,) ajunge la o
anumitd valoare (100-120 g/1), baia de decapare trebute inlocuita.

Biile de decapare contin HCl diluat (18 %). Consumul de acid depinde de
calitatea otelului introdus, un consum mai mic se produce in cazul pieselor curate,
iar un consum mai mare, in cazul pieselor ruginite. Emisiile de acid clorhidric
depind de concentratia si temperatura baii. In cazul instalatiei proiectate, aerosolii de
acid clorhidric sunt colectati si retinuti de la cele patru bazine de decapare.

Solutiile uzate sunt formate din: acid liber, clorurd de fier, clorurd de zinc, elementele
de aliere ale otelului decapat si uneori inhibitori de coroziune.
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Fondarea - baia de fondare contine o solutie apoaséd de clorurd de zinc si clorura de
amoniu - agent de fluxare. Clorura de amoniu asigura o uscare rapida gi o indepartare
buni a oxizilor de fier de pe suprafata pieselor, dar cauzeazd mult fum, cenusi §i zgura
in timpul procesului de acoperire. In acest scop, dupi tratarea pieselor in baia de flux,
se realizeaza uscarea acestora.
Scopul fondirii este si permita zincului topit si ude suprafata de otel, iar fondantii cu
continut de clorurd de amoniu favorizeazid decaparea suplimentard, in timpul
cufundirii In baia de zinc topit. La temperaturi mai mari de 200°C clorura de amoniu
se descompune in amoniac §i acid clorhidric, care are un efect aditional de decapare.
In cazul instalatiei prevazute prin proiect temperatura in baia de fondare este 40-60°C,
intr-un bazin de fondare, V=1,8 m?, deci nu se pune problema unor emisii de amoniac
si acid clorhidric, deoarece clorura de amoniu nu se descompune.
Spdlarea - spaldrile cu apa, dupd fazele de degresare §i decapare, sunt importante,
deoarece prelungesc viata bailor de tratare ulterioara, reduc generarea de reziduuri si
cresc gradul de reutilizare a produselor auxiliare.
In scopul reciclarii apei, baile de spilare finale sunt folosite pentru completarea bailor
de spilare precedente. Apa din baile spilare poate fi utilizatd si la prepararea bailor
proaspete de decapare si degresare, ca un mod de reciclare a apei §i de minimizare a
emisiilor de ape uzate tehnologice.
In fazele de spilare se consuma aproximativ 10 — 20 | ap&/t de otel .
Uscarea pieselor - dupd tratarea pieselor in baia de flux se realizeaza uscarea separata
a acestora, in tunelul de uscare, care este o constructie protejatd antiacid. Uscarea
produselor ajuti la reducerea stropirii cu metal din baia de zinc, in momentul
scufundarii piesei. Uscarea in tunelul de uscare are loc cu ajutorul gazelor recuperate
de la cuptorul baii de zincare.
Fluxul cu aer fierbinte de la cuptor va fi amestecat cu aer proaspdt gi aspirat prin
cuptorul de uscare. Dupéd ce a pardsit cuptorul de uscare, aerul este eliberat in
atmosferd prin cosul de evacuare.
Timpul de uscare este de cca. 15-25 minute.
Zincarea termicd - piesele de otel sunt scufundate incet in baia de zinc topit. Otelul
reactioneaza cu zincul, formand straturi de aliaj Zn-Fe, ultimul strat fiind de zinc pur.
Baia este incilzitd din exterior cu arzitoare cu gaz natural. Baia de zinc contine
cantititi foarte mici de alte metale, care sunt impurita{i din zinc sau elemente de aliere.
O compozitie tipica a bail este:

— zinc 98,8%,

— plumb 1,0%,

— fier 0,03%,

— aluminiu 0,002%,

— cadmiu 0,02%,

— urme de alte metale (ex. staniu, cupru).
Aluminiul si plumbul sunt adiugate datorita influentei asupra grosimii §i aspectului
acoperirii. Adiugarea plumbului are influenti asupra proprietitilor fizice ale
zincului, in special asupra viscozititii si tenstunii superficiale. Ajutd la umezirea
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otelulul inainte de acoperire si la curgerea zincului de pe suprafata piesei, dupa
acoperire. Plumbul poate fi folosit si pentru protectia peretilor baii.

Bazinul de zincare este montat separat intr-o incintd ciptugitd cu carimizi refractare
si fundatie de beton cdptusitd cu material izolant, dotatd cu pereti laterali din
metal, astfel incat si impiedice impristierea stropilor prin imersie. Incalzirea bai
se face indirect prin sistem de arzitoare cu convectie. In acest sistem aerul cald este
condus prin canalele laterale ale convectorului si invéluiesc baia de zincare si o
incédlzesc uniform.

Baia de zincare este una din sursele de emisii in aer. Pe timpul cufundérii, din baia
de zincare se ridicd vapori, gaze si particule, care pot fi vazute ca un nor alb. Emisiile
cuprind produse de sublimare si vaporizare extrem de fine, care includ ioni de
cloruri, amoniu si zine, ca si compusi de oxid de zine, cloruri de zinc i cloruri de
amoniu.

Gazul rezidual urmeazé a fi tratat In filtru textil.

Baia de zincare este prevdzutd cu o instalatie de filtrare a gazelor colectate la partea
superioara a baii, care apoi sunt dirijate spre cosul de evacuare.

in procesul de zincare termica se ridica la suprafata baii de zinc produse secundare,
cum ar fi:

— zincul dur - un produs de reactie a fierului cu zincul topit si din reactia sarurilor
de fier transportate de la decapare si tratare cu flux. Zgura se aduni pe fundul
bdil, de unde este indepdrtat periodic si se valorifica prin societati specializate,
datoritd continutului ridicat de zinc (95-98%).

- cenusa de zinc - pluteste deasupra biii de zincare (are densitate scdzuti) si
contine oxid de zinc, clorurd de zinc, oxid de aluminiu. Continutul de zinc din
cenusd este 40-90%, si se recupereazi de citre firme specializate.

— zincul metalic, rezultat al evaporarii umiditatii de pe suprafata oteluiui, aderd pe
echipamentul de extractie a fumului si este evacuat periodic, in scopul
recuperirii.

Finisarea - din baia de zincare piesele sunt dirijate cu masina robot la un sistem de
centrifugare, unde excesul de zinc este indepartat si micile imperfectiuni sunt
remediate. Racirea pieselor se face prin ventilatie naturala.

L.3.2. Procesul de tratament termic la ,Linia de tratament termic pentru organe
de asamblare”

Linia noud de tratament termic se va monta in locul fostei liniei de tratament termic nr.
4 IPSEN in sectorul de tratamente termice §i este compusi din:
- Masina de incarcat piese - asigurd miscarea pieselor, cu un motoreductor si banda
magnetici
— Masina pentru prespalare (cu imersie) piese de resturile de material si ulei
— Masina vibratoare de imprastiat — asigurd transferarea pieselor In cuptorul de
calire, continuu si uniform
— Cuptor de calire cu banda - cu funcfionare pe gaz natural, putere termica
P=50KW, banda transportoare, izolatie din materiale refractare, elemente de
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incilzire, echipament de control a atmosferei, echipamente de control a
temperaturii.

— Sistem de ricire rapida (operatie numita uzual ,,cdlire”) compus din:

- 2 bazine pentru ricire, cu capacitate de circa 25 m? fiecare, unul cu api si
unul cu ulei, utilizate alternativ, in functie de materialele folosite la
fabricarea organelor de asamblare

- sistem de antrenare: banda transportoare si lanturi

- elevator

- schimbitor de caldura in placi: cu suprafata de 110 m? pentru bazinul de
ricire rapidd cu apa si de 30 m? pentru mediu de racire rapidé cu ulei

- regulator de temperatura, termorezistentsi, pompe de ricire etc.

— Masina de dezuleiere - pentru indepartarea resturilor de mediu de racire de pe
suprafata pieselor

— Masina de postspalare (cu imersie) - pentru eliminarea resturilor de la dezuleiere

— Cuptor de revenire inalta — cu incalzire electricd, carcasa izolatd termic, banda
transportoare, sistem de incilzire si de control al temperaturil, agitator de
atmosferd pentru uniformizarea temperaturii in cuptor

— Bazine de colorare (pentru colorant), bazine de racire dupd revenire (pentru apa),
bandé transportoare, motor de antrenare, suflantd

— Magsina de uscare si sistem cu bandi transportoare pentru uscarea pieselor, cu
controlor de temperatura

— Masina de conservare: sistem pentru fixarea calitifii pieselor (pompa de
spreiere)

— Echipament de comandd si control: sistem centralizat de control, cu alarma
optica si sonord la supratemperaturd, nivele de lichid si interblocari de siguranta,
panou sinoptic care ilustreazi dinamic starea procesului.

Au loc urmitoarele procese:

Receptia pieselor — piesele (organele de asamblare) sunt preluate din buncarul de
descdrcare pe masa vibratoare si banda transportoare,pentru a fi si conduse la faza de
curatare

Curdtarea pieselor - in aceastd faza are loc spalarea pieselor cu jet de apa caldd in
masina de spilat aferentd liniei de tratament termic. Apa calda folositd de masina de
spalat este preparati la recuperatorul de céldurd de la cuptorul de calire. Din masina de
spalat piesele se usuci si ajung pe o masa vibratoare magneticd, care ajuta alinierea lor
si agsezarea pe banda de cilire, care le dirijeazd in cuptorul de cilire.

Calirea reprezintd tratamentul termic prin care are loc incdlzirea pieselor deasupra
punctului critic, urmata de ricire bruscd. Acest procedeu se realizeazi cu scopul de a
obtine proprietiti fizico-chimice dorite - duritate si rezistentd. Mediile de cilire cel
mai des Intdlnite sunt apa, uleiul si aerul, utilizate in functie de cerintele pe care
trebuie sd le Indeplineasca aceste medii. Piesele ajunse la temperatura de calire sunt
riacite intr-un rezervor de stingere, in baie de apd sau ulei, in functie de material si
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piese tratate, dupa care sunt dirijate prin banda transportoare la dispozitivul de post
curitare (masina de spalat identicd cu cea din fata).

Revenirea - are loc la o temperaturd aleasi In functic de material si grupa de
caracteristici ce se doreste a se obtine, in cuptor incalzit electric.

Din cuptorul de revenire, piesele sunt dirijate la un bazin de brunare. Brunarea constd
in acoperirea suprafetei pieselor cu un strat de protectie de ulei. Piesele ajung apoi la
un dispozitiv de conservare, reprezentat de un sistem cu pompd de spreiere a uleiului.

I.3.3.Montare a doui agregate pentru fabricarea suruburilor cu sanfrenare si
filetare

Utilajele sunt destinate fabricatiel de suruburi cu cinci posturi. Fiecare utilaj este un
ansamblu de matritd si cdpuitor care produc geometria surubului prin deforméri
succesive; sunt amplasate in cabina antifonici, cu exhaustare centralizatd a aerului
preluat din zona mecanismelor de presare.

Au loc operattile:

- Debitarea materiei prime (otel livrat in colaci) — pe masinile de debitat
- Formarea capului surubuiui si geometria surubului

- Sanfrenare si filetare

L.4. Asigurarea utilitatilor

1.4.1 Alimentarea cu apa
Alimentarea cu apd in scop menajer a obiectivului se va asigura de la reteaua de api a
localitatit Sighetu Marmatiei, conform contractului nr. 322J/2012, incheiat cu Vital SA
Baia Mare.
Alimentarea cu apd pentru folosinta in scop tehnologic a obiectivelor fabricii se
realizeaza din cele 2 foraje subterane, existente pe amplasament, conform Autorizatiei
GA nr. 502/26.10.2007.
Alimentarea cu apd a instalajiilor si utilajelor aferente proiectului de investitii se va
realizeaza prin racordarea acestora la punctele de alimentare cu apd existente in hala
monobloc.
Principalele utiliziri ale apei in cadrul SC MECANICA SIGHETU SA sunt:
~ in fluxurile tehnologice
— 1in scop igienico-sanitar, menajer
— 1n operatii de spélare si igienizare spatii
— pentru stingere incendii
Necesarul de apa pentru activititile proiectate va fi de cca. 2,259 mii m*an, din care:
- 0,485 mii m*/an — pentru nevoile igienico-sanitare ale personalului angajat
- 1,774 mii m*/an — in scop tehnologic

1.4.2. Evacuarea apelor uzate

@? Apele uzate vor 1l gestionate astfel;
Y|
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— Apele uzate menajere vor fi preluate prin reteaua de canalizare interna si
deversate in refeauva publici de canalizare existentd in zona.

~ Apele uzate tehnologice, provenite de la baile de degresare si decapare a liniei
de zincare la cald vor fi dirijate printr-o retea de canalizare avind lungimea
L=35 m, din tuburi de beton Dn=200 mm, la statia de neutralizare (existentd) si
apol deversate in reteava de canalizare centralizatd a municipiului, administrata
de VITAL SA Baia Mare (contract nr. 322J/2012, anexa nr. 1.3). Apele de
spilare se vor folosi la completarea apelor de spilare din biile de spilare
anterioare, la completarea/formarea bdilor proaspete de degresare/decapare sau
sunt dirijate la statia de neutralizare pentru tratare.

— Apele de spalare de la cele 2 masini de spilare in cadrul procesului de tratament
termic trec prin separatoarele de produse petroliere si se evacueaza in reteaua de
canalizarea municipiului.

— Apele pluviale — se colecteazi in sistemul de retele pluviale al amplasamentului
si sunt evacuate in reteaua de canalizare a municipiului, conform: Autorizatiei de
gospoddrire a apelor nr. 40/25.01.2011, modificatoare a Autorizatiei de
gospodarire a apelor 502/2007.

Capacitatea prolectata a stafiei de neutralizare este Q ¢ ooy = 10 m?/h.

Capacitatea la care este utilizatd in prezent statia este: Queq orar = @proximativ 6 m/h.
Volumul apelor ce trebuie epurate in statia de neutralizare prin implementarea
proiectulut va creste cu aproximativ 0, 21 m%h.

Pentru separarea uleiurilor din apele uzate tehnologice provenite de la atelierele de
tratamente termice si de la depozitul de span, inainte de a fi evacuate in re{eaua de
canalizare exterioard, pe amplasament existd 4 separatoare de ulei cu capacitate de 8
m” fiecare si 1 separator de produse petroliere cu capacitate de 16 m’.

Indicatorii de calitate/valorile maxime admise pentru apele uzate evacuate in refeaua de
canalizare municipald vor respecta prevederile HG 352/2005 pentru modificarea si
completarea HG 188/2002 (NTPA 002), conditiile impuse de operatorul retelei/ statiei
de epurare - VITAL SA.

1.4.3. Alimentarea cu energie electrica

Alimentarea cu energie electricd a investifiel se va asigura prin racordare la un
post de transformare de 6 kV existent pe platformd, prin intermediul a 7
transformatoare amplasate in hala monobloc.
Retelele de distributie interioard se vor realiza de la tabloul electric general pani la
ultimul punct de consum.

1.4.4. Alimentarea cu gaze naturale

Pe amplasament se utilizeazd gaze naturale, in baza Contractul nr.
223/09.10.2007, incheiat cu AC BERG SISTEM GAZ SA Bucuresti, punctul de lucru
Sighetu Marmatiei. Alimentarea cu gaze naturale a obiectivelor noi se va face de la
bransamentul existent in hala monobloc. Toate consumurile echipamentelor pot fi
inregistrate pe baza reala si clasificate n functie de tipul si utilizarea finald pe o bazi
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specificatd, cum ar fi lunar, zilnic, pe ora, etc. Intrarile pot fi de asemenea comparate si
optimizate in functie de alte masuri de productie

I1. Motivele si considerentele care au stat la baza emiterii acordului

Pentru acest proiect Primdria municipiului Sighetu Marmatiei a emis Certificatele
de Urbanism nr. 625/23.10.2014, 626/27.10.2014, respectiv 112/12.03.2015;
In conformitate cu certificatele de urbanism, terenul si imobilul pe care urmeaza si
se implementeze proiectul este situat in intravilanul localitagii, zona industrial3;
Conform adresei nr. 17220/28.12.2015, transmisd de DSP a judetulur Maramures,
inregistratd la APM Maramures cu nr.12006/29.12.2015, acest proiect nu necesita
notificare privind asistenta de sandtate publica;
Proiectul a fost avizat de catre ABAST prin Avizul de gospodarire a apelor nr.95
din 30.03.2015;
Raportul privind impactul asupra mediulur elaborat de S.C. MABECO S.R.L.,
Cluj-Napoca, concluzioneaza ci proiectul nu va impact semnificativ asupra
factorilor de mediu;
Modelarea dispersiei poluantilor emisi In atmosferda s-a facut de cétre S.C.
MABECO S.R.L., Cluj-Napoca, cu ajutorul modelului matematic de dispersie
AUSTAL,; Din analiza rezultatelor dispersiei poluantilor atmosferici - NOx, SOx,
PMI10 si pulberi cu continut de zinc, respectiv valorile concentratiilor - orare,
zilnice sau anuale - estimate pentru toate sursele din zona, inclusiv SC MECANICA
SIGHETU S.A., cét s1 a dispersiei realizate doar pentru sursele de emisie de la
MECANICA SIGHETU S§.A., se concluzioneazi urmiétoarele:
- valoarea emisiilor estimate pentru toate sursele din zond nu depésesc valorile
limita, respectiv pragului superior si inferior, prevazute de legislatia specifica;
- aportul adus in zonid de emisiile datorate instalatiilor SC MECANICA
SIGHETU SA la valorile de emisie totale pentru zona este mic;
- instalatia SC MECANICA SIGHETU SA nu va influenta semnificativ
calitatea aerului in zona.
Operatorul monitorizeaza emisiile In aer din sursele existente la aceastd datd pe
amplasament, pentru indicatorii st cu frecventa previzutd in Autorizatia Integrata de
Mediu;
Activitatea aferentd proiectului va fi incadratd in fluxul tehnologic al fabrictt SC
MECANICA SIGHETU S.A., care detine Autorizatia integratd de mediu nr. 87-
NV6 /AIM/ 30.10. 2007, revizuita la 15.04.2011, emisa de ARPM Cluj, activitatea
filnd previzutd de Legea nr. 278/2013 privind emisiile industriale in Anexa 1, la
punctul 2.6: ,, Tratarea de suprafatd a metalelor sau a materialelor plastice prin
procese electrolitice sau chimice in care volumul cuvelor de tratare este mai mare
de 30 m?”.
La aceastd dati SC MECANICA SIGHETU S.A. detine instalatii de acoperire a
suprafetei pieselor metalice la care volumul cuvelor de tratare este de 89 m? si o
instalatie de zincare termica cu capacitate de 0,5 tone/h. Implementarea proiectului

&
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aduce o mirire a capacitatii de zincare termica de la 0,5 tone/h la 1,33 tone/h.
Volumul cuvelor de tratare pe linia noua de zincare termicd este de 12,6 m’;

» Nu se identifica obiective de protectie a mediulul specifice in zona de amplasare a
proiectului. Amplasamentul respecta distanta de protectie sanitard fatd de zonele de
locuit,

¢ In cadrul proceselor de productie se utilizeazi substante chimice periculoase, dar
prin cantitatile prezente pe amplasament in prezent si dupa realizarea investiliei nu
se incadreaza in prevederile HG 804/2007 privind controlul pericolelor de accident
major in care sunt implicate substante periculoase (SEVESOY);

e Incadrarea in prevederile BAT, cuprinse in: Documentul de referinia privind Cele
Mai Bune Tehnici Disponibile in Industria Prelucritoare a Metalelor Feroase (FPM)
- decembrie 2001, in prezent in revizuire,Documentul de Referintd privind
Principiile Generale de Monitorizare (ROM), iulie 2003 st Documentul de Referinta
privind Cele Mai Bune Tehnici Disponibile pentru Emisii din Stocare (EFS), 1ulie
2006.

Bt

e toate materiile prime si materialele utilizate vor fi depozitate in interiorul cladirilor
din incinta fabricii, in spatii de depozitare special amenajate, pardosite cu beton;

e la depozitare se va tine seama de incompatibilitatea substantelor. Substantele
pericuioase se vor depozita separat de cele inflamabile. Separarea se va realiza printr-o
distantd suticientd in combinatie cu ztdurt rezistente la foc;

e aria de depozitare va 11 prevazutd cu celule de depozitare;

e c¢ventualele posibile scurgeri accidentale nu vor ajunge pe sol sau la canalizare
pentru este asigurat un sistem colectare a scurgerilor: suprafete in pantd gi dirjjarea
scurgerilor cdtre base colectoare etc.);

e pentru protectia impotriva focului, pentru depozite mici (< 10 t) se vor prevedea
extincloare;

e nu se vor folosi substante/amestecuri cu efect de combustie sub efectul umiditatii;

e (oate chimicalele folosite au capacitatea maximi de depozitare mai mica decéat
necesarul pentru 1 an,

e se va efectua controlul corozivitdtii atmosferei de depozitare prin controlul
umiditatii, temperaturii $i a componentilor;

e incilzirea solutiilor din cuvele de degresare se va face cu ajutorul unor
schimbatoare de caldura , imersate in cuvele instalatie;

e se vor reduce pierderilor termice prin recuperarea cildurii din aerul exhaustat;

e va i monitorizat consumul de apa. consumul de energie, consumul de materiale

e apa din cuvele liniei de eloxare si din scrubere este recuperatd si reutilizata:

e cfluentii lichizi vor fi tratafi, iar deseurite rezultate In urma tratari lor (turte de
namol, saruri deshidratate) vor 1 valorificate;

e calitatea solutiilor din cuvele de pretratare va fi permanent monitorizata, in scopul
mentinerii solutiilor in limitele unor parametri (concentratie a solutiilor de lucru,
continut de substante striine/inhibitoare. temperaturd, pH, etc.) oplimi pentru procesul
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de tratare . Imediat ce rezultatele monitorizirii indica sciderea sub anumite limite a
indicatorilor de calitate ai solutiilor din bai, solutiile uzate vor fi evacuate spre o
instalatie de epurare, in bii fiind aduse solutii proaspat preparate.,

s tehnicile de operare in instalatie sunt BAT, astfel:

" degresarea se face in doud bai alcaline la temperatura de 65°C; agentul termic
este apa caldi, care se recirculd printr-un economizor de api calda, preluand
cildura gazelor arse de la cuptorul de zinc topit.

- decaparea se realizeazd in patru bdi succesive cu solutie diluatd de acid
clorhidric, la temperatura ambianti. Emisiile de vapori de acid clorhidric sunt
preluate de sistemul de colectare si tratare a aerosolilor acizi, care opereaza pe
cele 4 bazine de decapare acida si se bazeaza pe principiul de a t{ine sub presiune
negativi toate suprafetele bazinelor de pretratare; mediu de spilare a gazelor este
apa recirculatd, iar cand aceasta atinge concentratia de acid stabilita, este golita
in unul din rezervoarele de decapare si in sistem se reface apa proaspitd de
spalare.

- spalarea staticd a pieselor dupd degresare intr-o cuvi de spalare si dupa decapare
in doua cuve de spilare, la temperatura ambianta.

- uscarea se realizeaza intr-un tunel care utilizeaza drept agent de uscare aer cald
de la un generator de aer cald, in amestec cu cel recuperat din gazele arse de la
cuptorul de zinc topit.

- zincarea termica se va realiza la temperatura 450-460°C. Cuptorul de incilzire a
baii utilizeaza drept combustibil gazele naturale. Temperatura gazelor arse: 380-
600°C; gazele arse sunt preluate de un economizor, care incilzeste apd la 75-
95°C; la iesire din economizor gazele arse au temperatura suficient de mare, fapt
pentru care sunt dirijate la tunelul de uscare a pieselor. Emisiile de pulberi de la
suprafata biii cu zinc topit sunt preluate de un sistem de captare si colectare,

fiind apoi dirijate la cosul de dispersie.
- reziduurile ce contin zinc (zgura, zinc solidificat, stropi) sunt depozitate separat

si valorificate prin agenti economici autorizati.

e proiectul cuprinde masuri referitoare la inchiderea instalaiet;

e nivelul de zgomot generat de acticitate se va incadra in limitele maxim admise, iar
zgomotul produs de instalatia proiectatd nu va crea disconfort receptorilor protejai;

e nivelul de vibratii generat de functionarea instalatiei proiectate va fi nesemnificativ;
calitatea vegetatiei si calitatea faunei nu vor fi afectate de functionarea obiectivului
proiectat;

e prin evaluarea efectelor cumulate, potentiale §i sinergice, a activitafilor propuse prin
proiect cu cea care se desfagoard in prezent pe amplasament, si in zona invecinati
amplasamentului nu a rezultat un impact cumulat, concentratiile poluatilor cu efect
sinergic fiind sub nivelul maxim admisibil,

e autoritdfile care au participat la sedintele comisiei de analiza tehnicd nu au exprimat
puncte de vedere cu privire la informatiile prezentate de titularul proiectului in
etapele procedurii care sa conduci la respingerea solicitarii acordului de mediu;

&
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e proiectul nu afecteazi situri Natura 2000, amplasamentul nu se gaseste In
interiorului sau in vecindtatea vreunei arii naturale protejate;
e proiectul propus nu are potential impact semnificativ transfrontalier;

IIl. Masuri pentru prevenirea, reducerea si, unde este posibil, compensarea
efectelor negative semnificative asupra mediului

III.1. Masuri in timpul realizirii proiectului
A. pentru factorul de mediu APA:

» asigurarea colectdrii apelor uzate rezultate din activitatea de gantier, pentru
preepurarea §i evacuarea lor controlatd;

» intretinerea tehnicd a mijloacelor auto si utilajelor folosite pentru a se evita
pierderile substantelor petroliere si a uleiurilor care ar putea afecta calitatea
apelor subterane;

» alimentarea cu combustibil a mijloacelor auto doar in locuri special amenajate,
pe platforme betonate, pentru evitarea scurgerilor accidentale de combustibil §i
uleiuri;

B. pentru factorul de mediu AER:
utilizarea autovehiculelor si utilajelor nerutiere cu emisii gazoase reduse;
efectuarea la timp a reviziilor tehnice curente ale autovehiculelor si utilajetor
nerutiere utilizate pe amplasament;
evitarea desfasurarii lucrdrilor cu emisii de praf in perioade cu véant puternic;
se vor utiliza numai masini i utilaje rutiere si nerutiere in stare buna de
functionare si cu toate reviziile la zi
limitarea vitezei in incinta santierului pentru evitarea emistifor de praf
se va face curifarea zilnici a céilor de acces din vecinatatea santierului
se va impune constructorului stropirea drumurilor de acces in incinta santierului,
pentru evitarea ridicarii prafului
se va efectua depozitarea controlatd si pentru scurt timp a materialelor de
constructie pulverulente sau a deseurilor generatoare de praf
C. pentru factorul de mediu SOL si SUBSOL:
» scurtarea duratei de execufie a proiectului pentru a diminua astfel durata de
manifestare a efectelor negative;
» ocuparea unei suprafete minime de teren pentru amplasarea organizirii de
santier;
» amenajarea de suprafete izolate/impermeabilizate corespunzitor pentru
depozitarea substantelor potential poluatoare;
» stocarea temporard a deseurilor rezultate din faza de constructie in spatii special
amenajate;
» asigurarea transportului si manipularii materialelor de constructie pentru evitarea
pierderilor din utilajele de transport;
D. pentru reducerea zgomotului:
@Hgi' » folosirea unor utilaje si mijloace de transport silentioase;

VYV VYV

YV VY VY
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» lLimitarea vitezel autovehiculelor grele in zond (viteza scdzutd poate reduce
nivelul de zgomot cu pana la 5dB);
» Conducere preveniivd a autovehiculelor grele (conducerca calma creeazd mai
putin zgomot decat trecventele schimbar de acceleratie si {rani).
E. pentru managementul deseurilor:
» realizarea obtectivului cu utilizarea de variante de construciie moderne, cu
generare minimé de deseuri;
» gestionarea corespunzitoare a deseurilor de materiale de construcfie si
deseurilor menajere:
F. pentru incadrarea in peisaj
» refacerca la starea inifiald a terenurilor ocupate temporar, la finalizarea
lucririlor;
G. pem‘ru protectia populatiei:
# marcarea corespunzatoare a lucrarilor periculoase
» protejarea / supravegherea utilajelor mentinute in zona lucréarilor

T1.2. Masuri in timpul exploatarii si efectul implementarii acestora;
A. pentru factorul de mediu apd:
- colectarea apelor uzare menajere (Q=1.214 m*/zi) de o retea internd de canalizare, si
deversate in refeaua publicd de canalizare existentd in zona.
- apa tehnologicd uzatd (Q=4.435 m*/zi) provenitad de la bdile de degresare si decapare
a liniei de zincare la cald vor fi dirjate printr-o retea de canalizare avand lungimea
L=35 m, din tuburi de beton Dn=200 mm, la statia de neutralizare {existentd) si apol
deversate in reteaua de canalizare a municipiului, administratd de VITAL SA Baia
Mare (contract nr. 322J/2012, anexa nr. 1.3)., Apele de spilare se vor folosi [a
completarea apelor de spalare din bdile de spilare anterioare, la completarea/formarea
bailor proaspete de degresare/decapare sau sunt dirijate la statia de neutralizare pentru
tratare.
B. pentru factorul de mediu AER:

— sisteme de ventilatie si epurare a emisiilor in aer, atit pentru procesele de

pretratare, ¢t si cel de zincare termicd

— controlul temperaturii proceselor de tratare termicl

— verificarea periodicd a calitdfi arderit

— controlul automatizat a functiondrii sistemelor de depoluare
Pentru sursele dirijate de emisii prin proiect sunt previzute urmitoarele sisteme de
retinere, tratare st dispersic a poluantilor in atmosfera:
Turn de colectare refinere a vaporilor de acizi - Sistem de colectare a aerosotilor acizi,
pe cele 4 bazine de decapare acida bazat pe principiul de a {ine sub presiune negativa
toate suprafetele bazinelor de pretratare; gazele captate sunt spdlate cu apd, pentru
retinerea acidului clorhidric; apa de spalare se recircula pana la concentrafia de acid
stabilitd, incdt si asigure retinere elicienlid, apot se goleste in unul din bazinele de
decapare, iar in sistem se reintroduce apa proaspata.

Caracteristici:

— capacitatea de exhaustare 20000 m'/h {cu o suflantd centrifupgald)

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES  Pagina 18.din 25
430073 BAIA MARE. Strada: [za nr, 1AL Judey: MARAMURES
E-mail; officei@apmmm.anpm.ro: Tel: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; hitp:/ apmimm aaprm. o



— turn de spilare de forma cilindricd, vertical, dimensiuni 2,40 x8.0 m, cu bazin
inferior de colectare si recirculare a apel
— cos vertical cu H=17m (de la nivelul pardosehi halei), D=165 mm,
— concentrajia de aerosoli de HC! in aerulul in jurul bazinelor de decapare: HCI
<3ppm
— eficienta de purificare: HCl<&ppm dupa purificare
Instalatie de exbaustare a fumului atb - Sistem pentru colectarea pulberilor de zinc si a

vaporilor de sdruri pe suprafata zinculut topit, format din:
— hota deasupra biii de zincare, pentru colectarea pulberilor de zinc si a vaporilor
de saruri de pe suprafata zincului topit,
- ventilator cu capacitate de exhaustare 10000 m?/h
— filtru textil tip PPC 32-4
— cos de dispersie: H=22m, D=720 mm
C. pentru factorul de mediu SOL si SUBSOL:
- apele de proces sunt colectate/vehiculate prin circuite etanse, verificate periodic

- prin echipamentele de ultima generatie, tipurile de sisteme de retinere a poluan(ilor
folosite si modul de conducere a proceselor tehnologice, se asigurd emisii gazoase
reduse g1 o dispersie corespunzitoatre;

materialele periculoase sunt stocate in spatii inchise, protejate impotriva scurgerilor
accidentale, 1ar transportul materiilor prime si al materialelor se face prin conducte
etanse s1 benzi transportoare previzute cu sisteme de colectare a prafului;
- apele pluviale potential impurificate din incintd sunt trecute prin separatoare de
hidrocarburi.
- se verifica permanent starea tehnica a bazinelor decantoare si a Intregii inslalaiii
de preepurare a apelor uzate, precum si a retelelor de colectare ape vzate tehnologice,
menajere si pluviale, se executa la timp lucrarile de intretinere planificate;

se merntine curdtenia cailor de acces din intreaga incinti;
- personalul este bine instruit in legatura cu posibilele situatii de risc st privitor la
cele mal bune tehnici ce trebuie aplicate in cadrul unitatii.
In condilii normale de functionare si in conditii de avarii previzibile, impactul asupra
solului al instalatiel prevazute prin proiect, cét si a intregului obiectiv, este

nesemniticativ.

ITL.3. Masuri pentru inchidere/demolare/dezafectare si reabilitarea terenului in

vederea utilizarii ulterioare, precum si efectul implementirii acestora.

Lucrarile de dezafectare se vor desfasura in urmétoarea succesiune:

¢ vor 1 eluninate din incintd, prin valorificare, produsele finite, materiile prime si

materialele (metale pentru aliere, gaze tehnice) si substantele utilizate, aflate in
spatiile de depozitare. Produsele finite vor ti valorificate la beneficiari, iar
materiile prime $i auxiliare vor fi returnate la producatori sau vor fi valorificate
la alte firme cu activitate similara;
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vor fi eliminate din incintd deseurile rezultate din activitate. Eliminarca
deseurilor se va face selectiv, in functie de natura si tipul deseului care trebuie
eliminat. Procedurile de eliminare (inod de colectare, transport si evacuare din
incinta) vor fi similare cu cele din perioada de functionare a fabricil.
Substantele/preparatele chimice periculoase prezente pe amplasament se vor
elimina conform procedurilor specifice prevazute de normativele legale;

vor fi demontate instalatiile, echipamentele, utilajele din spatiile de productie si
din spatiile destinate activitatilor auxiliare;

vor fi evacuate din incintd utilajele, instalatiile, echipamentele, precum i
materialele si deseurile care vor rezulta din demontarea acestora;

demolarea cladirilor este conditionatd de destinatia amplasamentului dupd
momentul sistarii activitafii. Pentru perioada executarii lucrdrilor de demolare
vor fi mentinute, cel putin partial, in functiune refelele de alimentare cu apd,
astfel incdt si se poatd asigura functionarea instalatiilor menite si reduca
emisiile difuze de pulberi.

IV. Conditii care trebuie respectate

in timpul realizirii proiectului:

folosirea de utilaje si mijloace de transport silentioase pentru a diminua
zgomotul, precumn si echiparea cu sisteme performante de minimizare st
rejinere a poluantilor in atmosfera;

mentinerea funcfionirii la parametrii optimi proiectati si verificarea petiodica a
tuturor utilajelor tehnologice si mijloacelor de transport specifice exploatarii;
gestionarea corespunzitoare a deseurilor:  colectarea, valorificarea s
transportul deseurilor metalice, din cauciuc, uleiuri uzate §i ambalaje la
unitatile specializate;

executia tuturor reparatiilor utilajelor i mijloacelor de transport in aleliere
specializate;

asigurarea alimentdrii cu combustibili a utilajelor tehnologice s1 mijloacelor de
transport, la statiile de carburanti din zond, pentru a se evita eventualele
scurgeri de carburanti care ar putea afecta solul si apele;

in cazul producerii de poludri accidentale, se vor intreprinde mdsuri imediate
de inlaturare a factorilor generatori de poluare de catre personalul deservit
instruit anterior si vor fi anuntate autoritatile responsabile cu protecila
mediului;

se interzice ufilizarea la constructiile previzute prin proiect a azbestului si a
produselor care comgin azbest, in conformitate cu HG 124/2003 privind
prevenirea, reducerea si controlul poludrii mediului cu azbest, modificatd cu
HG 734/20006;

se interzice accesul de pe amplasamentul in cauzd pe drumurile publice cu
utilaje, masint de transport necurd(ale;
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materialele necesare pe parcursul executiei lucrérilor vor fi depozitate numai in
locuri special amenajate, astfel incat si se asigure protectia factorilor de mediu;
se interzice arderea deseurilor rezultate in timpul constructiei;

se vor respecta normelor impuse prin legislatia specifica din domeniul calitaii
aerului, managementul apei, managementul deseurilor, zgomot, protectia
naturi;

nivelul de zgomot la limita incintei nu va depdsi nivelul de zgomot echivalent
continuu de 65 dB(A), la valoarea curbei de zgomot CZ 60 dB, conform STAS
10009/884-Acustica in constructii-acustica urband - limite admisibile ale
nivelului de zgomot;

deseurile rezultate din lucrdrile de constructii se vor depozita numai pe
amplasamente special amenajate, stabilite de primaria locala.

2. In timpul exploatirii:

titularul are obligativitatea ca inainte de punerea in functiune, sd solicite si
obt{ind autorizatie integrate de mediu conform prevederilor Legii nr, 278/2013
privind emisiile industriale s1 a Ordinului MAPAM nr. 818/2003 pentru
aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei integrate de mediu, cu modificarile
si completarile ulterioare

verificarea, Intretinerea si repararea instalatiilor/echipamentelor se va face
periodic, conform unui program bine stabilit. Periodicitatea operatiilor de
verificare/intretinere/reparare este stabilitd in functie de prescriptiile furnizorilor
de instalagii/echipamente §i de timpul $i regimul de functionare al
utilajelor/instalatiilor.

toate instalatiile tehnologice din a caror functionare rezulti emisti atmosferice
vor {1 echipate cu instalafii pentru retinerea poluantilor atmosferici;

indicatorii de calitate pentru apele pluviale evacuate, incircarile cu noxe, nu vor
depisi valorile prescrise prin HG 188/2002 pentru aprobarea unor norme privind
conditiile de descdrcare in mediul acvatic a apelor uzate, cu modificarile si
completirile ulterioare;

chimicalele utilizate se vor depozita in conditii de sigurantd, in depozite/magazii
special amenajate, respectand cerintele din Figsele cu date tehnice de securitate,
astfel incat orice incompatibilitate intre diferitele chimicale depozitate, sa fie
evitate;

achizitionarea §i utilizarea tuturor substanielor §i preparatelor chimice
periculoase se va efectua cu respectarea strictd a prevederilor reglementarilor
legale in vigoare privind clasificarea, etichetarea, depozitarea, manipularea,
transportul, ambalarea si gestionarea acestora. Figele de securitate ale acestora
vor f1 receptionate si pastrate in mod obligatoriu n unitate;

se vor asigura conditii pentru colectarea selectivi a degeurilor;

transportul deseurilor de pe amplasament se va realiza cu respectarea
prevederilor legislatiei in vigoare, cu mijloace de transport conforme, care sa
prevind impactul asupra mediului si a sanatatii populatiei;
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eliminarea/valorificare tuturor categoriilor de deseuri se va face prin firme
specializate, autorizate, pe baza de contract;

gestionarea degeurilor se va realiza conform cerintelor HG nr 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei cuprinzind deseurile,
inclusiv deseurile periculoase, cu modificarile i completarile ulterioare;
degeurile destinate proceselor de valorificare sau eliminare pot fi transportate
numai de agenti economici autorizati, cu respectarea prevederilor HG nr.
1061/2008 privind transportul deseurilor periculoase §i nepericuloase pe
teritoriul Romaéniei, pa baza formularelor prevazute in Anexele 1, 2 g1 3 ale
hotérérii de guvern, functie de categoria deseurilor §i destinatia acestora ;
instruirea personalului cu privire la modul de gestionare a deseurilor rezultate
din activitate;

prevenirea producerii accidentelor generate de substantele/amestecurile chimice
periculoase utilizate si limitarea consecintelor asupra sanatatii populatiei, asupra
calitdtii mediului, daca acestea se produc;

gestionarea deseurilor din ambalaje se va efectua conform prevederilor
legislatiei de mediu in vigoare;

prevederi pentru limitarea efectelor poluérii la lunga distantd sau transfrontiera -
modul de realizare a obiectivului propus §i anvergura activitifii desfasurate in
cadrul acestuia, nu genereaza un potential impact transfrontierd;

respectarea prevederilor OUG nr. 195/20035, privind protectia mediului, aprobata
cu modificari prin Legea nr. 265/2006, cu modificérile si completarile ulterioare;
respectarea Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al
Consiliului din 18 decembrie 2006 privind inregistrarea, evaluarea, autorizarea si
restrictionarea substanfelor chimice (REACH), modificat prin Regulamentul
(CE) nr. 987/2008 al Comisiei din 8 octombrie 2008;

respectarea Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 a] Parlamentului European si al
Consiliului privind clasificarea, etichetarea si1 ambalarea substantelor si a
amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si
1999/45/CE, precum si de modificare a Regulamentutui (CE) nr. 1907/2006;
respectare prevederilor Legii nr. 360/2003 privind regimul substantelor si
preparatelor chimice periculoase, modificat §i completat prin Legea nr.
263/2005;

respectarea prevederilor Legii nr. 278/2013 privind emisiile industriale;

conform art. 22 alin. (1) din HG 445/2009, in situatia in care, dupd emiterea
acordului de mediu si inaintea obtinerii aprobérii de dezvoltare, proiectul a
suferit modificari, titularul proiectului este obligat si notifice in scris autoritatea
publica pentru protectia mediului emitenta asupra acestor modificari;

respectarea prevederilor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor,
republicatd in 2014,

respectarea prevederilor STAS 10009/1998 pentru Zgomot;

in conformitate cu art. 94. lit. | din Ordonanta de Urgentd a Guvernului privind
proteciia mediulut or. 195/2005 aprobatd prin Legea nr. 265/2006, titularul
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proiectulur are obligatia sa informeze autoritdfile competente de proteciia
mediului, in caz de eliminare accidentala de poluanii in mediu sau de accident
major,

e in conformitate cu art. 15, alin (2), lit. a din Ordonanta de Urgenta a Guvernului
nr. 195/2005 privind protectia mediuiui, aprobatd cu modificdn prin Legea
nr.265/2006. cu modificarile ulterioare: Titularul proiectului are obligatia de a
notifica APM Maramures dacd intervin elemente noi, necunoscute la data
emiterii acordului de mediu, precum si asupra oricaror modificari ale condititlor
care au stat la baza emiteril acordului de mediu, 1nainte de realizarea modificarii:

e conform art. 49, ahn. 3-4 din Ordinul nr. 135/76/84/1.284 din 2010 al
ministrului mediului si padurilor, al ministrului administratiei $i internelor, al
ministrului agriculturit $i dezvoltarii rurale si al ministrulul dezvoltarit regionale
st turismulul privind aprobarea Metodologiei de aplicare a evaludrii impactului
asupra mediului pentru proiecte publiice st private, la finalizarea lucririlor. veti
notifica autoritatea competentd pentru protectia mediului, in vederea efectuirii
unui control de specialitate pentru verificarea respectirii prevederilor prezentului
acord de mediu; procesul verbal intocmit in urma controlului se va anexa i va
[ace parte integranta din procesul verbal de receptie Ia terminarea lucrarilor;

3.in timpul inchiderii, dezafectarii, refacerii mediului si postinchidere.:

a) conditiile necesare a fi indeplinite la inchidere/dezafectare/demolare:

- la incetarea activitdfii, titularul va respecta planul de inchidere intoemit, care va

cuprinde modul de dezafectare a tuturor instalatiilor, platformelor st conductelor care

au deservit activitatea, modul de stocare temporard, valorilicare sau eliminare a

reziduurilor:

- indiferent de situatia financiara, titulacrul trebule s& asigurare disponibilizarea

resurselor necesare pentru punerea in practici a masurilor de inchidere.

b) conditii pentru refacerea stirii initiale/reabilitare in vederea wutilizarii

ulterioare a terenului:

- refacerea terenulul se va face astfel incat valorile determinate prin analizele electuate

la sol s& atingdl aceleasi valori obginute cu ocazia intocmirit Raportuluw de evaluare a

impactului asupra mediului/Raportului de amplasament;

- renaturarea se va face cu specii compatibile cu cele din zona.

¢) planul de monitorizare a mediului, cu indicarea componentelor de mediu care

urmeaza a fi monitorizate, a periodicitatii, a parametrilor si a amplasamentului

ales pentru monitorizarea fiecarui factor: conform proiectului de inchidere.

In cazul in care titularul urmeaza sa deruleze sau sd fie supus unei proceduri de vénzare

a pachetulul majoritar de actiuni, vanzare de active, tuziune, divizare, concesionare ori

in alte sitwatii care implicd schimbarea titularuiui activitatii, precum s1 in caz de

dizolvare urmatd de lichidare, lichidare, faliment, incetarea activitifii, acesta are

obligatia de a notifica autorilatea compelentd pentru protectia mediului. Autoritatea

competentd pentru protecfia mediului informeazad titularul cu privire la obligatiile de
.  mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaluarilor care au stat la baza

CI i‘ entern actelor de reglementare existente.
AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI MARAMURES  Pagina 23 din 25

430073 BAIA MARE, Strada: Iza nr. 1A, Judet: MARAMURES
E-mail; office@apmmm.anpm.ro; Tel.: 0262-276.304; Fax: 0262-275.222; hitp://apmmm.anpm.ro




In termen de 60 de zile de la data semnarii/emiterii documentului care atestd incheierea
uneia dintre proceduri, partile implicate transmit in scris autoritafit competente pentru
protectia mediului obligatiile asumate privind protectia mediului, printr-un document
certificate pentru conformitate cu originalul. Clauzele privind obligagiile de mediu
cuprinse in actele Intocmite au caracter public.

Indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritard in cazul procedurilor de: dizolvare
urmata de lichidare, lichidare, faliment, Incetarea activitaii.

V. Informatii cu privire la procesul de participare a publicului in procedura
derulata.
e Pe parcursul derularii procedurii, informarea publicului si participarea acestuta
la lnarea deciziei s-a realizat conform legii asttel:
- anunt pe pagina de Internet si la sediul APM Maramures, la depunecrea
solicitarii:
- prin anunt la primaria locald, afisare la sediul titularului, publicarea in
presd st postarea deciziel etapei de Incadrare la sediul si pe pagina de
Intermet a APM Maramures;
- organizarea unei dezbateri publice in data de 15.10.2015 la sediul
Primdriei municipiului Sighetu Marmatiei. judetul Maramures
- decizia de emitere a acordului de medwmu s-a mediatizat prin anunt la
primdria locala, afisare la sediul titularului, publicarea pe pagina de
Internet si la sediul APM Maramures si publicare in presa,
¢ la dezbaterea publici s-au prezentat 11 participanti, din care 5 persoane - public
nleresart;
e nu au fost inregistrate observatii din partea publiculul pe parcursul procedurii;
e s-au solicitat completéri la raportul privind impactul asupra mediului si s-au pus
la dispozitia publiculul interesat,

In cazul in care proiectul sufera modificari, titularul este obligat sa notifice
in scris autoritatea publicid pentru protectia mediului emitenta asupra acestor
modificari.

Prezentul acord de mediu este valabil pe toatd perioada punerii in aplicare a
proiectului.

Nerespectarca prevederilor prezentului acord atrage suspendarea si
anularea acestuia, dupa caz.

Mentiuni despre procedura de contestare administrativa §i contencios
administrativ.

Orice persoani care face parte din publicul interesat §i care se considerd vitamata
intr-un drept al siu ori Intr-un interes legitiin se poate adresa instantei de contenclos
administrativ competente pentru a ataca, din punct de wvedere procedural sau

substantial, actele, deciziile sap omisiunile autoritdtii publice competente pentru
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protectia mediului, care fac obiectul participarii publicului in procedura de evaluare a
impactului asupra mediului, prevazute de HG 445/2009, cu respectarea prevederilor
Legii contenciosului administrativ nr. 554/2004, cu modificarile ulterioare.

Actele sau omisiunile autoritdfii publice competente pentru protectia mediului,
care fac obiectul participérii publicului in procedura de evaluare a impactului asupra
mediului, se atacd odati cu decizia etapei de Incadrare.

Se pot adresa instantei de contencios administrativ competente si organizatiile
neguvernamentale care promoveaza protectia mediului si indeplinesc conditiile cerute
de legislaia in vigoare, considerandu-se cd acestea sunt vatdmate intr-un drept al lor
sau intr-un interes legitim.

Solutionarea cererii se face potrivit dispozigiilor Legii nr. 554/2004, cu
modificérile ulterioare.

inainte de a se adresa instantei de contencios administrativ competente,
persoanele care fac parte din publicul interesat si care se considera vatamate intr-un
drept ori intr-un interes legitim, trebuie s& solicite autoritdjii publice emitente, in
termen de 30 de zile de la data aducerii la cunogtinta publicului a deciziei etapei de
incadrare, revocarea respectivei decizii.

Autoritatea publicd emitentd are obligatia de a raspunde la plangerea prealabila in
termen de 30 de zile de la data inregistrarii acesteia la acea autoritate.

Procedura administrativa prealabila este gratuita.

Prezentul acord de mediu confine 25 pagini si a fost redactat in 3 exemplare.
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